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Specifications

Operation mode

Max. binding size

Hole pitch

Number of punch slots

GBC MultiBind 230
manual

A4

US Pitch 9/6” / 14.28mm
21

GBC MultiBind 230E
electric

A

US Pitch 9/6" / 14.28mm
21

Location of controls

© Document separator
@ Clippings tray (located at side of machine)
© Wire closing handle
@ Comb opening teeth
© Paper centering dial

Margin depth variable variable -

Punching paper (30gsm) max. 30 max. 30 © Wire binding channel

Punching PVC plastic foils (0.2mm) max. 4 max. 4 o Electric punch button (230E only)
Max. comb diameter 51mm 51mm © Comb opening knob

Max. wire diameter 14mm 14mm © Comb selector

Binding capacity 450/125 sheets 450/125 sheets © A4/A5 switch

Net weight 12.2kg 18.8kg @ O0n/0ff switch (230E only)
Dimensions WxDxH 525x450x200mm 525x450x200mm @ Punching slot

Voltage n/a 230V 50Hz AC ® Punching handle (230 only)

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

e |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

e \When punching PVC/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

¢ DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

e Please empty the waste tray regularly.
e Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

e Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

® To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

e The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C

c€ MultiBind 230E is approved to EN60950 and CE Standards.
Technical data subject to change without notification.

Safety tips - 230E A

© DO NOT obstruct air inlets and outlets.

e DO NOT use the binder if the power cord (mains cable) is
damaged.

* DO NOT place the power cord where it may be tripped over
or pulled. Ensure it does not come into contact with hot
surfaces such as pipes or radiators. Make sure the cable is
not squashed or pinched.

© DO NOT use an extension cable unless it is absolutely
necessary and then only use one of a suitable current rating
(10A or greater).

e DO NOT leave the binder connected to the electricity supply
when not in use.

* DO NOT immerse the binder in water or other liquids. Doing
so will result in ELECTRIC SHOCK.

e DO NOT attempt to disassemble the binder. Always consult a
qualified person.



Setting up

e Your machine is ready to use when removed from the box.
Retain the packaging in case you need to return the machine
for repair.

e The punching mechanism is coated with a protective film of
lubricant, which will mark your paper. Clear this by punching
scrap sheets of paper until clean prior to binding.

Setting up - 230E

e Connect the binder to the electricity supply with the power
cord supplied.

e Switch ON using the ON/OFF switch located at the rear of the
binder by the power inlet socket.

e Wait while the binder goes through an automatic check
procedure, both LED’s light up.

e \When complete the green LED will remain ON.

e The binder is ready for operation.

WARNING: This appliance MUST be earthed.
If in doubt consult a qualified electrician.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge. Defects
due to misuse or use for inappropriate purposes are not
covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be

Register this product online at www.accoeurope.com

Maintenance options

e |f you would like to extend your warranty coverage beyond
the stated manufacturers period, please consult your local
ACCO Brands Europe reseller for options.

Security K|

A security slot is fitted for use with leading makes of security
leash. E.g. Kensington Microsaver.

Maintenance

Please ensure the clippings tray is emptied on a regular basis.
This may prevent your machine from overloading.

MultiBind 230E:
When the clippings tray is full, a yellow LED will be lit. Empty
the contents of the tray to continue binding.

Troubleshooting

 This machine has a recommended duty cycle of 5 operations
per minute, up to a maximum of 30 minutes on / 30 minutes

off. @

 This machine is fitted with a thermal overload safety feature.
In extreme circumstances, the motor may overheat which
will activate the safety feature. This feature will prevent the
machine punching until it has cooled sufficiently.

 The thermal overload switch will automatically reset after
approximately 15 minutes. The machine will then operate as
if it had been overloaded (see step 4 below).

required. Repairs or alterations made by persons not authorised
by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our
aim to ensure that our products perform to the specifications
stated. This guarantee does not affect the legal rights which
consumers have under applicable national legislation governing
the sale of goods.



Comb binding instructions

Please open the quick start guide, located at the front of the machine for reference.
Each step relates to the illustrations throw-out at the front of this manual.

1. Set the comb

Lift the lid and punch handle to the upright position.
Place entire document so it rests on the lid.

Check the comb size (mm) needed using the paper
thickness guide.

Measure your comb using the comb size guide.

Turn the comb selector (located at the side of the machine)
until the number matches your comb size (6 - 25+ mm).

The machine will now automatically prevent your comb from
over opening and will adjust the margin depth.

2. Sort paper

To manage large documents use the document separator.
Push the separator into the document.

Lift the separator upwards to reveal the first stack of paper
ready for easy punching.

3. Set paper size
On manual machines, always ensure the punch handle is in
the upright position before centering the paper.
Load the first paper stack into the punch slot.
Centre the paper using the dial located at the front of the
machine.
Adjusting your machine for A5:

Adjust the machine by sliding the switch located at the front
of the machine from A4 to A5.

4. Punch paper

For manual punching:

Lower the raised handle until the paper is punched, and
support the machine when lifting the handle to the upright
position.

For electric punching (230E only):

Press the ‘punch button’ located on the right panel of the
machine.

Note:

If the machine is overloaded and fails to complete the punch
cycle, the red LED will be lit. Press the ‘punch button’ to cancel
the red LED. If this does not work contact the service helpline.

5. Comb binding

Place the plastic comb open side up on the metal teeth.

To open the comb, turn the comb opening knob (located at

the side of the machine). @
Punch and then load each paper stack onto the opened

comb until the entire document is loaded.

To close the comb, rewind the comb opening knob and lift
the bound document from the metal teeth.

Binding tips:

o | oad the rear cover onto the open comb first, followed by the
internal sheets and front cover.

* To edit your document, additional sheets may be included or
removed by placing your document (comb open side up) onto
the metal teeth and following step 5 instructions again.

e For further hints and tips please visit our website:
www.ghceurope.com
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Wire binding instructions

For use with GBC 21 loop wire elements.

1. Set the wire

Lift the lid and punch handle to the upright position.
Place entire document so it rests on the lid.

Check the wire size (mm) needed using the paper thickness
guide.

Measure your wire using the wire size guide.

2. Sort paper
For managing large documents use the document
separator.
Push the separator into the document.

Lift the separator upwards to reveal the first stack of paper
ready for easy punching.

3. Set paper size

Load the first paper stack into the punch slot.

Centre the paper using the dial located at the front of the
machine.

Adjusting your machine for A5:

Slide the switch located at the front of the machine from A4
to AS.

4. Punch paper

For manual punching:
Lower the raised handle until the paper is punched and support
the machine when lifting the handle to the upright position.

For electric punching (230E only):
Press the ‘punch button’ located on the right panel of the
machine.

Note:

If the machine is overloaded and fails to complete the punch
cycle, the red LED will be lit. Press the ‘punch button’ to cancel
the red LED. If this does not work contact the service helpline.

5. Wire binding
Open the hinged cover at the front of the machine to reveal
the wire binding channel.
Place the wire (open side up) on the wire support.

Feed each paper stack onto the wire and repeat until your
document is complete.

Support the document and wire on removal from the wire
support.

Insert the document into the wire closing jaws (wire opening
face down).

Support the document and pull down the handle at the side
of the machine to close the jaws.

Use the wire closing guide (located in the wire closing jaws)
to ensure correct closure of the wire.

Binding tips:

To hide the spine of the wire:

| oad the internal sheets onto the wire first, repeating until all

are loaded. @

e [ oad the front PVC cover onto the wire element.

[ oad the rear cover onto the wire element last.

e [tis best to close the wire a little, check, and then close the
wire a little more until you are happy with the wire closure.

o Always use the wire size closing guide (located in the wire
closing jaws) to prevent over closing the wire.

e For further hints and tips please visit our website:
www.ghceurope.com



Caractéristiques Techniques

Mode de fonctionnement
Taille de reliure max.
Pas de perforation

Nombre d’emplacements de perforation

Profondeur de la marge

Papier pour perforation (80 g/m?)
Feuilles plastique PVC pour perforation (0,2 mm)

Diamétre de peigne max.

Diamétre de peigne métal max.

Capacité de reliure
Poids net
Dimensions L x P x H
Tension

GBC MultiBind 230
manuel

A4

US Pitch 9/6” / 14,28 mm
21

réglable

30 max.

4 max.

51 mm

14 mm

450 / 125 feuilles
12,2 kg

525 x 450 x 200 mm
n/a

Position des commandes

GBC MultiBind 230E @ Séparateur de document
électrique @ Tiroir a confettis (situé sur le coté de la machine)
A4

US Pitch 9/6” / 14,28 mm
21

© Poignée de fermeture de peigne métal
@ Dents d’ouverture du peigne
© Cadran de centrage du papier

réglable . . -

30 max O Voie de reliure métallique

4 max. @ Bouton de perforation électrique (230E seulement)
51 mm © Molette d’ouverture du peigne

14 mm © Sélecteur de peigne

450 /125 feuilles @ Curseur A4/A5

18,8 kg @ Interrupteur On/Off (230E seulement)

525 x 450 x 200 mm
230 V50 HzAC

@ Fente de perforation

Notification spéciale

Merci d’avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons a produire
des machines de qualité a un prix abordable et offrons de nombreuses
fonctions sophistiquées garantissant d’excellents résultats a chaque
usage. Avant d’utiliser votre machine pour la premiére fois, veuillez
prendre quelques minutes pour lire attentivement ce guide.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINSI QUE CELLE DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS

CE MANUEL D’UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS
TROUVEREZ DES MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS.
MERCI DE LES LIRE TRES ATTENTIVEMENT.

e Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier le
guide de perforation maximum qui se trouve a I'avant de
I"appareil avant de perforer.

e Lorsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous vous
recommandons de glisser la couverture entre deux feuilles de
papier avant de la perforer.

o NE PERFOREZ PAS d’objets métalliques comme des agrafes
ou des trombones.

e \euillez vider régulierement le tiroir a confettis.

e Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface
plane et stable.

* Ne soulevez jamais la machine par la poignée de perforation.
Utilisez toujours les poignées situées sur le coté de la
machine.

 Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos
doigts dans la voie de reliure métallique.

e |.a machine ne doit pas étre exposé a des conditions
d’humidité / de température susceptibles de provoquer de la
condensation. Température ambiante maximale ~ 40° C

® Poignée de perforation (230 seulement)

c€ MultiBind 230E sont approuvés EN60950 et CE
Caractéristiques techniques sujettes a modification
sans préavis

Consignes de sécurité - 230E A\

o NE BOUCHEZ PAS les entrées et les sorties d'air.

o N' UTILISEZ PAS le perforelieur si le cordon d’alimentation
(cble secteur) est endommagé.

o NE PLACEZ PAS le cordon d’alimentation & un endroit ou il
risquerait de faire trébucher ou d'étre tiré. Veillez a ce qu'il
n’entre pas en contact avec des surfaces chaudes comme
des conduites ou des radiateurs. Vérifiez que le cable n’est
pas écrasé ni pincé.

o N'UTILISEZ PAS de rallonge sauf si ¢’est absolument
nécessaire et, le cas échéant, utilisez seulement une rallonge
de calibre suffisant (10A ou plus).

© DEBRANCHEZ le perforelieur quand il n’est pas utilisé.

o N'IMMERGEZ PAS le perforelieur dans de I'eau ou d'autres
liquides. Ceci entrainerait un CHOC ELECTRIQUE.

o N'ESSAYEZ PAS de démonter le perforelieur. Consultez
toujours une personne qualifiée.



Déballage et installation

e \/otre machine est préte a étre utilisée des son déballage
du carton. Conservez I'emballage au cas ou vous auriez a
renvoyer la machine pour réparation.

¢ L e mécanisme de perforation est recouvert d’un film
lubrifiant protecteur qui tachera votre papier. Avant de
commencer a perforer, nettoyez-le en perforant des feuilles
de brouillon jusqu’a ce que le papier soit propre.

Déballage et installation - 230E

e Connectez le perforelieur au secteur avec le cordon
d’alimentation fourni.

e Allumez la machine a I'aide de I'interrupteur ON/OFF situé a
I'arriere du perforelieur, & coté de la prise d’alimentation.

e Patientez pendant que le perforelieur exécute une procédure
de vérification automatique. Les deux voyants s'allument.

o ATissue de la procédure, le voyant vert reste allumé.
e | e perforelieur est prét a I'emploi.
AVERTISSEMENT : Cet appareil DOIT étre relié a

la terre. En cas de doute, consultez un électricien
qualifié.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant 2 ans

a partir de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal.
Pendant la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera,
a son gré, de réparer ou remplacer gratuitement I'appareil
défectueux. Les défauts dus a un usage abusif ou un usage

a des fins non appropriées ne sont pas couverts par cette
garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.

Enregistrez ce produit en ligne @ www.accoeurope.com

Options d’entretien

e Si vous voulez étendre votre garantie au-dela de la période
indiquée par le fabricant, veuillez consulter votre revendeur
local ACCO Brands Europe pour connaitre vos options.

Sécurité K|
La machine est équipée d'un embout de sécurité compatible

avec les plus grandes marques de cable antivol, comme
Kensington Microsaver.

Entretien

Veuillez vous assurer que le tiroir a confettis est régulierement
vidé. Ceci permet d’éviter la surcharge de votre machine.

MultiBind 230E seulement :
Quand le tiroir a confettis est plein, un voyant jaune s’allume.
Videz le tiroir pour continuer la reliure.

Diagnostic des pannes

e |e cycle d'utilisation recommandé de cette machine est de 5
opérations par minute, jusqu’a un maximum de 30 minutes
en utilisation / 30 minutes au repos.

e Elle est dotée d’un dispositif de protection de surcharge
thermique. Dans les cas extrémes, le moteur peut
surchauffer et déclencher le dispositif de sécurité. Ce
dispositif empéche la machine de perforer tant qu’elle n’est
pas suffisamment refroidie.

e [ e commutateur de surcharge thermique est
automatiquement réinitialisé apres environ 15 minutes. La
machine fonctionne alors comme si elle avait été surchargée
(voir I'étape 4 ci-dessous).

Les réparations ou modifications effectuées par des personnes
non autorisées par ACCO Brands Europe annuleront la
garantie. Notre objectif est d’assurer le bon fonctionnement

de nos produits conformément aux spécifications précisées.
Cette garantie ne compromet pas les droits Iégaux des
consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.

®



®

Instructions de reliure a peigne plastique

Veuillez ouvrir le guide de démarrage rapide qui se trouve a I'avant de la machine pour référence.
Chaque étape correspond aux illustrations figurant au début de ce manuel.

1. Réglez le peigne
Soulevez le couvercle et placez la poignée de perforation en
position verticale.

Mettez un document entier en place de fagon a ce qu'il
repose sur le couvercle.

Vérifiez la taille de peigne (mm) nécessaire a I'aide du guide
d’épaisseur de papier.

Mesurez votre peigne a I'aide du guide de dimension du
peigne.

Tournez le sélecteur de peigne (situé sur le coté de la
machine) jusqu’a ce que le numéro corresponde a la taille
de votre peigne (6 - 25+ mm).

La machine empéche automatiquement votre peigne de
trop s’ouvrir et ajuste la profondeur de la marge.

2. Triez le papier
Pour les gros documents, utilisez le séparateur de
document.
Poussez le séparateur dans le document.

Soulevez le séparateur vers le haut pour obtenir la premiére
pile de papier a perforer.

3. Réglez le format du papier

Sur les machines manuelles, assurez-vous toujours que la
poignée de perforation est en position verticale avant de
centrer le papier.

Chargez la premiére pile de papier dans la fente de
perforation.

Centrez le papier a I'aide du cadran situé a I'avant de la
machine.
Réglage de votre machine au format A5 :

Ajustez la machine en déplagant le curseur a I'avant de la
machine de A4 vers Ab.

4. Perforez le papier

Pour la perforation manuelle : Abaissez la poignée jusqu’a
ce que le papier soit perforé et maintenez la machine quand
vous replacez la poignée en position verticale.

Pour la perforation électrique (230E seulement) :
Appuyez sur le “bouton de perforation” situé sur le panneau
droit de la machine.

Remarque : Sila machine est surchargée et ne parvient pas
a terminer le cycle de perforation, le voyant rouge s’allume.
Appuyez sur le “bouton de perforation” pour annuler le voyant
rouge. Si le probleme persiste, appelez la ligne d’assistance.

5. Reliure a peigne

Placez le peigne en plastique, coté ouvert dessus, sur les
dents métalliques.

Pour ouvrir le peigne, tournez la molette d’ouverture (située
sur le coté de la machine).

Perforez puis chargez chaque pile de papier sur le peigne
ouvert jusqu’a ce que tout le document soit chargé.

Pour fermer le peigne, tournez la molette d’ouverture
dans le sens inverse et retirez le document relié des dents
métalliques.

Conseils de reliure :
e Commencez par charger la couverture de dos sur le peigne

ouvert puis placez les feuilles intérieures et la couverture de
face.

 Pour ajouter ou retirer des feuilles de votre document, placez
votre document (peigne c6té ouvert dessus) sur les dents
métalliques et refaites la manipulation de I'étape 5.

 Pour obtenir d’autres conseils et suggestions, veuillez
consulter notre site web : www.gbceurope.com
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Instructions de reliure métallique

A utiliser avec les éléments de peigne métal GBC 21.

1. Réglez la peigne métal
Soulevez le couvercle et placez la poignée de perforation en
position verticale.

Mettez un document entier en place de fagon a ce qu'il
repose sur le couvercle.

Vérifiez la taille de peigne métal (mm) nécessaire a I'aide du
guide d’épaisseur de papier.

Mesurez votre peigne métal a I'aide du guide de dimension
de peigne métal.

2. Triez le papier
Pour les gros documents, utilisez le séparateur de
document.
Poussez le séparateur dans le document.

Soulevez le séparateur vers le haut pour obtenir la premiére
pile de papier a perforer.

3. Réglez le format du papier

Chargez la premigere pile de papier dans la fente de
perforation.

Centrez le papier a I'aide du cadran situé & I'avant de la
machine.

Réglage de votre machine au format A5 :

Déplacez le curseur situé & I'avant de la machine de A4
vers A5.

4. Perforez le papier

Pour la perforation manuelle : Abaissez la poignée jusqu’a
ce que le papier soit perforé et maintenez la machine quand
vous replacez la poignée en position verticale.

Pour la perforation électrique (230E seulement) :
Appuyez sur le “bouton de perforation” situé sur le panneau
droit de la machine.

Remarque : Si la machine est surchargée et ne parvient pas
a terminer le cycle de perforation, le voyant rouge s'allume.
Appuyez sur le “bouton de perforation” pour annuler le voyant
rouge. Si le probleme persiste, appelez la ligne d'assistance.

5. Reliure métallique

Ouvrez le couvercle rabattable a I'avant de la machine pour
dégager la voie de reliure métallique.

Placez le peigne métal (cOté ouvert dessus) sur le support
de peigne métal.

Alimentez chaque pile de papier sur le peigne métal et
recommencez jusqu’a ce que votre document soit terming.

Maintenez le document et le peigne métal quand vous les
retirez du support.

Insérez le document dans les méachoires de fermeture de
peigne métal (ouverture peigne métal dessous).

Maintenez le document et abaissez la poignée située sur le
coté de la machine pour fermer les machoires.

Utilisez le guide de fermeture de peigne métal (situé dans
les méchoires de fermeture de peigne métal) pour assurer
la fermeture correcte de le peigne métal.

Conseils de reliure :
Pour cacher le dos de le peigne métal : @

e Commencez par charger les feuilles intérieures sur le peigne
métal puis continuez jusqu’a ce qu’elles soient toutes
chargées.

 Chargez la couverture de face en PVC sur I'élément de
peigne métal.

 Terminez par charger la couverture de dos sur I'élément de
peigne métal.

o || est préférable de fermer Iégerement le peigne métal, de
vérifier puis de la fermer un peu plus jusqu’a ce que vous
soyez satisfait de la fermeture de le peigne métal.

o Utilisez toujours le guide de fermeture de peigne métal (situé
dans les machoires de fermeture de peigne métal) pour
gviter de trop fermer le peigne métal.

 Pour obtenir d’autres conseils et suggestions, veuillez
consulter notre site web : www.gbceurope.com



Beschreibung Anordnung der
GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E Bedienelemente
Antriebsart Manuell Elektrisch © Papierseparation
Max. Bindeformat DINA4 DINA4 © Stanzabfallbehilter (an der Seite des Geriits)
Lochabstand US Abstand 9/6” / 14,28 mm  US Abstand 9/6” / 14,28 mm

Anzahl der Lochstanzschlitze

21

21 .
@ Zihne zum Offnen des Binderiickens

© Hebel zum SchlieBen des Drahtbinderiickens

Papierrandbreite Variabel Variabel

Lochstanzen - Papier (80 gsm) max. 30 max. 30 9 Papier-Zentrierknopf

Lochstanzen - Kunststofffolien (0,2 mm)  max. 4 max. 4 O Drahtbindekanal

Max. Durchmesser Plastikbinderiicken 51mm 51mm @ Taste filr das elektrische Lochstanzen (nur 230E)
Max. Durchmesser Drahtbinderiicken 14mm 14mm @ Binderiickendffnungsknopf

Max. Bindevolumen 450/125 Blatt 450/125 Blatt © Binderiickenselektor

Nettogewicht 12,2kg 18,8kg @ A4/A5-Umschalter

MaBe BxTxH 525x450x200mm 525x450x200mm @ Ein-/Ausschalter (nur 230E)

Spannung n/a 230V 50Hz AC @ Lochstanzschlitz

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich flr ein GBC Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitatsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem gtinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Geréts sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

e Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

e Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschldgen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wéhrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

o KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

e Den Stanzabfallbehélter regelmaBig entleeren.

e Das Gerédt auf einer flachen, stabilen Fldche aufstellen.

e Das Gerédt nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die an
der Gerateseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

e Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

e Das Bindegerét darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
flihren wiirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C

® Stanzhebel (nur 230)

CE Die Modelle 230E entsprechen EN60950 und den
CE-Normen.
Die Anderung von technischen Daten ohne vorherige
Benachrichtigung bleibt vorbehalten

Sicherheits-Instruktionen - 230E A

e Lufteinidsse und -ausldsse NICHT blockieren.

 Das Bindegerat NICHT benutzen, wenn das Geratekabel
(Netzkabel) beschadigt ist.

e Das Netzkabel NICHT so verlegen, dass man dar(iber stolpern
oder es versehentlich herausziehen konnte. Sicherstellen,
dass das Kabel nicht mit heiBen Flachen, wie z.B.
Heizungsrohren oder Heizkdrpern, in Kontakt gerét. Darauf
achten, dass das Kabel nicht gequetscht oder geknickt ist.

e Ein Verlangerungskabel NUR DANN verwenden, wenn dies
unbedingt erforderlich ist. Auf die richtige Bemessung des
Kabels achten (mindestens 10 A).

 Das Bindegerat NICHT an der Stromversorgung
angeschlossen lassen, wenn es nicht in Benutzung ist.

 Das Bindegerat NICHT in Wasser oder andere Flissigkeiten
tauchen, anderenfalls kann ein STROMSCHLAG die Folge
sein.

e NICHT versuchen, das Bindegeréat auseinanderzubauen. Der
Auseinanderbau darf nur von einer dazu qualifizierten Person
vorgenommen werden.



Auspacken und Einstellung

o |hr Gerdt ist betriebsbereit, sobald es aus dem Karton
genommen wurde. Den Karton bitte aufheben und
verwenden, falls das Geréat zur Reparatur zuriickgesendet
werden muss.

e Der Lochstanz-Mechanismus ist mit einem schiitzenden
Schmiermittel (iberzogen, das Flecken auf Inrem Papier
hinterlassen kénnte. Entfernen Sie das Schmiermittel vor
dem Binden durch Stanzen von Abfallpapier.

Auspacken und Einstellung - 230E

e SchlieBen Sie das Bindegerét mit dem beiliegenden
Geratekabel an der Stromversorgung an.

e Schalten Sie das Gerédt mit dem Ein-/Ausschalter, der sich an
der Geraterickseite neben der Netzbuchse befindet, ein.

e Warten Sie, bis das Bindegerét die automatischen
Einschaltroutinen durchlaufen hat. Beide LEDs leuchten auf.

e Wenn das Gerat betriebsbereit ist, bleibt die griine LED
eingeschaltet.

e Das Bindegeréat kann jetzt benutzt werden.

WARNUNG: Dieses Gerdt MUSS geerdet sein.
Holen Sie im Zweifelsfall Rat von einem
Elektriker ein.

Gewahrleistung

Der Betrieb des Geréts ist bei normaler Verwendung

flir 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb des
Gewdhrleistungszeitraums wird ACCO Brands Europe nach
eigenem Ermessen das defekte Gerdt entweder kostenlos
instandsetzen oder ersetzen. Die Gewdhrleistung deckt keine
Méngel ab, die aufgrund missbréauchlicher Verwendung

oder Verwendung flir unangemessene Zwecke entstanden
sind. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

®

Gewadhrleistungs Option

e Sollten Sie eine Verlangerung der Gewahrleistung Giber die
der Herstellerangaben hinaus wiinschen, wenden Sie sich
bitte an ihre lokale ACCO Brands Europe Héndler fir eine
entsprechende Option.

Sicherheit )

Ein Sicherheitsschlitz ist zur Verwendung mit flihrenden Marken
von Sicherheitskabeln vorgesehen, z.B. fiir das Kensington
Microsaver.

Wartung

Bitte leeren Sie den Stanzabfallbehdlter regelmaBig, um die
Uberlastung Ihres Geréts zu vermeiden.

MultiBind 230E:
Bei vollem Stanzabfallbehdlter leuchtet eine gelbe LED. Bevor
mit dem Binden fortgefahren wird, den Behélter leeren.

 Dieses Gerdt verfligt (iber einen empfohlenen Leistungszyklus
von 5 Betriebszyklen pro Minute bis maximal 30 Minuten
eingeschaltet / 30 Minuten ausgeschaltet.

 Dieses Gerdt ist mit einem Thermoliberlastungsschutz
ausgestattet. Bei extremen Bedingungen kann der Motor
{iberhitzt werden, wodurch der Uberlastungsschutz aktiviert
wird. Diese Vorrichtung verhindert, dass das Gerat Locher
stanzt, bis es entsprechend abgekihlt ist.

o Der Uberlastschalter wird nach ca. 15 Minuten automatisch
zuriickgestellt. Das Gerét funktioniert dann so, als ob es
(iberlastet wurde (siehe Schritt 4 im Anschluss).

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht durch
ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen
werden, setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist unser
Ziel sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte
den angegebenen technischen Daten entspricht. Diese
Gewéhrleistung stellt keine Einschrankung der nach

dem geltenden Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte des
Verbrauchers dar.



®

Anleitung fiir das Plastikbindung

Bitte 6ffnen Sie die Kurzanleitung an der Gerétevorderseite.

Jeder einzelne Schritt bezieht sich auf die herausklappbaren Abbildungen vorn in diesem Handbuch.

1. Einstellen der
BinderiickengroBe

Deckel und Stanzhebel hochklappen.

Das gesamte Dokument auf das Gerat legen, so dass es
den Deckel bertihrt.

Mithilfe der DokumentenmaBeinrichtung priifen, welche
RiickengréBe (mm) bendtigt wird.

Den Durchmesser des zu verwendenden Bindertickens
anhand der BinderiickengroBenskala messen.

Den Bindertickenselektor (ist an der Seite des Geréts
angeordnet) drehen, bis die angezeigte Zahl der GroBe des
verwendeten Binderiickens entspricht (6 - 25+ mm).

Das Gerat verhindert nun automatisch das tibermaBige
Offnen des Binderlickens und stellt die Papierrandbreite ein.

2. Papier sortieren
Zum Binden von umfangreichen Dokumenten wird der
Papierseparation benutzt.
Den Papierseparation in das Dokument drticken.

Den Papierseparation anheben, so dass der erste
Papierstapel einfach gestanzt werden kann.

3. PapiergroBe einstellen
Bei manuell bedienten Gerdten muss der Stanzhebel vor
dem Zentrieren des Papiers aufrecht stehen.
Den ersten Papierstapel in den Lochstanzschlitz laden.
Das Papier mittels des an der Gerdtevorderseite
befindlichen Drehknopfs zentrieren.
Einstellen des Gerits fiir DIN A5:

Hierzu den Schiebeschalter an der Geratevorderseite von A4
auf A5 schieben.

4. Papier stanzen

Manuelles Lochstanzen: Den Hebel nach unten drticken,
bis das Papier gestanzt ist. Beim Hochklappen des Hebels in
die senkrechte Stellung das Gerét festhalten.

Elektrisches Lochstanzen (nur 230E): Den Lochstanz-
Knopf auf der rechten Geréteseite driicken.

Hinweis: Ist der Papierstapel zu dick, so dass der
Lochstanzzyklus nicht abgeschlossen wird, leuchtet die rote
LED auf. Zum Ausschalten der roten LED den Lochstanz-Knopf
driicken. Bleibt die rote LED trotzdem eingeschaltet, wenden
Sie sich bitte an die Kundendienst-Hotline.

5. Plastikbindung

Den Plastikbinderticken mit der offenen Seite nach oben auf
die Metallzdhne setzen.

Den Bindertickendffnungsknopf (an der Seite des Geréts)
drehen, so dass der Binderiicken gedffnet wird. @

Jeden Papierstapel stanzen und danach auf den getffneten
Binderlicken laden, bis das gesamte Dokument geladen ist.

Den Binderticken schlieBen. Hierzu den
Bindertickendffnungsknopf zurtickdrehen und
das gebundene Dokument von den Metallzdhnen
herunternehmen.

Tipps zum Binden:

e Zuerst den hinteren Einband auf den gedffneten Binderiicken
laden, danach die innenliegenden Blétter und dann den
vorderen Einband.

e Es ist mdglich, weitere Blétter in das Dokument einzufiigen
oder daraus zu entfernen. Hierflir wird das Dokument
(offenen Seite des Binderiickens zeigt nach oben) auf die
Metallzahne gelegt und Schritt 5 wiederholt.

o Weitere Hinweise und Tipps finden Sie auf unserer Website
unter: www.gbceurope.com
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Anleitung fiir das Drahtbinden

Zur Verwendung mit GBC 21-Ring-Drahtbinderticken.

1. Drahtbinderiicken einstellen

Deckel und Stanzhebel hochklappen.

Das gesamte Dokument auf das Gerét legen, so dass es
den Deckel bertihrt.

Mithilfe der DokumentenmaBeinrichtung priifen, welche
DrahtbinderiickengroBe (mm) bendtigt wird.

Zur Ermittlung des korrekten Bindertickendurchmessers
nehmen Sie bitte die BinderlickengréBenskala zur Hilfe.

2. Papier sortieren
Zum Binden von umfangreichen Dokumenten wird der
Papierseparation benutzt.
Den Papierseparation in das Dokument drticken.

Den Papierseparation anheben, so dass der erste
Papierstapel einfach gestanzt werden kann.

3. PapiergroBe einstellen

Den ersten Papierstapel in den Lochstanzschlitz laden.

Das Papier mittels des an der Gerétevorderseite
befindlichen Drehknopfs zentrieren.

Einstellen des Gerits fiir DIN A5:

Hierzu den Schiebeschalter an der Geratevorderseite von A4
auf A5 schieben.

4. Papier stanzen

Manuelles Lochstanzen: Den Hebel nach unten drticken,
bis das Papier gestanzt ist. Beim Hochklappen des Hebels in
die senkrechte Stellung das Gerét festhalten.

Elektrisches Lochstanzen (nur 230E): Den Lochstanz-
Knopf auf der rechten Geréteseite driicken.

Hinweis: Ist der Papierstapel zu dick, so dass der
Lochstanzzyklus nicht abgeschlossen wird, leuchtet die rote
LED auf. Zum Ausschalten der roten LED den Lochstanz-Knopf
driicken. Bleibt die rote LED trotzdem eingeschaltet, wenden
Sie sich bitte an die Kundendienst-Hotline.

5. Drahtbinden

Den klappbaren Deckel vorne am Gerdt offnen, damit der
Drahtbindekanal freiliegt.

Den Drahtbinderticken mit der offenen Seite nach oben in
die Drahtbinderticken-Fihrung einlegen.

Die Papierstapel nacheinander auf den Drahtbinderticken
setzen, bis alle Seiten des Dokuments sich darauf befinden.
Dokument und Drahtbinderiicken beim Entfernen von der
Drahtbinderiicken-Flihrung gut festhalten.

Das Dokument in die Drahtbinderticken-SchlieBbacken
(Drahtbinderiicken-Offnungsfldche nach unten) einsetzen.

Das Dokument festhalten und den Hebel an der Seite des
Geréats nach unten ziehen, so dass die Backen geschlossen
werden.

Die DrahtbindertickenschlieBskala (befindet sich in den
Drahtbinderiicken-SchlieBbacken) benutzen, damit der
Drahtbinderiicken korrekt geschlossen wird.

Tipps zum Binden:
Verdecken des Drahtbinderiickens:

 Die Innenblétter zuerst auf den Drahtbinder(icken setzen, bis
alle Blatter eingelegt sind.

e Den vorderen PVC-Einband auf den Drahtbinderiicken setzen.

 Den hinteren Einband zuletzt auf den Drahtbinderiicken
setzen.

e Es empfiehlt sich, den Drahtbinderiicken zunéchst ein
wenig zu schlieBen, dann zu priifen, und dann den
Drahtbinderiicken ein wenig mehr zu schlieBen, bis Sie
zufrieden damit sind, wie der Drahtbinderticken schlieBt.

o | &sst sich der Drahtbinderticken nicht richtig
schlieBen, priifen, dass flr das Gerét die richtige
DrahtbinderiickengroBe eingestellt wurde.

o Weitere Hinweise und Tipps finden Sie auf unserer Website
unter: www.gbceurope.com




Specifiche

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E
Modalita operativa manuale elettrica
Di ione di rileg Ad A4
Distanza tra i fori Distanza USA 14,28 mm Distanza USA 14,28 mm
Numero di slot di perforazione 21 21
Profondita del margine variabile variabile
Carta da perforazione (80 g/m?) max. 30 max. 30
Perforazione di copertine PVC (0,2 mm) max. 4 max. 4
Diametro max dell’anello 51mm 51mm
Diametro max della spirale metallica 14mm 14mm
Capacita di rilegatura 450/125 fogli 450/125 fogli
Peso netto 12,2kg 18,8kg
Dimensioni LxPxA 525x450x200mm 525x450x200mm
Voltaggio n/a 230V 50Hz AC

Posizione comandi

@ Separatore di documenti

@ Cassetto degli sfridi
(situato sul lato della macchina)

© Maniglia di chiusura del filo metallico

@ Denti di apertura della spirale metallica

© Manopola di centramento della carta

@ Canale di rilegatura a spirale metallica

@ Pulsante di perforazione elettrica (solo 230E)
© Manopola di apertura anello

© Selettore dell’anello

@ Selettore A4/A5

@ Interruttore di accensione/spegnimento (solo 230E)
@ Slot di perforazione

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda

si propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo
accessibile che presentano molte funzioni avanzate per
ottenere ogni volta risultati eccellenti. Prima di usare la
macchina per la prima volta, & opportuno leggere questa guida.

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEITERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO
E SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

e Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore della
macchina prima di esequire le perforazioni.

e Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/PP, si
raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i lati
della copertina.

* NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e
fermagli da carta.

e Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

e Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie
piana e stabile.

 Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia
di perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature
collocate sulla parte laterale della macchina.

e Per evitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di
rilegatura a filo metallico.

e |a rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/0
livelli di umidita che possono causare la formazione di
condensa. Temperatura ambiente massima ~ 40° C

@® Maniglia di perforazione (solo 230)

CE 230E sono conformi agli standard EN60950 e CE
Dati tecnici soggetti a modifica senza preawviso

Istruzioni di sicurezza - 230E A

© NON ostruire i fori di immissione e di emissione dell’aria.

* NON utilizzare la rilegatrice se il cavo di alimentazione
(corrente) & danneggiato.

* NON collocare il cavo di alimentazione in un punto dove pud
puo essere tirato o fare inciampare qualcuno. Accertarsi che
non entri in contatto con superfici che scottano quali tubi
di acqua calda o termosifoni. Verificare che il cavo non sia
premuto o stretto eccessivamente.

* NON utilizzare prolunghe a meno che non sia assolutamente
necessario e, in tal caso, usarne una della tensione corretta
(10 A o superiore).

* NON lasciare la rilegatrice collegata alla presa di corrente
quando non ¢ utilizzata.

* NON immergere la rilegatrice in acqua o altri liquidi. In caso
contrario, si € esposti al rischio di SCOSSE ELETTRICHE.

e NON cercare di smontare la rilegatrice. Consultare sempre un
tecnico qualificato.



Disimballaggio e messa in funzione

e |.a macchina & pronta per I'uso non appena viene estratta
dalla scatola. Conservare il materiale d’'imballaggio nel
caso fosse necessario restituire la macchina per eventuali
riparazioni.

e || meccanismo di perforazione € protetto da un sottile strato
di lubrificante che macchiera la carta. Rimuovere questa
patina lubrificante perforando della carta straccia fino a
ripulirlo del tutto prima di eseguire la rilegatura.

Disimballaggio e messa in
funzione - 230E

e Collegare la rilegatrice alla presa di corrente con il cavo di
alimentazione fornito in dotazione.

e Accendere la macchina utilizzando I'apposito interruttore
ON/OFF situato sul retro della rilegatrice vicino al connettore
dell’alimentazione.

e Attendere che la rilegatrice abbia finito di eseguito una
procedura di controllo automatico, durante la quale entrambe
le spie LED si illumineranno.

o Al termine dell’operazione, il LED verde restera acceso.
e |a rilegatrice & pronta per I'uso.

ATTENZIONE: Questa apparecchiatura DEVE
essere dotata di adeguata messa a terra.
In caso di dubbio, consultare un elettricista
qualificato.

Garanzia

Questo prodotto & garantito per 2 anni dalla data di acquisto,
per quanto ne concerne il funzionamento, subordinatamente
ad uso normale. Durante il periodo di garanzia, ACCO Brands
Europe provvedera, a propria discrezione, a riparare 0 sostituire
gratuitamente la macchina difettosa. Difetti risultanti dall’'uso
improprio o dall’'uso per scopi diversi da quelli per cui la
macchina e stata concepita non sono coperti dalla garanzia.

Registrare il prodotto online presso www.accoeurope.com

Opzioni per la manutenzione

e Se desiderate estendere la vostra garanzia oltre il periodo
concesso dal produttore siete pregati di discutere le varie
opzioni con il rivenditore locale ACCO Brands Europe.

Sicurezza K|

La macchina dispone di uno slot di sicurezza da utilizzare
con le marche piti comuni di cavi di sicurezza. Ad esempio,
Kensington Microsaver.

Manutenzione

Assicurarsi che il cassetto degli sfridi sia svuotato
regolarmente. In questo modo si puo evitare che la macchina
venga sovraccaricata.

MultiBind 230E:

Quando il cassetto degli sfridi & pieno, verra illuminato un
LED giallo. Svuotare il contenuto del cassetto per continuare a
rilegare.

Risoluzione dei problemi

© Questa macchina ha un ciclo di lavoro consigliato di 5
operazioni al minuto, fino a un massimo di 30 minuti in
funzione / 30 minuti non in funzione.

e Questa macchina & dotata di una funzione di sicurezza
contro il sovraccarico termico. In situazioni estreme, il
motore puo surriscaldarsi e questo attivera la funzione
di sicurezza. Questa funzione impedira alla macchina di
eseguire perforazioni fino a quando non si sara raffreddata a
sufficienza.

e interruttore di sovraccarico termico si disinserira dopo circa
15 minuti. La macchina quindi funzionera come se fosse
stata sovraccaricata (vedere il passaggio 4 di seguito).

Sara necessario fornire una prova di acquisto. Riparazioni

0 modifiche effettuate da persone non autorizzate da GBC
invalideranno la garanzia. ACCO Brands Europe si propone
di assicurare che i propri prodotti funzionino in conformita
alle caratteristiche tecniche indicate. La presente garanzia
non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla
normativa nazionale vigente in materia di vendita di prodotti.

®



®

Istruzioni per la rilegatura a anelli plastici

Aprire la guida rapida collocata sulla parte anteriore della macchina per riferimento immediato.
Ciascun passaggio pertiene le illustrazioni riprodotte sulla copertina anteriore di questo manuale.

1. Regolare il anello plastico
Sollevare il coperchio e la maniglia di perforazione in
posizione verticale.

Posizionare I'intero documento in modo tale che sia
appoggiato sul coperchio.

Controllare la dimensione dell’anello (in mm) necessaria
utilizzando la guida dello spessore della carta.

Misurare ‘anello utilizzando la guida della dimensione
dell'anello.

Girare il selettore dell'anello (situato sulla parte laterale
della macchina) finché il numero non corrisponde al
diametro utilizzato (6 - 25+ mm).

La macchina impedira automaticamente all’anello di aprirsi
oltremisura e regolera la profondita del margine.

2. Separazione della carta
Per gestire documenti di grandi dimensioni, usare il
separatore di documenti.
Spingere il separatore nel documento.

Sollevare il separatore verso I'alto per mostrare la prima pila
di carta pronta per essere perforata.

3. Impostare il formato della carta

Sulle macchine manuali, assicurarsi sempre che la maniglia
di perforazione sia in posizione verticale prima di centrare la
carta.

Caricare la prima pila di carta nello slot di perforazione.

Centrare la carta utilizzando la manopola posta sulla parte
anteriore della macchina.

Regolare la macchina per il formato A5:

Regolare la macchina facendo scorrere 'interruttore
posizionato sulla parte anteriore della macchina da A4 ad
A5,

4. Perforare la carta

Per la perforazione manuale: Abbassare la maniglia
sollevata finché la carta non & perforata e sostenere la
macchina mentre si solleva la maniglia in posizione verticale.

Per la perforazione elettrica (solo 230E): Premere
il pulsante di perforazione posto sul pannello destro della
macchina.

Nota: Se la macchina é sovraccaricata e non riesce a
completare il ciclo di perforazione, il LED rosso si illuminera.
Premere il pulsante di perforazione per disinserire il LED rosso.
Se il problema non viene risolto in questo modo, contattare il
servizio di assistenza tecnica.

5. Rilegatura ad anello plastico

Posizionare I'anello di plastica con il lato aperto rivolto verso
I'alto sui denti metallici.

Per aprire I'anello, girare I'apposita manopola di apertura
(situata sulla parte laterale della macchina).

Perforare e poi caricare ciascuna pila di carta sull’anello
aperto fino a quando I'intero documento non & stato
caricato.

Per chiudere I'anello, girare la manopola di apertura
del pettine in senso opposto ed estrarre il documento
staccandolo dai denti di metallo.

Consigli per la rilegatura:

e Caricare la copertina posteriore sull'anello per prima, seguita
dai fogli interni e dalla copertina anteriore.

e Per modificare contenuto del rilegato, si possono aggiungere
o rimuovere dei fogli collocando il rilegato (con il lato aperto
del dell'anello rivolto verso I'alto) sui denti di metallo e
seqguire nuovamente le istruzioni impartite nel passaggio 5.

e Per ulteriori consigli e suggerimenti, visitare il nostro sito Web
all'indirizzo: www.gbceurope.com
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Istruzioni per la rilegatura a spirale metallica

Da usare con spirali metalliche a 21 fori GBC.

1. Regolare la spirale metallica
Sollevare il coperchio e la maniglia di perforazione in
posizione verticale.

Posizionare I'intero documento in modo tale che sia
appoggiato sul coperchio.

Controllare la dimensione della spirale metallica (in mm)
necessaria utilizzando la guida dello spessore della carta.

Misurare la spirale metallica utilizzando I'apposita guida
diametro spirale.

2. Separazione della carta
Per gestire documenti di grandi dimensioni, usare il
separatore di documenti.
Spingere il separatore nel documento.

Sollevare il separatore verso I'alto per mostrare la prima pila
di carta pronta per essere perforata.

3. Impostare il formato della carta

Caricare la prima pila di carta nello slot di perforazione.

Centrare la carta utilizzando la manopola posta sulla parte
anteriore della macchina.

Regolare la macchina per il formato A5:

Fare scorrere 'interruttore posizionato sulla parte anteriore
della macchina da A4 ad A5.

4. Perforare la carta

Per la perforazione manuale: Abbassare la maniglia
sollevata finché la carta non € perforata e sostenere la
macchina mentre si solleva la maniglia in posizione verticale.

Per la perforazione elettrica (solo 230E): Premere
il pulsante di perforazione posto sul pannello destro della
macchina.

Nota: Se la macchina & sovraccaricata e non riesce a
completare il ciclo di perforazione, il LED rosso si illuminera.
Premere il pulsante di perforazione per disinserire il LED rosso.
Se il problema non viene risolto in questo modo, contattare il
servizio di assistenza tecnica.

5. Rilegatura a spirale metallica

Aprire il coperchio incardinato posto sulla parte anteriore

della macchina per mostrare il canale di rilegatura a spirale.
Posizionare la spirale (con la parte aperta rivolta verso I'alto)

sul supporto a filo.
Alimentare ciascuna pila di carta sulla spirale e ripetere
I'operazione fino a quando il documento non & completo.
Sorreggere il documento e la spirale durante la rimozione
dello stesso dal relativo supporto.
Inserire il documento nella ganasce di chiusura (con
I"apertura della spirale rivolta verso il basso).
Sostenere il documento e tirare la maniglia verso il basso
sul lato della macchina e chiudere le ganasce.
Uitilizzare la guida di chiusura della spirale (posta nelle
ganasce di chiusura) per assicurare la chiusura corretta.
Consigli per la rilegatura:
Per nascondere I'anima della spirale:
e Caricare i fogli interni sul filo metallico per primi, ripetendo
I'operazione finché non stati caricati tutti.
 Caricare la copertina anteriore in PVC sull’elemento della
spirale.
e Caricare la copertina posteriore in PVC sull’elemento della
spirale per ultima.
 Si consiglia di chiudere un po’ la spirale, controllare, quindi
chiuderlo ancora un po’ fino a raggiungere il grado di
chiusura desiderato.
 Se il filo metallico non si chiude correttamente, controllare
che la macchina sia stata regolata sulla dimensione della
spirale metallica corretta.

 Per ulteriori consigli e suggerimenti, visitare il nostro sito Web

all'indirizzo: www.gbceurope.com
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Technische gegevens

Positie van de

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E bedieningsmechanismen
Bediening handmatig elektrisch o Document separator
Max. bindformaat M Ad © Snipperopvangbak (aan de zijkant van de machine)
Gatenafstand VS formaat 9/6” / 14,28mm VS formaat 9/6” / 14,28mm B}
© Hendel voor sluiten draadruggen
Aantal ponsgaten 21 21
Ponsdiepte variabel variabel @ Metalen tanden bindrug-openingsmechanisme
Ponsen van papier (80 gsm) 30 max. 30 max. © Draaiknop automatisch centreer systeem
Ponsen van PVC-folie (0,2mm) 4 max. 4 max. O Kleminrichting metalen draadruggen
Max. bindrugdiameter 51mm 51mm @ Drukknop electrisch ponsen (alleen 230E)
Max. draadrugdiameter 14mm 14mm © Openingsknop bindrug
Bindcapaciteit 450/125 pagina’s 450/125 pagina’s © Draaiknop instellen diameter bindrug
Netto gewicht 12,2kg 18,8kg @ A4/A5 formaat keuzeschakelaar
Afmetingen BxDxH 525x450x200mm 525x450x200mm @ Aan/Uit schakelaar (alleen 230E)
Voltage n/a 230V 50Hz AC

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR ACCO
BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE HANDLEIDING
EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE
Z0RGVULDIG.

© Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen
kracht tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine,
voordat u met ponsen begint om overbelasting van de
machine te voorkomen.

e Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden we u
aan om aan weerszijden van de omslag papier toe te voegen.

e Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of
paperclips.

e | eeg de snipperopvangbak regelmatig.

e Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele
ondergrond.

o Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik hiervoor
altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

e Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om mogelijk
letsel te voorkomen.

e De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C

@ Papierinvoeropening
® Ponshendel (alleen 230)

CE De 230E zijn goedgekeurd volgens EN 60950 en
CE-normen
De technische gegevens zijn onderhevig aan wijzigingen
zonder voorafgaande kennisgeving

Veiligheidsvoorschriften - 230E A

 Blokker NOOIT de luchttoevoer en -uitvoeropening.

e Gebruik de bindmachine niet wanneer de voedingskabel is
beschadigd.

e \erleg de voedingskabel NIET zodanig dat men er over
kan struikelen of dat deze uit het toestel getrokken kan
worden. Zorg ervoor dat de kabel niet in aanraking komt met
warmtebronnen zoals CV leidingen, CV radiatoren, electrische
kachels, enz. Zorg ervoor dat de kabel niet bekneld raakt of
wordt platgedrukt.

 Gebruik geen verlengsnoer of kabelhaspel tenzij dit absoluut
noodzakelijk is en gebruik dan alleen verlengsnoeren met de
juiste capaciteit (10A of hoger).

e \erwijder de voedingskabel uit de kontaktdoos indien u de
machine langere tijd niet gebruikt.

e Laat de machine niet in kontakt komen met water of andere
vloeistoffen, dit kan tot kortsluiting en/of een elektrische
schok leiden.

© De bindmachine niet trachten te demonteren of te openen.
Reparatie kan alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerde
personen zoals de ACCO Benelux Technische Dienst.



Uitpakken en instaleren

e Zodra u de machine uit de verpakking heeft gehaald is deze
Klaar voor gebruik. Bewaar de verpakking voor het geval de

machine moet worden nagezien en opgestuurd moet worden.

¢ Het ponsmechanisme in de machine is voorzien van een
beschermende laag die ook als smeermiddel dient, waardoor
bij de eerste malen ponsen er sporen achter kunnen
blijven op het papier. Voordat u documenten gaat inbinden
moet deze laag eerst verwijderd worden door net zolang
kladpapier te ponsen totdat alle sporen van smeermiddel zijn
verdwenen.

Uitpakken en instaleren - 230E

e Sluit de elektrisch ponsende bindmachine met behulp van de
bijgeleverde voedingskabel aan op een kontaktdoos voorzien
van randaarde.

e Zet de machine aan met de Aan/Uit schakelaar aan de
achterzijde van de machine naast de aansluiting voor de
voedingskabel.

© Bovenop de machine branden nu de beide LED’s en wacht
u enige ogenblikken totdat de bindmachine klaar is met de
automatische controleprocedure.

o Wanneer de procedure is voltooid blijft alleen de groene LED
branden.

e De bindmachine is nu klaar voor gebruik.

WAARSCHUWING:Deze machine moet
worden aangesloten op en kontaktdoos met
randaarde. Raadpleeg in eval van twijfel een
gekwalificeerde electricien.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen
de garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen
oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen.
Defecten die te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor
ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs
van datum van aankoop wordt vereist. De garantie vervalt

Registreer dit product online op www.accoeurope.com

Onderhoudopties

e Als u de garantiedekking wilt verlengen tot na de door
de fabrikant gestelde garantieperiode, raadpleeg dan uw
landelijke ACCO Brands Europe voor meer informatie.

Beveiliging K|

Er is een beveiligingssleuf voorzien voor het aanbrengen van
een beveiligingsslot met kabel zoals bijvoorbeeld de Kensington
Microsaver.

Onderhoud

Zorg ervoor dat de snipperopvangbak aan de linkerkant van
de machine regelmatig wordt geleegd. Hiermee voorkomt u
overbelasting van de machine.

MultiBind 230E:

Wanneer de snipperopvangbak vol is gaat er een gele LED
branden. Als de bak vol is deze legen voordat u verder gaat met
inbinden.

Probleemoplossingen

e Deze machine heeft een aanbevolen bedrijfscyclus van 5
handelingen per minuut, tot een maximum van 30 minuten
aan / 30 minuten uit.

® Deze machine is thermisch beveiligd. In extreme gevallen
kan de motor te warm worden en treedt de thermische
beveiliging in werking. De machine kan dan niet meer ponsen
todat deze voldoende is afgekoeld.

 De thermische beveiliging wordt na ongeveer 15 minuten
automatisch gereset. De machine detecteert dit als
overbelasting en de rode LED gaat branden (zien punt 4 van
de gebruiksaanwijzing). Elke stap heeft betrekking op het
illustratiepagina voorin deze gebruiksaanwijzing.

wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door
personen die niet door ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het
is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren
volgens de vermelde specificaties. Deze garantie maakt geen
inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de
geldende nationale wetgeving met betrekking tot de verkoop
van goederen.
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Instructies voor inbinden met bindruggen

Open de snelstartgids aan de voorzijde van de machine voor meer informatie, elke stap heeft betrekking op het illustratiepagina voorin

deze gebruiksaanwijzing.

1. Plaatsen en openen
van de bindrug

Open de Klep van de machine en zet de ponshendel in de
verticale stand.

Plaats het gehele document op de bovenzijde van de
machine, direct voor de geopende klep.

Controleer welke diameter bindrug (mm) u nodig heeft met
behulp van de documentdiktemeter

Meet de diameter van de bindrug met behulp van de
bindrugmeter.

Verdraai de instelring voor het bindrugformaat (aan de
rechter zijde van de machine) totdat het getal in het
venster overeenkomt met het formaat van de bindrug
(6 — 25+ mm).

Deze handeling/instelling voorkomt eveneens dat de
bindrug te ver opengedraaid kan worden en stelt de
ponsdiepte in.

2. Document verdelen in
te ponsen stapels

Duw de Document Separator naar voren onder het te
binden document wat u in zijn geheel op de bovenzijde van
de machine heeft geplaatst.

Duw op de Document Separator, deze beweegt omhoog om
de eerste stapel papier te selecteren, deze stapel uitnemen
en ponsen (zie punt 4). Selecteer vervolgens de tweede en

de volgende stapels.

3. Instellen papierformaat

Bij de handmatig ponsende machine dient de ponshendel in
de meest vertikale positie te staan voordat u het document
gaat centreren.

Voer de eerste te ponsen stapel van het document in in de
papierinvoeropening aan de bovenzijde van de machine.

Centreer het document met behulp van grote draaiknop in
het midden van de machine.

De machine instellen op A4 of A5 formaat :

Stel de machine in op het juiste DIN formaat door het
verschuiven van de knop rechts van de centreerknop, om te
zetten van de A4 naar A5 stand en vise versa.

22

4. Document ponsen

Handmatig ponsen: Druk de ponshendel omlaag zodat het
papier wordt geponst en houd de voorzijde van de machine
vast wanneer u de ponshendel weer in de vertikale stand
terugzet.

Elektrisch ponsen (Alleen voor de 230E): Druk op
schakelaar aan de rechterzijde van de machine en het
document wordt geponst.

Opmerking: Als de machine wordt overbelast en de
ponscyclus niet afmaakt, dan gaat de rode LED branden. Druk
op de schakelaar om het document te ponsen om de rode
LED uit te zetten. Als dit niet lukt neem dan kontakt op met de
technische dienst.

5. Inbinden met plastic bindruggen

Plaats de plastic bindrug met de open zijde naar boven op
de metalen tanden van het bindrugopeningsmechanisme.

Open de bindrug door het buitenste gedeelte van de
draaiknop (aan de rechterzijde van de machine) te
verdraaien.

Pons de eerste stapel van het document en laad het op de

geopende bindrug, pons de volgende stapels en laad deze

op de bindrug totdat het gehele document is geponst en op
de bindrug rust.

Om de bindrug weer te sluiten draait u de buitenste
draaiknop weer terug en neemt u het ingebonden document
van de metalen tanden van het inbindmechanisme.

Tips voor het inbinden:

[ aad eerst de achterste omslag op de geopende bindrug,
vervolgens het document en als laatste de voorste omslag
(karton of PVC).

e Om een gereed document te bewerken kunt u extra pagina’s
toevoegen of pagina’s verwijderen door het document met de
open zijde van de bindrug naar boven op de metalen tanden
van het openingsmechanisme te plaatsen en verder te gaan
met stap 5 van de gebruiksaanwijzing.

 \/oor meer nuttige tips en mogelijkheden kunt onze website
bezoeken:www.gbceurope.com



Instructies voor inbinden met metalen draadruggen

Voor gebruik in combinatie met GBC metalen draadruggen met 21 lussen.

1. Plaatsen van de bindrug

Open de Klep van de machine en zet de ponshendel in de
verticale stand.

Plaats het gehele document op de bovenzijde van de
machine, juist voor het geopende klep.

Controleer welke diameter draadrug (mm) u nodig heeft met
behulp van de documentdiktemeter.

Meet de diameter van de draadrug met behulp van de
draadrugmeter.

2. Document verdelen in
te ponsen stapels

Duw de Document Separator naar voren onder het te
binden document wat u in zijn geheel op de bovenzijde van
de machine heeft geplaatst.

Duw op de Document Separator, deze beweegt omhoog om
de eerste stapel papier te selecteren, deze stapel uitnemen
en ponsen (zie punt 4). Selecteer vervolgens de tweede en

de volgende stapels.

3. Instellen papierformaat

Voer de eerste te ponsen stapel van het document in in de
papierinvoeropening aan de bovenzijde van de machine.

Centreer het document met behulp van grote draaiknop in
het midden van de machine.

De machine instellen op A4 of A5 formaat :

Stel de machine in op het juiste DIN formaat door het
verschuiven van de knop rechts van de centreerknop, om te
zetten van de A4 naar A5 stand en vise versa.

4. Document ponsen

Handmatig ponsen: Druk de ponshendel omlaag zodat het
papier wordt geponst en houd de voorzijde van de machine
vast wanneer u de ponshendel weer in de vertikale stand
terugzet.

Elektrisch ponsen (Alleen voor de 230E): Druk op
schakelaar aan de rechterzijde van de machine en het
document wordt geponst.

Opmerking: Als de machine wordt overbelast en de
ponscyclus niet afmaakt, dan gaat de rode LED branden. Druk
op de schakelaar om het document te ponsen om de rode
LED uit te zetten. Als dit niet lukt neem dan kontakt op met de
technische dienst.

5. Inbinden met metalen
draadruggen
Klap het scharnierende deksel aan de voorzijde van de
machine open om bij de draadrug Kleminrichting te komen.
Trek de hendel aan de linkerzijde van de machine omhoog.

Plaats de bindrug met de open zijde naar boven op de
draadrughouder.

Laad de eerst geponste stapel van het document op de
draadrug en ga door met de volgende stapels totdat het
document volledig is geponst en op de draadrug is geladen.

Hou zowel het document als de bindrug vast wanneer het
geheel van de draadrughouder neemt.

Plaats het document in de kleminrichting (open zijde
draadrug aan de onderzijde).

Blijf het document vasthouden en duw de hendel aan de
linkerzijde van de machine omlaag om de draadrug d.m.v.
de kleminrichting te sluiten.

Tips voor het inbinden: @

Om de gesloten opening van de draadrug aan het oog te
onttrekken :

e [ aad eerst alle pagina’s van het document op de open
draadrug.

[ aad het kartonnen of PVC voorblad op de open draadrug.
[ aad het kartonnen of PVC achterblad op de open draadrug.

o U kunt de draadrug het beste geleidelijk sluiten en
ondertussen blijven controleren of de draadrug naar behoren
sluit.

 Gebruik altijd de draadruggeleider in de kleminrichting om
het te ver sluiten van de draadrug te voorkomen.

 \/oor meer nuttige tips en mogelijkheden kunt onze website
bezoeken : www.gbceurope.com
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Caracteristicas

Modo de operacion

Tamaiio max. encuadernacion
Distancia entre agujeros

Numero de ranuras de perforacion

GBC MultiBind 230
manual

Ad

Distancia USA 9/6" / 14,28 mm
21

GBC MultiBind 230E
eléctrico

Ad

Distancia USA 9/6” / 14,28 mm
21

Anchura de margen variable variable
Perforacion de papel (80 gsm) max. 30 méx. 30
Perforacion de laminas de PVC (0,2 mm) méx. 4 méx. 4
Diametro de peine max. 51 mm 51 mm
Diametro de alambre max. 14 mm 14 mm
Capacidad de encuadernado 450/125 hojas 450/125 hojas
Peso neto 12,2 kg 18,8 kg

Dimensiones Ax Fx H
Tension

525x450x200 mm
n/a

525x450x200 mm
230V 50 HzAC

Situacion de los mandos

@ Separador de documentos

© Bandeja de recortes (situada en el lateral de
la maquina)

© Asa de cierre de alambre

@ Dientes de apertura del peine

© Mando de centrado del papel

@ Barra de alambre para encuadernacion

@ Boton de perforacion eléctrica (solo modelo 230E)
© Boton de apertura del peine

© Selector de peine

(@ Cambiador A4/A5

@ Interruptor de encendido (s6lo modelo 230E)
@ Ranura de perforacion

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC.
Nuestro objetivo es producir maquinas encuadernadoras

de calidad a precios asequibles y con muchas funciones
avanzadas que le permitan obtener unos resultados excelentes
cada vez. Antes de utilizar su méaquina por primera vez le
rogamos pase unos minutos leyendo esta guia.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN
ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE
ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA
ESTOS MENSAJES CON ATENGION.

e Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte la
guia de perforacién maxima situada en la parte delantera.

o Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa sea
perforada con algo de papel en cada lado.

¢ NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.

e VVacie periodicamente la bandeja de restos de papel.

 |.a maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

 Nunca levante la maquina tomandola del asa de perforacion.
Para ello, utilice siempre las asas situadas en los laterales de
la méaquina.

e Para evitar lesiones, NUNCA sit(e los dedos en la barra del
alambre para encuadernacion.

¢ No debe exponer la encuadernadora a condidiones de
temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente maxima ~ 40 °C

® Asa de perforacion (sélo modelo 230)

CE Los modelos 230E son compatibles con las normas
ENG0950 y CE
La informacion técnica esté sujeta a modificaciones sin
previo aviso.

Instrucciones de seguridad
- C450e

e NO OBSTRUYA las entradas y salidas de aire.

* NO utilice la encuadernadora si el cable de alimentacion
(cable de conexion a red) esté dafiado.

* NO sittie el cable de alimentacion en un lugar en el que
pueda ser tironeado 0 arrancado. Asegurese de que no esté
en contacto con superficies calientes, como conductos o
radiadores. Asegurese de que el cable no esté perforado ni
aplastado.

e NO utilice cables alargadores salvo que sea absolutamente
necesario. Y en tal caso, emplee tinicamente un cable con la
corriente nominal especificada (10 A como minimo).

© DO deje la encuadernadora conectada a la alimentacion
eléctrica mientras no la utilice.

* NO sumerja la encuadernadora en agua ni otros liquidos. Ello
puede provocar una DESCARGA ELECTRICA.

¢ NO intente desmontar la encuadernadora. Consulte siempre
a una persona cualificada.

A



Desembalaje e instalacion

o Tras sacarla de la caja, la maquina esta lista para ser
utilizada. Guarde la caja por si tuviera que enviar la maquina
al servicio técnico.

e El mecanismo de perforacion esta revestido de una pelicula
protectora de lubricante, susceptible de dejar marcas en
el papel. Antes de proceder a perforar, limpielo perforando
hojas que no necesite.

Desembalaje e instalacion - 230E

e Conecte la encuadernadora a la red eléctrica con el cable de
alimentacion adjunto.

e Enciéndala con el interruptor de encendido situado en la
parte trasera de la encuadernadora, junto al zocalo de
entrada de electricidad.

e Espere a que la encuadernadora efectle el procedimiento
automatico de comprobacion, durante el cual ambos LED se
mantendran iluminados.

 Una vez concluido el procedimiento, el LED verde se
mantendré encendido.

e Ello indica que la encuadernadora esta preparada para
funcionar.

AVISO: Es OBLIGATORIO conectar a tierra
este equipo. En caso de duda, consulte a un
electricista cualificado.

Garantia

El funcionamiento de este producto esta garantizado durante
un periodo de 2 afios a partir de la fecha de adquisicion,
siempre que su utilizacion sea normal. Durante el plazo

de garantia, ACCO Brands Europe, a su propia discrecion,
reparard o sustituira el aparato defectuoso gratuitamente. La
garantia no cubre los defectos causados por uso indebido

0 por su utilizacion para fines inadecuados. Se requerira un

Registre este producto en linea en www.accoeurope.com

Opciones de mantenimiento

o Si desea ampliar la cobertura de la garantia ofrecida por el
fabricante le rogamos consulte con su representante local de
ACCO Brands Europe las opciones a su disposiciin.

Seguridad |

L.a maquina incorpora una ranura de seguridad que puede
utilizarse con las principales marcas de cables de seguridad,
como por ejemplo Kensington Microsaver.

Mantenimiento

Asegurese de vaciar periodicamente la bandeja de recortes.
Esto evitara sobrecargar la maquina.

MultiBind 230E:

Cuando la bandeja de recortes esté llena, se encenderd un LED
amarillo. Antes de continuar encuadernando, vacie el contenido
de la bandeja.

Solucion de problemas

 Esta maquina tiene un ciclo de funcionamiento recomendado @
de 5 operaciones por minuto durante un méaximo de 30
minutos encendida / 30 minutos apagada.

 Esta maquina tiene incorporado un dispositivo térmico de
sobrecarga. En circunstancias extremas, el motor podria
recalentarse, activandose el dispositivo de seguridad. Ello
impedird que la maquina pueda seguir trabajando hasta que
se haya enfriado lo suficiente.

o El interruptor térmico de sobrecarga se restablecera
automaticamente transcurridos unos 15 minutos. A
continuacion, la méaquina funcionard como si se hubiese
producido una sobrecarga (véase el paso 4 siguiente).

comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones o
modificaciones realizadas por personas no autorizadas por
ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo
€s asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta los
derechos legales que tienen los consumidores en virtud de la
legislacion vigente aplicable que rige la venta de articulos.
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Instrucciones para la encuadernacion de peine

1. Ajuste el peine
Levante la tapa y, a continuacion, sitle el asa de
perforacion en posicion vertical.

Coloque el documento integro de tal manera que quede
apoyado sobre la tapa.

Con la guia de espesor del papel, consulte el tamafio de
peine (mm) necesario.

Mida el peine con la guia de tamafo de peine.

Gire el selector de peine (situado en el lateral de la
maquina) hasta que la cifra coincida con el tamafio de
peine (6 - 25+ mm).

A partir de ese momento, la maquina impedira
automaticamente que el peine se abra en exceso, y ajustara
la profundidad del margen.

2. Organice el papel
Para procesar documentos grandes, utilice el separador de
documentos.
Inserte el separador en el documento.

Levante el separador hacia arriba para que la primera pila
de papel quede preparada para ser perforada.

3. Ajuste el tamano del papel

En maquinas manuales, asegrese siempre de que el asa
de perforacion esté en posicion vertical antes de centrar el
papel.

Cargue la primera pila de papel en la ranura de perforacion.
Centre el papel utilizando el mando circular situado en la
parte delantera de la maquina.

Ajuste de la maquina para A5:

Para ajustar la maquina, deslice desde A4 a A5 el
interruptor situado en la parte delantera.

Consulte la guia de referencia rapida, situada en la parte delantera de la méaquina.
Cada paso esta relacionado con las ilustraciones que encontrara al principio de este manual.

4. Perfore el papel

Para perforacion manual: Baje el asa situada en posicion
vertical hasta perforar el papel. Impida que la maquina se
mueva al levantar el asa a la posicion vertical.

Para perforacion eléctrica (Sélo modelo 230E): Pulse
el ‘botén de perforacion’ situado en el panel derecho de la
magquina.

Nota: Si la maquina estéa sobrecargada y no consigue
completar el ciclo de perforacion, se encendera el LED rojo.
Pulse el ‘boton de perforacion’ para apagar el LED rojo. Si

no consigue solucionar el problema, consulte al servicio de
asistencia telefonico.

5. Encuadernado de peine

Situe el peine plastico abierto y cara arriba sobre los
dientes metalicos.

Para abrir el peine, gire el mando de apertura del mismo
(situado en el lateral de la maquina).

Perfore y, a continuacion, cargue cada pila de papel en el
peine abierto hasta haber perforado el documento integro.

Para cerrar el peine, gire en direccion contraria el mando
de apertura del peine y retire el documento encuadernado
de los dientes metalicos.

Consejos de encuadernacion:

 En el peine abierto, cargue primero la contraportada, a
continuacion las hojas internas y, por Ultimo, la portada.

 Para editar u documento, pueden incluirse hojas adicionales
o retirar algunas ya existentes situando el documento (con

el peine abierto y cara arriba) sobre los dientes metalicos. A
continuacion, repita el procedimiento expuesto en el paso 5.

 Encontrara sugerencias y consejos adicionales en nuestro
sitio Web: www.ghceurope.com
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Instrucciones para encuadernaciéon con alambre

Para utilizar bucles metalicos GBC 21.

1. Ajuste el alambre
Levante la tapa y, a continuacion, situe el asa de
perforacion en posicion vertical.

Coloque el documento integro de tal manera que quede
apoyado sobre la tapa.

Con la guia de espesor del papel, consulte el tamafio de
alambre (mm) necesario.

Mida el alambre con la guia de tamafio de alambre.

2. Organice el papel
Para procesar documentos grandes, utilice el separador de
documentos.
Inserte el separador en el documento.

Levante el separador hacia arriba para que la primera pila
de papel quede preparada para ser perforada.

3. Ajuste el tamano del papel

Cargue la primera pila de papel en la ranura de perforacion.

Centre el papel utilizando el mando circular situado en la
parte delantera de la méaquina.

Ajuste de la maquina para A5:

Deslice desde A4 a A5 el interruptor situado en la parte
delantera de la maquina.

4. Perfore el papel

Para perforacion manual: Baje el asa situada en posicion
vertical hasta perforar el papel. Impida que la maquina se
mueva al levantar el asa a la posicion vertical.

Para perforacion eléctrica (S6lo modelo 230E): Pulse
el ‘boton de perforacion’ situado en el panel derecho de la
maquina.

Nota: Si la maquina esté4 sobrecargada y no consigue
completar el ciclo de perforacion, se encendera el LED rojo.
Pulse el ‘boton de perforacion’ para apagar el LED rojo. Si

no consigue solucionar el problema, consulte al servicio de
asistencia telefonico.

5. Encuadernacion con alambre

Abra la tapa con bisagras situada en la parte frontal de
la méaquina para acceder a la barra del alambre para
encuadernacion.

Sittie el alambre (abierto y cara arriba) sobre el soporte.

Cargue cada pila de papel en el alambre, y repita el
procedimiento hasta encuadernar el documento integro.

Al retirar el documento del soporte, sostenga el documento
y el alambre.

Inserte el documento en las mordazas de cierre del alambre
(con el alambre abierto cara abajo).

Para cerrar las mordazas, inmovilice el documento y
empuje el asa lateral hacia abajo.

Utilice la guia de cierre de alambre (que encontrara en las
mordazas de cierre) para garantizar el cierre correcto del
alambre.

Consejos de encuadernacion:
Para ocultar el lomo del alambre: @

e |nserte en el alambre primero las paginas internas, repitiendo
este procedimiento hasta haberlas cargado todas.

e Coloque la portada de PVC sobre el alambre.
 Por (ltimo, coloque la contraportada.

© Lo mejor es cerrar un poco el alambre, verificar, cerrarlo otro
poco, y asi hasta terminar.

o Si el alambre no se cierra correctamente, compruebe que se
ha configurado el tamafio de alambre adecuado.

e Encontraréa sugerencias y consejos adicionales en nuestro
sitio Web: www.gbceurope.com
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Especificacoes

Localizacao de pecas e

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E controlos
Modo de utilizagao manual eléctrico © Separador de documentos
Dimensédo max. de encadernacio A4 A4 . .
! X ti @ Tabuleiro de sobras (localizado na parte
Espacamento entre furos Espacamento EUA 9/6”/ 14,28mm | Espagamento EUA 9/6" / 14,28mm lateral da maquina)
Nimero de perfuradores 21 21

© Alavanca de fecho da espiral

variavel @ Dentes de abertura da espiral

Profundidade da margem variavel

28

Papel para perfuracao (80g/m?) max. 30 méx. 30 © Disco de centralizagdo do papel
Perfuragdo de folhas plasticas em PVC (0,2mm) max. 4 max. 4 O Ranh d . iral d
Diametro max. da espiral de plastico 51mm 51mm al?anm:ra para encadernacao com espiral de
Diamets ax. d iral d 14 14 ~ ~ J—

'ame_ 0 max. da espira ?arame mm mm @ Botio de perfuragéo eléctrica (apenas na
Capacidade de encadernacéo 450/125 folhas 450/125 folhas 230E)
Peso liquido 122k 18.8kg © Manipulo de abertura da espiral
Dimensdes LxPxA 525x450x200mm 525x450x200mm O Selector de espiral
Tenséo n/a 230V 50Hz AC

Observacao especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a
um prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de
utilizar a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos
a leitura deste guia.

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANCA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAO PRESENTES NO
SEU MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO.

LEIA ESSAS MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE
ADVERTENCIA ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO
APARELHO.

e Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuragdo méxima localizada na parte da frente da sua
magquina antes de iniciar a perfuracéo.

e Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

* NAO perfure objectos metalicos, como por exemplo agrafos
ou clipes.

e Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

o Certifique-se de que a méaquina é utilizada sobre uma
superficie plana e estavel.

 Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuracéo. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

* Para evitar o risco de lesGes, NAQ introduza os dedos na
ranhura para encadernagéo com espiral de arame.

e A encadernadora ndo deve ser exposta a condigdes de
temperatura e humidade que possam originar condensacao.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C

@ Interruptor de posicao A4/A5

@ Botio Ligar/Desligar (apenas na 230E)

@® Ranhura de perfuracao

® Alavanca de perfuragéo (apenas na 230)

c€ 0s modelos 230E estao em conformidade com as normas
EN60950 ¢ da CE

0Os dados técnicos estao sujeitos a alteracdes sem aviso
prévio

Instrucdes de seguranca - 230E A

o NAQ obstrua as entradas e saidas de ar.

» NAO utilize a encadernadora se o cabo de alimentagéo (cabo
eléctrico) estiver danificado.

o NAQ cologue o cabo de alimentagdo num local onde
possa provocar a queda de alguém ou possa ser puxado.
Certifique-se de que ndo entra em contacto com superficies
quentes tais como tubos ou radiadores. Certifique-se de que
0 cabo ndo é esmagado ou apertado.

* NAO utilize um cabo de extensdo a ndo ser que seja
absolutamente necessario e, em tal caso, utilize um cabo
com a corrente adequada (10 A ou superior).

 NAO deixe a encadernadora ligada a alimentagao eléctrica
quando ndo estiver a ser utilizada.

» NAO mergulhe a encadernadora em agua ou outros liquidos.
Tal accdo resultara em CHOQUE ELECTRICO.

» NAO tente desmontar a encadernadora. Consulte sempre
uma pessoa devidamente qualificada.



Desembalar e preparar

¢ A sua maquina esta pronta para ser usada ao retira-la da
caixa. Deve guardar as embalagens caso precise de devolver
a maquina para reparagao.

¢ 0 mecanismo de perfuragdo esta revestido com uma pelicula
protectora de lubrificante que deixard marcas no seu papel.
Remova-a perfurando folhas de papel de rascunho até que
estejam limpas, antes de comegar a encadernar.

Desembalar e preparar - 230E

e Ligue a encadernadora a alimentagéo eléctrica com o cabo
de alimentacéo fornecido.

e |igue a maquina utilizando o botdo Ligar/Desligar (ON/QFF),
localizado na parte de tras da maquina junto a tomada de
entrada de corrente.

e Aguarde enquanto a encadernadora executa um
procedimento de verificagéo automatico; ambos os LED
acendem.

e Quando o procedimento terminar, o LED verde permanecera
ligado (ON).

o A encadernadora esta pronta para ser utilizada.

AVISO: Este aparelho DEVE estar ligado a terra.
Em caso de diivida, consulte um electricista
qualificado.

Garantia

Este produto esta garantido por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condigdes de uso normal. No periodo de garantia
a ACCO Brands Europe efectuard a reparagdo ou substituicéo
gratuita de uma maquina defeituosa, segundo o seu critério
exclusivo. Os defeitos resultantes de ma utilizagao ou utilizagéo
imprdpria ndo estdo abrangidos por esta garantia. E necessaria
a apresentacao de prova de compra. As reparagdes ou

Registe este produto on-line em www.accoeurope.com

Opcoes de Manutencao

 Se deseja aumentar o periodo de garantia para além do
periodo referido pelos fabricantes, queira consultar o seu
revendedor da ACCO Brands Europe para se informar sobre
as opgoes disponiveis.

Seguranca |

A maquina possui uma ranhura de seguranca para utilizagéo
com cabos de seguranga das principais marcas. Por ex.
Kensington Microsaver.

Manutencéao

Certifique-se que o tabuleiro de sobras é esvaziado
regularmente. Isto pode evitar a sobrecarga da sua maquina.

MultiBind 230E:

Quando o tabuleiro de sobras estiver cheio, acender-se-a um
LED amarelo. Esvazie o contetido do tabuleiro para continuar a
encadernar.

Resolucao de problemas

 Esta maquina possui um ciclo de funcionamento @
recomendado de 5 operacGes por minuto, até um maximo de
30 minutos ligado / 30 minutos desligado.

 Esta maquina esta equipada com uma fungéo de seguranca
contra sobrecarga térmica. Em situagdes extremas, o motor
pode sobreaquecer activando assim a fungéo de seguranca.
Esta fungéo impede a perfuragdo até a maquina arrefecer o
suficiente.

O interruptor de sobrecarga térmica é reposto
automaticamente passados cerca de 15 minutos. A maquina
funcionara como se tivesse sido sobrecarregada (ver passo
4 abaixo).

alteragOes efectuadas por pessoas ndo autorizadas pela ACCO
Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos empenhados
em assegurar que o desempenho dos nossos produtos esta
de acordo com as especificagdes indicadas. Esta garantia

ndo afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo

da legislagdo nacional aplicavel que regula a venda de
mercadorias.
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Instrucoes de encadernacao com espiral de plastico

Abra o guia de arranque rapido, localizado na parte da frente da maquina, para referéncia.
Cada passo esté relacionado com o desdobravel de ilustragbes apresentado na parte da frente deste manual.

1. Ajustar a espiral

Levante a tampa e coloque a alavanca de perfuragdo na
posicao vertical.

Coloque todo 0 documento de modo a que este fique
apoiado na tampa.

Verifique o tamanho da espiral (mm) utilizando a guia de
espessura do papel.

Meca a espiral utilizando a guia de tamanho da espiral de
plastico.

Rode o selector de espiral (localizado no lado da

magquina) até o nimero coincidir com o tamanho da espiral
(6 - 25+ mm).

Assim, a maquina evitara automaticamente que a sua
espiral abra demasiado e ajustard a profundidade da
margem.

2. Separacao de papel
Para lidar com documentos de grandes dimensdes, utilize o
separador de documentos.
Introduza o separador no documento.

Levante o separador de modo a revelar a primeira resma de
papel pronta para ser perfurada com facilidade.

3. Ajustar o formato do papel

Em maquinas manuais, certifique-se sempre de que a
alavanca de perfuragao esta na posicéo vertical antes de
centrar o papel.
Introduza a primeira resma de papel na ranhura de
perfuracao.
Centre o papel utilizando o disco localizado na parte da
frente da maquina.

Ajustar a maquina para o formato A5:
Ajuste a maquina deslizando o interruptor localizado na
parte da frente da maquina da posicéo A4 para Ab.

4. Perfuracao de papel

Para perfuracao manual: Baixe a alavanca até o papel
ser perfurado e segure a maquina ao colocar a alavanca na
posicao vertical.

Para perfuracéo eléctrica (apenas 230E): Prima o “botdo
de perfuragdo” localizado no painel do lado direito da maquina.

Nota: Se a méaquina estiver sobrecarregada e ndo conseguir
concluir o ciclo de perfuragéo, o LED vermelho acender-se-a.
Prima o “botdo de perfuragdo” para cancelar o LED vermelho.
Se isto ndo resultar, contacte a linha de assisténcia técnica.

5. Encadernacdo com espiral
de plastico

Coloque a espiral de plastico sobre os dentes metalicos
com o lado aberto voltado para cima.

Para abrir a espiral, rode 0 manipulo de abertura da espiral
(localizado no lado da maquina). @

Perfure e depois introduza cada resma de papel na espiral
aberta até todo o documento ter sido introduzido.

Para fechar o pente, rode o manipulo de abertura da espiral
na direccdo inversa e levante o documento encadernado
dos dentes metalicos.

Sugestdes de encadernacao:
e |ntroduza a contracapa na espiral aberta em primeiro lugar,
seqguida pelas folhas interiores e a capa.

 Para alterar o documento, pode incluir ou remover folhas
adicionais colocando o documento (espiral com o lado aberto
para cima) sobre os dentes metdlicos e seguindo de novo as
instrucdes do passo 5.

o Para mais conselhos e sugestoes, visite 0 nosso website:
www.ghceurope.com
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Instrucoes de encadernacdao com espiral de arame

Para utilizagdo com espirais de arame de 21 argolas GBC.

1. Ajustar a espiral de arame
Levante a tampa e coloque a alavanca de perfuragdo na
posicdo vertical.

Coloque todo o documento de modo a que este fique
apoiado na tampa.

Verifique o tamanho da espiral de arame (mm) utilizando a
guia de espessura do papel.

Meca a espiral utilizando a guia de tamanho da espiral de
arame.

2. Separacao de papel
Para lidar com documentos de grandes dimensdes, utilize o
separador de documentos.
Introduza o separador no documento.

Levante o separador de modo a revelar a primeira resma de
papel pronta para ser perfurada com facilidade.

3. Ajustar o formato do papel

Introduza a primeira resma de papel na ranhura de
perfuracao.
Centre o papel utilizando o disco localizado na parte da
frente da maquina.

Ajustar a maquina para o formato A5:

Deslize o interruptor localizado na parte da frente da
magquina da posicao A4 para Ab.

4. Perfuracao de papel

Para perfuracéao manual: Baixe a alavanca até o papel
ser perfurado e segure a maquina ao colocar a alavanca na
posicao vertical.

Para perfuracao eléctrica (apenas 230E): Prima o0 “botéo
de perfuragéo” localizado no painel do lado direito da maquina.

Nota: Se a maquina estiver sobrecarregada e néo conseguir
concluir o ciclo de perfuragdo, o LED vermelho acender-se-a.
Prima o “botdo de perfuragdo” para cancelar o LED vermelho.
Se isto ndo resultar, contacte a linha de assisténcia técnica.

5. Encadernacédo com espiral
de arame
Abra a tampa articulada na parte da frente da méaquina para
aceder a ranhura para encadernagéo com espiral de arame.

Coloque a espiral (com o lado aberto para cima) sobre o
apoio da espiral.

Introduza cada resma de papel na espiral e repita este
procedimento até o documento estar completo.

Segure o documento e a espiral ao remové-los do apoio da
espiral.

Introduza o documento nas maxilas de fecho da espiral
(com a abertura da espiral voltada para baixo).

Apoie 0 documento e baixe a alavanca do lado da maquina
de modo a fechar as maxilas.

Utilize a guia de fecho da espiral (localizada nas maxilas de
fecho da espiral) para garantir o fecho correcto da espiral.

Sugestdes de encadernacao:
Para ocultar a lombada da espiral: @

* Introduza as folhas interiores na espiral, repetindo a operagao
até ter introduzido todas as folhas.

e |ntroduza a capa em PVC na espiral de arame.

e |ntroduza a contracapa em PVC na espiral de arame em
dltimo lugar.

o E melhor fechar a espiral um pouco, verifica-la, e depois
fecha-la um pouco mais até estar satisfeito com o fecho da
espiral.

e Se a espiral de arame néo fechar correctamente, verifique se
a maquina foi ajustada para o tamanho de espiral correcto.

e Para mais conselhos e sugestoes, visite 0 nosso website:
www.ghceurope.com
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Teknik Ozellikler

Parcalarin ve kontrollerin

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E yerleri
Calisma modu maniiel elektrikli © Belge ayirici
Maks. cilt boyutu A4 A4 - . .
- ~ @ Kirpma tepsisi (makinenin yan tarafinda
Delik arahg: US Aralik 9/6”/ 14.28mm  US Aralik 9/6”/ 14.28mm bulunur)
Delikyuvamvsaylm ) 21 21 © Tel kapatma kolu
Kenar boslugu derinligi degisken degisken O Wetal disler
Delikli kagit (80gsm) maks. 30 maks. 30 © Kagit ortalama diigmesi
Delikli PVC plastik folyo (0,2 mm) maks. 4 maks. 4 i
Maks. tarak ¢capi 51mm 51mm O Tel cilt kanali
Maks. tel gapi 14mm 14mm @ Elektrikli delme diigmesi (sadece 230E)
Cilt kapasitesi 450/125 sayfa 450/125 sayfa © Tarak agma digmesi
Net agirlik 12.2kg 18.8kg O Tarak segici
Boyutlar GxDxY 525x450x200mm 525x450x200mm @ A4/A5 anahtari
Voltaj na 230V 50Hz AC @ Acma/Kapama anahtari (sadece 230E)
® Delme yuvasi
. ® Delme kolu (sadece 230)
Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini sectiiniz igin tegekkiir ederiz.
Amacimiz, her defasinda mikemmel sonuglar elde
etmenizi saglayan geliskin ézelliklere sahip, uygun fiyatl
ve kaliteli ciltleme makineleri tretmektir. Makinenizi ilk
kez kullanmadan 6nce, liitfen bu kilavuzu okumak igin
birkac dakika ayirin. Bu sayede standart belgeleri kolayca
ciltlemeniz mimkun olacaktir.

Giivenlik Talimatlan A

SiZiN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE IGIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERI DIKKATLE OKUYUN.

* Makinenize agin yiiklenmekten kaginmak igin, delmeden
6nce makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiiksek delme
kilavuzunu referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi 6neriyoruz.

* Zimba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
« Litfen duizenli olarak atik tepsisini bosaltin.
* Makinenin duiz, saglam bir ylizeyde ¢alismasini saglayin.

* Makineyi higbir zaman delme kolundan tutup kaldirmayn.
Her zaman makinenin yaninda bulunan kulplar kullanin.

* Yaralanma riskine karsi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

« Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya
nemli ortamlarda birakilimamalidir. Maksimum ortam
sicakligi ~ 40°C

CE 230E, EN60950 ve CE Standartlarina gore onaylanmistir
Teknik veriler haber verilmeksizin degistirilebilir

Giivenlik Talimatlar - 230E A

* Havalandirma giris ve ¢ikislarini ENGELLEMEYIN.

* Gi¢ kablosu (sebeke elektrigi kablosu) hasarliysa ciltleme
makinesini KULLANMAYIN .

* Gl kablosunu basilacak veya zorlanacak yerlere
KOYMAYIN. Boru veya radyatér gibi sicak ylzeylerle
temas etmemesini saglayin. Kablonun ezilmediginden
veya sikismadigindan emin olun.

¢ Kesinlikle gerekmedikge uzatma kordonu KULLANMAYIN
ve yalnizca uygun bir akim hizinda (10A veya daha yliksek)
kullanin.

¢ Kullaniimadi§inda ciltleme makinesini gii¢ kaynagina bagl
BIRAKMAYIN.

* Ciltleme makinesini suya veya bagka bir siviya
DALDIRMAYIN. Bdyle bir hareket ELEKTRIK
CARPMASINA neden olabilir.

* Ciltleme makinesini sékmeye CALISMAYIN. Her zaman
egitimli bir calisana basvurun.



Paketten cikarma ve kurma

* Makineniz paketinden ¢ikarildiginda kullanima hazirdir.
Makinenin onarim icin geri génderilmesi gereken durumlar
icin paketi saklayin.

* Delme mekanizmasi kagitta iz birakan koruyucu bir yag
tabakaslyla kaplidir. Ciltleme isleminden 6nce hurda
kagit delerek bu tabakanin ciltleyeceginiz kagitlarda iz
birakmasini énleyin.

Paketten ¢ikarma ve kurma - 230E

* Ciltleme makinesini verilen gui¢ kablosuyla gui¢ kaynagina
baglayin.

* Gl giris yuvasl tarafinda, ciltleme makinesinin arkasinda
yer alan AGMA/KAPAMA anahtarini kullanarak AGIN.

« Ciltleme makinesi otomatik kontrol prosediiriinden
gecerken her iki LED de yanincaya kadar bekleyin.

» Tamamlandiginda yesil LED ACIK kalrr.
* Ciltleme makinesi artik ¢alismaya hazirdir.

UYARI: Bu aygit TOPRAKLANMALIDIR.
Emin degilseniz bir elektrikciyle goriisiin.

Garanti

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullaniimasi kaydiyla,
satin alindigi tarihten itibaren 2 yil siireyle garantilidir.
Garanti suresi icinde ACCO Brands Europe, kendi takdirine
gére arizal makineyi tcretsiz olarak tamir edecek veya
degistirecektir. Kullanma hatalarindan veya makinenin
amaci diginda kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti
kapsaminda degildir. Garantiden yararlanabilmek icin satin

Bakim Secenekleri

e Garantiyi, Ureticinin belirledigi garanti siiresinden daha
uzun stire gegerli olacak sekilde uzatmak igin, lutfen
bélgenizdeki ACCO Brands Europe saticisina bagvurun.

Giivenlik |

Kensington Microsaver gibi glivenlikte dnde gelen markalar
kullanilarak bir giivenlik yuvasi konulmustur.

Bakim

Litfen kirpma tepsisinin diizenli olarak bosaltimasini
saglayin. Béylece makineniz agin yukten korunur.

MultiBind 230E:
Kirpma tepsisi doldugunda sar LED yanar. Ciltlemeye
devam etmek igin tepsiyi bosaltin.

* Bu makinede 6nerilen kapasite dakikada 5 devirdir; en ok
30 dakika acik / 30 dakika kapali kalmasi gerekir.

* Bu makinede asin 1s1 glivenlik 6zelligi bulunmaktadir. Cok @
dzel kosullarda, motor gtivenlik 6zelligini etkinlestirecek
kadar agiri isinabilir. Bu ézellik yeteri kadar soguyana kadar
makinenin delme islemini engeller.

* Agir isinma anahtari yaklasik 15 dakika sonunda otomatik
olarak sifirlanir. Ardindan makine asir yuklenmis gibi
calisacaktir (asagidaki 4. adima bakin).

alma tarihinin kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands
Europe tarafindan yetki verilmemis kisilerce yapilacak
onarimlar ya da degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir.
Amacimiz Urlnlerimizin belirtilen teknik 6zelliklere gére
performans gostermesini saglamaktir. Bu garanti, tiiketicinin
satilan mallara iliskin ulusal mevzuat uyarinca sahip oldugu
yasal haklar etkilemez.

Bu Urlini www.accoeurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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Tarak cilt talimatlari

Referans igin litfen makinenin én tarafinda yer alan hizli baslatma kilavuzunu agin.
Her adim bu kilavuzun kapag@inda yer alan cizimlerle iligkilidir.

1. Taragi ayarlama

Kapak ve delme kolunu kalkik konuma getirin.
Kapakta duracak bicimde tim belgeyi yerlestirin.

Kagit kalinigi kilavuzunu kullanarak gerekli tarak
boyutunu (mm) kontrol edin.

Tarak boyutu kilavuzunu kullanarak taraginizi dlgin.

Tarak segiciyi (makinenin yaninda yer alir) tarak
boyutunuzla (6 - 25+ mm) eslesene kadar donduriin.

Makine artik otomatik olarak taraginizin asir agilmasini
engelleyip kenar boslugu derinligini ayarlayacaktir.

2. Kagit siralama

Buyuk belgeleri yénetmek icin belge ayiriciyi kullanin.
Ayiriclyl belgeye bastirin.

ilk kagjit yigininin kolayca delinmek iizere hazir olmasini
saglamak icin ayiricy1 yukari dogru kaldirin.

3. Kagit boyutunu ayarlama
Mantiel makinelerde kagidi ortalamadan énce delme
kolunun her zaman dik konumda olmasini saglayin.
Delme yuvasina ilk kagit yiginini yerlestirin.

Makinenin 6n tarafindaki kadrani kullanarak kagidi
ortalayin.

Makinenizi A5 igin ayarlama:

Makinenin 6n tarafinda yer alan anahtari A4’ten A5’'e
kaydirarak makineyi ayarlayin.
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4. Kagit delme

Maniiel delme icin: Kagit delinene kadar yukarida duran
kolu indirin ve kolu yukar kaldinrken makineyi destekleyin.
Elektrikli delme icin (yalnizca 230E): Makinenin sag
panelinde yer alan ‘delme diigmesine’ basin.

Not: Makine asin yiklenmis ve delme devrini
tamamlayamiyorsa kirmizi LED yanacaktir. Kirmizi LED’i
iptal etmek icin ‘delme diigmesine’ basin. Bu ise yaramazsa
servis yardim hattini arayin.

5. Tarak cilt

Plastik taragi agik kenari yukar bakacak bicimde metal
dislere yerlestirin.
Taragi agmak icin, tarak acama diigmesini (makinenin
yaninda yer alir) ddnddrin.
Delin ve ardindan da tlim belge yerlesinceye kadar acik
taraga kagtlan yerlestirin. @
Taragi kapatmak icin tarak agma diigmesini geri alip
ciltlenen belgeleri metal dislerden kaldirin.

Ciltleme ipuclari:

* Acik taraga once arka kapagl, ardindan da i¢ sayfalari ve

4n kapagi yerlestirin.

* Belgenizi diizenlemek igin, belgenizi (taragin agik tarafi
yukari bakacak bicimde) metal dislere yerlestirip5.
adimdaki talimatlan uygulayin.

* Daha fazla 6neri ve ipucu igin liitfen web sitemizi ziyaret
edin: www.gbceurope.com
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Tel cilt talimatlari

GBC 21 halka tel parcalarla kullanim icin.

1. Tel ayarlama

Kapak ve delme kolunu dik konuma getirin.
Kapakta duracak bicimde tim belgeyi yerlestirin.

Kagit kalinligi kilavuzunu kullanarak gerekli tel boyutunu
(mm) kontrol edin.

Tel boyutu kilavuzunu kullanarak telinizi 6lgin.

2. Kagit siralama

Biylik belgeleri ydnetmek icin belge ayiriciyi kullanin.
Ayiriciy belgeye bastirin.

ilk kagit yigininin kolayca delinmek iizere hazir olmasini
saglamak icin ayiricyi yukar dogru kaldirin.

3. Kagit boyutunu ayarlama

Delme yuvasina ilk kagit yiginini yerlestirin.
Makinenin 6n tarafindaki kadrani kullanarak kagidi
ortalayin.

Makinenizi A5 igin ayarlama:

Makinenin 6n tarafinda yer alan anahtari A4’ten A5'e
kaydirn.

4. Kagit delme

Maniiel delme igin: Kagit delinene kadar yukarida duran
kolu indirin ve kolu yukar kaldinrken makineyi destekleyin.

Elektrikli delme igin (yalnizca 230E): Makinenin sag
panelinde yer alan ‘delme diimesine’ basin.

Not: Makine asir yiklenmis ve delme devrini
tamamlayamiyorsa kirmizi LED yanacaktir. Kirmizi LED’i
iptal etmek icin ‘delme diigmesine’ basin. Bu ise yaramazsa
servis yardim hattini arayin.

5. Tel cilt

Tel cilt kanalini agiga ¢ikarmak i¢in mafsalli kapag
makinenin énlinde agin.

Teli (agik tarafi yukan bakacak bigimde) tel destegine
yerlestirin.

Kagit yiginlarini tele yerlestirin ve bu islemi tim belge
tamamlanana kadar tekrarlayin.

Belgeyi ve tel desteginden kaldirilan teli destekleyin.

Belgeyi telin kapanan genesine (telin acik yiizli agagi
bakacak bigimde) takin.

Belgeyi destekleyip, ceneyi kapatmak icin makinenin
yanindaki kolu asadi dogru cekin.

Telin diizglin kapanmasini sadlamak icin tel kapatma
kilavuzunu (tel kapatma ¢enesinde yer alir) kullanin.

Ciltleme ipuclan:

Tel sirtini gizlemek icin:

* Tele, 6nce i¢ sayfalar koyun.

+ On PVC kapagini tel parcasina yerlestirin. @
* Arka kapag tel pargasina yerlestirin.

* Teli biraz kapatmak iyi sonug verir; kontrol edip tel kapanigi
istediginiz gib oluncaya kadar teli biraz daha kapatin.

* Tel dlizguin kapanmiyorsa makinenin dogru tel boyutuna
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

* Daha fazla 6neri ve ipucu igin liitfen web sitemizi ziyaret
edin: www.gbceurope.com
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Mpodiaypadég O€oelg EEAPTNMATWY KAl
GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E dlakomTwyv
Aettovpyia Xelpokivm NAEKTPIKT @ EEdpma Slaxwplopob eyyphdou
Mgy. diagtdoeig BiBAodeoiag A4 A4 @ Aiokog cUAROYFG ANOpPIIPATWY
Méyebog onwv US Pitch 9/6”/ 14.28mm  US Pitch 9/6”/ 14.28mm (BpiokeTal 6To TAGL TS pNXavic)
:p'e:?c urodoxwv Sidtpnong 2 — 2 — © NaPr KAEIGIHATOG HETAAAIKOD OTHPAA
Ae,pl bpio 5 (80 gsm) ;l,m 3;' ,;lf“ 3;' O 0586vtwon avoiypatog mMAAoTIKOU OTiPAA
ATPENOoN XapTiov Sm, EY. €Y.
, enon xap } ,g ,y ,V © MeploTpodIkd PUBULOTIKO KEVTPAPICUATOS
Arérpnon mAaotikwv GUAAwv PVC (0,2 mm)  Méy. 4 Méy. 4 XapTIon
xﬁv' 2'?“' "Mc;' cmp:: ?lmm imm O AvAdkt BiBA0SETiag peTAAAIKOU OTUPAA
£Y. SIG. pETAA. . Lo .
v l . HeT Um? m . m : @ Koupmi nAektpikng didtpnong (H6vo yia To
Avvatrémta cuppadriq 450/125 oehideq 450/125 oehideg HovTENO 230E)
KaBaps papog 122k 188k O MoxAdg avoiypatog mAACTIKOU GTILPAA
Awotaoeig MxBxY 525x450x200mm 525x450x200mm o) Eruhoy£ag MAAGTIKOU oTipdA
Tdon pevparog n/a 230V 50Hz AC

E81kni] avakoivwon

Zag euxaplotoupe mou emAégarte v Unxavr) BiBA0Seaiag

GBC. Zt6)0g Hag eivat va mapayoupe pnxaveg BipAodeaiag
TIOLOTNTAG, O€ TPOOLT TI, e TIOAAA XapAKTNPLOTIKA
TIPOXWPNHEVNG TEXVOAOYiag Tou va aag Bonbouv va
ETITUYXAVETE EEAIPETIKA AMOTEAETATA, KABE HOPA IOV TIQ
XPNOWOTIOLELTE. MPLV XPNOILOTIOMOETE TV MNXaVI| 0ag Yiat
TPWTN Gpopd, TapaKaAoUpE va SIBACETE TPOCEKTIKA TOV 08NYO.

08nyieg acpaieiag A

H ACCO BRANDS EUROPE ©EQPEI ZHMANTIKH TH AIKH
SAY AZOANEIA KAGQS KAI THN AZOAAEIA TPITON. ZTIZ
OAHTIEX AZOAAEIAZ ONQZ KAITANQ XTHN IAIA TH
MHXANH ©A BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAS.
AIABAZETE TA MHNYMATA ME MPOZOXH.

* [IPOKELEVOU VA ATOPUYETE TNV TOTIOBETNOM eydAoy dykou
XQPTIOU OTO HNXAvVNua, avaTPEETE OTOV 08MYO HEYIOTOU
GYKOU SLATPNONG IOV UTIAPXEL OTNV Tipdaoyn.

* ‘Otav tpundre eEweuALa ané PVC/PP, cag ouvioTouue va
Tornobeteite U0 PUANa XapTi exatépwbev To EEWPUANOY
KaL META va TO TPUTIATE.

* MHN tpumdate HETAAAIKA QVTIKEipEVa, 6TIWG GUPHATAKLA T
OUVOETNPES.

* Na abeldlete TaKTIKA Tr BrKN amoppIUATwWY.

o To pnxavnua Ba mpémet va Aettoupyei o€ eminedr), otabepn
emeavela.

* [TOTE NV avaoNKWVETE TO MNXAVNHA KPATWVTAG TO ard T
Aapn didtpnong. Na xpnotporoleite mavta Ti§ AaBeg ato
TIAdL TOV.

* [a va anouyete Tpavpatiopous MHN Badete ta 6AKTUAd
00G 070 KavaAt Tou ottpdA BiBAodesiag.

* To pnxavnua BipAodeaiag dev mpémel va extiBetal oe
ouvenkeq Beppokpasiag/vypaciag mou Ba pmopovoav
Va SNLoupyrioouy GUUTTUKVWOT udpatHwv. Méylotn
Beppokpaoia epiBdArovtog 40° C

@ Awakoémng A4/A5
@ Awxonmg evepyoroinong/
arnevepyomnoinang (on/off), (uovo yia to
HovTéAo 230E)
@ Yrnodoxr SiaTpnong
® Aap Siatpnong (H6vo yia to povtéAo 230)
E Ta povtéha 230E eival eykekpipéva cULGWva e Ta
npotuna EN60950 kat CE

Ta texvika aTolyeia untdketvTal oe aAayég xwpig
elgoroinon.

08nyieg acpaAeiag - 230E A

* MHN arokAeieTe Tig €10660U¢ Kat Tig eEd60UG agpa.

* MHN xpnotomoteite To punyavnua BipAodesiag eav o
KaAwS10 pevpaTog Exel pBapei.

* MHN tomoBeTeite To KaAwSLo peLNATOG G€ omeia
OOV PMopEi KATIOL0G Va OKOVTAYEL EMAVW TOU 1} va
1o TpapnréeL. Befawwbeite 611 Sev akoupma oe Beppeg
EMPAVELES, OTIWG OWANVES 1) KaAopipép. To kawdlo dev
TIPETEL VA CUCTPEPETAL T} VA SUTAWVEL

* MHN xpnotponoteite umaAavteda, mapd povov eav
eival armoAUTwg anapaitnto Kat TdTe va Xpnolyonoleite
praAavTeCa KaTAAANANG ovopaoTkng évraong (10A N
uyPnAdTEPNG).

* MHN agrjvete T0 pnxavnua BipAodeaiag ouvoedepevo
oTnVv Tpida pevpatog 6tav dev xpnotpomoleita.

* MHN BubiCete To unxdvnua BiBAodesiag oe vepd 1} dAAa
uypd. Kdtt tétolo 6a mpokaiéoet HAEKTPOMAHZIA.

* MHN emxelprioeTe va anoouvapUoAoyroeTe To
unxavnua BipAdeaiag. Na oupBouAeveate mavtote
EISIKEUPEVO TEXVIKO.



ATIOGUOKEVAGia KalL EyKAaTAacTaon

¢ To pnxavnud oag eivat Tolo yia xprion. Puldte
OUOKEUQOIQ Yial TNV TEPITTWAT TToU Ba XPELaoTel va To
OTEINETE Yl ETILOKEUN).

* O pnaviopog dlatpnong SLabETeL Eva IPOOTATEUTIKO
OTPWMA AMAVTIKOV, TIOU Ba KAveL oNpadia oTo XapTi.
Kabapiote Tov KavovTag HEPIKES SlaTprioelg o€ dxpnoTo
XapTti Tpwv ard v mpwtn PIBA0SEsia.

A ocuOKELAGI KAl EYKATACTAGCT)
- 230E

* 2uvdEaTe To Unyavnua BiBAodesiag oty mpica
PEUHATOG e TO KAAWSLO PEUMATOG TIOU TIAPEXETAL.

o Avayte to pnyavnpua (ON) pe to Slakomm Aettoupyiag
(ON/OFF) mou BpiokeTal 0TO THiow [EPOS, TTAGL OTNV
UTtod0oxT) TOU PEUHATOG.

* MepIUEVETE EVOOW TO UNXAVNHA EKTEAEL o aUTOHATN
Sladikacia eA€yyou. Kat ot duo evdelktikég Auxvieq LED
avdpouv.

* ‘Otav n dladikaocia oAokANpwoEi, n ipdaotvn Auyvia 6a
ueivel avappevn.
* To pnxavnpa BiBAdeoiag eival £Tolo yla Aettoupyia.
NPOEIAOMNOIHZH: H cuokeur| MPEMEI

va yewwveTtat. Av Exete ap@iBoAieg,
OUMPBOVAEVTEITE TEXVIKO.

Eyyunon

H Aettoupyia g pnxavnig eivat eyyunuévn yla duo
XPOVLa artd TNV NUEPOUNVia ayopdag g, Uto Tov 6po
oTLUNoBAAAETAL OE GuVNBIopEVN Xprion. Evtog g
eplddou ¢ eyyunong, n ACCO Brands Europe, katd
N SLaKPLTIKT) TNG EVXEPELQ, EiTe Ba eMIoKeVdoel eite
Ba avtikataoThoel Swpedv TNV EAATTWHATIKT UNXavh.
H eyyunon dev KaAUTTEL EAATTWHATA TIOU 0dEeilovTaL
0€ KATAXPNOTIKY Xprion 1} og Xprion yla akatdAAnAo
okomd. Amatteitat amddelEn me nuepopnviag ayopdg.

EmuAoy€g cuvTtripnong

e Eqv emBupeite va enekTeiveTe TNV KAAUYN TNG eyyUnong
TIEPQ amo Tnv MePiodo Tov opidelL 0 KATAOKEVATTNG,
TIOPOKAAW OUHBOUAEUTELTE TOV TOTIKO EMAVATIWANTY TG
ACCO Brands Europe y1a Tiq 6106€011eq €TUAOYEG.

Ac@dAsia |

‘Exet ToroBenBei unodoxn) aopaAeiag yia xprion He Tig
MEYAAUTEPES UAPKES WAVTWY aopaleiag, T.x. Kensington
Microsaver.

Zuvtnpnon

®povriote va adeldlete TaKTIKA TO 6ioko GUAAOYNG
anoppupatwy. ‘ETol anopevyete TV uneppopTwar Tov
Hnxaviuarog.

MultiBind 230E:

‘Otav o diokog amoppipatwy eivat Apng, avapet ia
kitptvn Auyvia LED. AdeldoTe T0 TEpLEXOLEVO YIa Va
ouveyioete ™ PiPA0SETia.

AVTIHETWTIION TIPOBANHATWYV @

* O GUVIOTWWEVOG KUKAOG AELTOUPYIAG TOU UNXAVIUATOG
efval 5 Aettoupyieg To Aemto, €wg 30 Aemtd o€ Aettoupyia
Kat 30 ekToq.

* To pnyavnua 61abétel aopalela BepKNg
UTIEPPOPTWOMNG. Z€ AKPAiES GUVONKES, TO HOTEP
evdéyetal va unepbeppavoei, ondte Ba evepyortondein
aopahela. H aopdahela dev eMTPEMEL 0TO PnXAvnua va
kavel SLlatpnon éwg 6tou Yuy el emapkwg.

* H aopdAela Beppikng umeppoptwong Ba emaveAbel
autopata, MeTd amd nepimou 15 Aemtd. Xn ouvéxela, To
pnxavnua Ba Aettoupyei oav va eivat UEPPOPTWHEVO
(BA. Bria 4, apakdTw).

Emiokeuég 1j Tpororolroelg o yivovtat and dtopa

ov Sev eivat eEouatodotnuéva amd mv ACCO Brands
Europe akupwvouv Tnv gyyunan. 2komdg pag eivat va
eEaodaliooupe OTL TA TIPOIOVTA HAG £XOUV ETIOOTEQ
oupdwveg pe TI§ avadepopeves podlaypadég. H
Tapouoa eyyunon dev emmnpeealel Ta katd To Voo
SIKAWWMATA TA OTIOIA Ol KATAVAAWTEG £XOUV GUHDWVA pE
™V loxUouoa vooBeaia oTn xwpa Toug mou apopd v
TwANon ayabwv.

l'a kataxwpLon g PNXavig emokedOeite TOV IGTOTOTIO Www.accoeurope.com
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0d8nyieg yia BIBAlodSeaia oTiipaA

AvatpéEte 0TI 00NYieg YPriyopng EKKIVNONG TIOU UTIAEX 0LV 0NV TPAcoWN TOU UNXaviATOg, Yia avapopd.
KdBe Briua avTIOTOLKEL OTIG EIKOVEG TIOU EUPAVICOVTAL 0TO EUMPOS MEPOG AUTOU TOU EYXELPLSIOU.

1. TomoB€Tnon Twv cTpdA

ZNKWOTE TO KAMAKL kat T AaPn Siatpnong oe dpbia
Beo.

TorobeTtroTe OA0 TO EYYPAPO, ETCL WOTE VA AKOUMTTA
OTO KOTAKL.

EAéyEte To péyebog Tou oTipdA (mm) mou xpetadetal,
XPNOLL0- TIOLWVTAS TOV 08NYO TIAXOUG XAPTLOU.
MetproTe T0 oTipdA oag, He Tov 0dnyo peyéboug
OTIPAA.

MeplotpeYPte ToV eMAOYEQ OTIPAA (0TO ECWTEPLKO TOU
MNXQVAHATOS) WOTE 0 APIBHOG VA AVTIOTOLXEL HE TO
uEyeBog TOU SIKoL 6ag oTLpdA (6 - 25+ mm).

Twpa To punxavnua dev Ba avoifel umepBoAikd

TO OTUPAA 00G Kat Ba TIPOCAPHOTEL QUTOUATA TO
TiepIBwpLO.

2. TakTomoinon Tov XapTLoU

l'a va SlaxelploTeite Peyaha €yypagpa, XpnollomnoroTe
10 EApTNUA SlaXWPLOLOY EYYPAPWV.

Migote 1o £EGPTHA SlaywpLoPOU PETa OTO EYYPAPO.
AvaonkwoTe TO EEAPTNIA SLOXWPLOHOV Yia Va
amoKaAUYETE TNV TPWTN 0ToiBa XaPTIOU, £TOLUN yla
€UKOAN Sidtpnom.

3. PUOuion Stactdcewyv XapTLiov

2T0 XEPOKIVNTA UNYAVIHATA, TIPOTOU KEVTPAPETE

T0 XapTi, povTioTe va eivat avaonkwpévn n Aapn
Siarpnong.

TomoBetnoTe TV MPWTN 0ToiBa XapTIoU aTNV uTodoxn
SiaTpnong.

Kevtpapete 10 XapTi, Xpnotomnolwvtag To
TIEPLOTPOPIKO PUBLLOTIKG TIOU UTIAPXEL OTNV TIPOTOY
TOU UNXQVIUATOG.

PUBioN TOu Pnxavipatog yia xapti peyédoug A5:
PuBpiote To unxdvnua oTpépovtag To SlaKdTTn o
BpiokeTal oTnV pdooYN TOu Hnxaviuatog amd to A4
070 A5.

4. AilaTpnon xapTLov

lMa xewpokivntn didatpnon: XaunAwote v
avaonkwpévn Aapn wodtou va Tpurmoei To xapTi kal
oTNPIETE TO NXAvNUa 6Tav onkwvete TN Aapr otnv opbla
Béo.

Ma nAektpikn Statpnon (Hovov yia ta povréAa 230E):
MatoTe To Koupmi SldTpnong nou Ppioketal 0To Se&i AL
TOU UNXQVI HATOG.

Inpeiwon: EGv To Pnxavnia eivat uieppopTwHEVO Kal
Sev katopBwoel va oAokAnpwael TN didtpnom, Ba avayet
1 kokKvn Auxvia LED. Matrote To Koup { SidTpnong yia va
oPrjoeL n kdkkivn Auxvia LED. Av autd dev Aettoupynoet
ETIKOIVWVNOTE JE T YPapr) Bonbeiag.

5. BiBAlodecia omipdaA

TomoBeTtnoTE TO MAAOTIKS OTIPAA |E TO AVOLXTO AKPO

TIPOG TA EMAVW 0TI LETAAALKT) 066VTWOM).

l'a va avoifeTe To OTIPAA, TIEPIOTPEYTE TO HOXAD @
QvolylaTog TOU OTIPAA (0TO TIAGL TOU NXAVALATOR).

TpummoTe Kay, €netta, Tonofetmote KABe oToifa

XOPTLOU 0TO avolXTO OTUPAA, WOOTOU TOTIOBETHOETE

OAOKANPO TO £YYPAPO.

l'a va KAEIoETE TO OTIPAA, TIEPIOTPEYTE AVTIOTPOPA
TO HOXAO avOiyHaTOg TOU OTIPAA KAl AVACTKWOTE TO
SepEvo Eyypago arod Ty 056vTwan.

ZUupBouAEQ yia T BiBAlodeaia:

* TomoBETOTE OTO AVOLKTO OTIPAA TIPWTA TO
oTiLoBOPUAND, EMELTA TIG E0WTEPIKEG OEAISES Kal TEAOG
TO EEWPUAND.

o ['la va kavete aAAayEg oTo £yypago, UMopeite va
TIPOCBETETE 1) VA APaLPETETE OEAIGES TO 0OETWVTAG TO
€yypa®d oag (Ue TV avolyTr MAupd TOU oTiPdA TIpog
Ta eMAVW) 0T LETAAAKT) 086VTWON Kot aKOAOUBNOTE TIQ
odnyieg Tou Priuatog 5, mapandvw.

* ['a reploodTePe] CULBOUAES Kal 0dNYieq emokepBeite
™V loTooeASa pag: www.gbceurope.com



0d8nyieg yia BIBAL0SETia pEe METAAALKO OTILPAA

l'a xprion pe oupudtiva oripdA GBC 21.

1. TortoO£€TNGoN TOU CUPUATLVOU
OTIPAA

2NKWOTE TO Kamakt kat Tn AaPn Slatpnong.

TorobetroTe OA0 TO EYYPAPO, ETOL WOTE VA AKOUMTTA
OTO KOTAKL.

EAEyETe TO péyeBog Tou PeTaAAKOU oTipAA (mm)

0o petdleTal, XpnoluomolwvTag Tov 0dnyd mdyoug
XapTLoU.

MeTproTe T0 oTiPdA 0ag, e Tov 0dnyo peyédoug
OTIPAA.

2. TakTomoinon Tov XapTLov

l'a va SlayelploTeite Peyaha €yypagpa, XpnollomnoroTe
T0 EApTNUA SLlaXWPLOLOU EYYPAPWV.

MigoTe 1o £EGAPMHA SlaywpLoPOU PETa OTO EYYPAPO.
AvaonKwoTe To e5ApTNHa SlaxwpLopov yia va
QMOKAAUYETE TNV TIPWTN 0TOIBa XAPTIOU, £TOIUN Yl
€UKOAN didtpnon.

3. PUOuion SiactAocewyv XapTLov

TomobetroTe ™V MPWTN oToiBa XapTIoU oTNV Unodoxn
didTpnong.
Kevtpdpete T0 XapTi, XPNOWOTOWWVTAG TO
TIEPIOTPOPIKO PUBLOTIKO TIOU UTIAPXEL OTNV TIPAcOYN
TOU HNYXQAVIMATOG.

PUBuon Tou pnxaviparog yia xapti peyéboug A5:
2TPEYTE TO SLaKOTTTN TIoV BpiokeTal oV pdoodr Tou
unxavnuaror ané 1o A4 oto A5.

4. AilaTtpnon xapTLov

Ma xewpokivntn diatpnon: XaunAwote v
avaonkwpévn Aapn wodtou va TpurmOei To XapTi kal
oTnNPIETE TO PNXAvnUa 6Tav onkwvete TN Aapn otnv 6pbla
6éon.

Ma nAekTpikn Siatpnon (povov yia ta povréAa 230E):
Natrote To Koupmi SidTpnong Tou BpiokeTal aTo Ge&i MAdL
TOU UNXAVIHATOG.

Inpeiwon: Eav To Pnxavnpa eivat UiepQopTWHEVO Kal
Sev katopBuwoel va oAokAnpwael Tn Sidtpnon, Ba avayet
1 KOKKLVN Auyvia LED. Matote To Koup i Sidtpnong yia va
oproeL n kdkkivn Auxvia LED. Av autd dev Aettoupyrioet
ETIKOIVWVIOTE e TN YPapyr fonBdeiag.

5. BiBAlodecia pe LETAAAIKO
OTIPAA

Avoi€te T0 apBpwTH KATAKL TNV TIPOCOYT TOU
HNXQVALATOG YIa VA ATTOKAAVYETE TO KAVAAL
BiBA0SEaiag pe LETAANKO OTIPAA.

TomoBeTnoTE TO METAAAIKO OTUPAA (LE TNV avolX T
TIAEUPA TIPOG TA EMAVW) OTO EIOIKO OTHPLYMA.
TpopodoTiioTe TI§ 0TOIBES XAPTLOU pia Tpog pia,
wodTOU CUPMANPWBEL TO EyYpPaPo.
>TnpI&TE TO £YYypaPO Kal To oTipdA, KATA TNV apaipeon
and To oTrPLyMa.
TomoBeTroTE TO £YYPAPO OTIG OLAYOVESG KAELTILATOS
TOU OTIPAA (HE TNV avoLyTr) TTAEUPA TOU OTIPAA Tpog Ta
KATW).
>npi&Te TO £yypago Kat whnoTe TPOg Ta KATW ™
A1) 0T TTAAL TOU NXavVAUATOg yla va KAEIoouV oL
olayoveg.
Xpnotpo oroTe Tov 08nyo KAELGIUATOY| TOU PETAAAIKOU
oTipdA (rou Bpioketal péoa oTir olayoven kAeloiparor)
yla va dlaopalioete 6TL T0 oTipAA Ba kAeioel owoTd.
ZupBouAég BiBAlodeTiag:
l"a va kAgioeTe T paxT TOU METAAAKOU OTILPAA:

* TonoBeTNOTE 0TO METAAAIKG OTUPAA TIPWTA TIG
E0WTEPIKEG OEAISES, WOOTOU TOTIOOETHOETE OAO TO
£YYPUPO.

* TorofetrioTe T0 e PoaBOPUALO amod PVC oTo LeTaAAIKO
OTIPAA.

* TonoBeTNoTE TO OTIOHOPUAND OTO METAAAIKO OTIPAA
TeAeutaio.

* KaAutepa va kAeioeTe Aiyo TO METAAAKO OTIPAA, Va
KAVETE Evav EAEYXO Kal EMELTA Va TO KAeioeTe Alyo
AKOUN, WOATOU Va PEIVETE IKAVOTIONHEVOL ATTO TO
AMOTEAEDHAL.

* Edv To peTalAké otipdA dev kAgioel cwotd, BePaiwbeite
OTL TO N Avnua €xet puBOTEL KATAAANAQ Yia TO
OUYKEKPLUEVO LEYEDOG LETAAAIKOU OTIPAA.

* [ meploooTePES OUMPBOUAEG Kal 08nYieg € lokepBeite
™V loTooeASa pag: www.gbceurope.com
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Specifikationer Placering af dele og
GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E knapper
Driftstilstand manuel elektrisk © Dokumentseparator
Maks. indbindingssterrelse Ad A4 . P
inbinding - . . © Bakke til stanseaffald (placeret pa siden af
Hulafstand Amerikansk afstand 9/6"/14,28mm ~ Amerikansk afstand 9/6"/14,28mm maskinen)
Antal stanseabninger 21 21 e Wirens Iukkehéndtag
Margerrdybde ; varierende varierende O Spiralens 5bningstaen der
Stansning af papir (80 gsm) maks. 30 maks. 30 . . .
; i © Papircentreringsskive
Stansning af PVC-plastfolie (0,2 mm) maks. 4 maks. 4 Wireindbindi il
Maks. spiraldiameter 51mm 51mm 154 Irem. in m?srl e .
Maks. wirediameter 14mm 14mm @ Knap til elektrisk stansning (kun 230E)
Indbindingskapacitet 450/125 ark 4501125 ark © Spiralens abningsknap
Nettoveegt 12,2k 18,8kg © Spiralvaelger
Mal BxDxH 525x450x200mm 525x450x200mm @ A4/A5-kontakt
Spanding n/a 230V 50 Hz selstrom @ Tand/sluk-knap

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mél at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen ferste gang, ber du bruge
et par minutter pa at laese denne vejledning.

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO BRANDS
EUROPE. | DENNF BRUGSVEJLEDNING OG PA PRODUKTET
FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER. LAS DISSE
MEDDELELSER N@JE.

e For at undgé overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning p& maskinens forside,
fgr du begynder at stanse.

o N&r du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir pa begge sider.

* Metalgenstande sasom hefteklammer og papirclips ma IKKE
stanses.

 Tgm bakken til stanseaffald regelmassigt.
o Maskinen skal betjenes pé en plan og stabil overflade.

o Lgft aldrig maskinen ved hjeelp af stanseh&ndtaget. Brug altid
handgrebene pa siden af maskinen.

o For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.

¢ Indbindingsmaskinen mé ikke udsattes for temperatur-
/fugtforhold, der kan medfare, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C

@ Stansedbning
® Stansehéndtag (kun 230)

230E er godkendt til EN60950 og CE-standarder
Tekniske data kan gndres uden varsel.

®

Sikkerhedsinstruktioner - 230E A

o | uftindtag og luftudtag mé ikke blokeres.

o Indbindingsmaskinen ma IKKE anvendes, hvis ledningen
(netledningen) er beskadiget.

o Placer IKKE ledningen pa steder, hvor man uforvarende
kan komme til at frakoble den eller treekke i den. Serg for,
at ledningen ikke kommer i bergring med varme overflader
sasom rgr eller radiatorer. Kontroller, at kablet ikke kiemmes
eller trykkes.

 Brug IKKE en forlengerledning, medmindre det er absolut
nedvendigt, og brug i s fald kun en ledning med en egnet
nominel stramstyrke (10 A eller derover).

o Indbindingsmaskinen mé IKKE veere tilsluttet
stremforsyningen, nar den ikke er i brug.

o Indbindingsmaskinen ma IKKE nedsankes i vand eller andre
vaesker. Dette kan medfere ELEKTRISK ST@D.

* Forsgg IKKE at skille indbindingsmaskinen ad. Kontakt altid
en kvalificeret person.



Udpakning og opstilling

o Maskinen er Klar til brug, nar den er taget ud af kassen.
Gem emballagen, hvis det skulle blive ngdvendigt at sende
maskinen til reparation.

 Stansemekanismen er pafert et beskyttende lag
smgremiddel, som laver meerker i papiret. Afhjeelp dette ved
at stanse kasserede papirark, indtil de er rene, fgr indbinding.

Udpakning og opstilling - 230E

e Slut indbindingsmaskinen til stramforsyningen med den
medfelgende ledning.

e Teend for indbindingsmaskinen ved hjelp af tend/sluk-
knappen, der er placeret bag pa indbindingsmaskinen ved
stikkontakten.

e \/ent, mens indbindingsmaskinen gennemgér en automatisk
kontrolprocedure — begge lysdioder lyser.

o Nar kontrolproceduren er tilendebragt, bliver den granne
lysdiode ved med at lyse.

¢ |ndbindingsmaskinen er klar til brug.

ADVARSEL: Dette apparat SKAL jordes.
Kontakt en uddannet elektriker, hvis du er i
tvivl.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra kebsdatoen med
forbehold for normal anvendelse. ACCO Brands Europe vil efter
eget skon enten reparere eller ombytte den defekte maskine
gratis inden for garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der
skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kraeves
bevis for kabsdatoen. Reparationer eller &ndringer foretaget

Du kan registrere dette produkt online pA www.accoeurope.com

®

Vedligeholdelsesmuligheder

 Hyvis du kunne teenke dig at forleenge din garantideekning ud
over den af producenten angivne garantiperiode, bedes du
kontakte din lokale ACCO Brands Europe-forhandler for at
here om mulighederne.

Sikkerhed |

Der er en sikkerhedsabning, som er beregnet til brug
sammen med farende maerker inden for sikkerhedssnor, f.eks.
Kensington Microsaver.

Vedligeholdelse

Tem bakken til stanseaffald regelmaessigt Derved kan det
undgas, at maskinen overbelastes.

MultiBind 230E:
Nar bakken til stanseaffald er fyldt op, teender en gul lysdiode.
Tem bakkens indhold for at fortsatte indbindingen.

Fejlfinding

* Denne maskine har en anbefalet driftsperiode pa fem
arbejdsgange pr. minut, hvor maskinen er teendt i maks. 30
minutter og slukket i 30 minutter.

e Maskinen er udstyret med en termisk
overbelastningssikkerheds-funktion. Under ekstreme forhold
kan motoren overophede, hvorved sikkerhedsfunktionen
aktiveres. Denne funktion forhindrer maskinen i at stanse,
indtil den er kolet tilstreekkeligt af.

o Den termiske overbelastningsafbryder nulstilles automatisk
efter ca. 15 minutter. Maskinen karer derefter, som hvis den
havde veeret overbelastet (se trin 4 nedenfor).

af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe,

vil ugyldiggere garantien. Det er vores mél at sikre, at vores
produkter opfylder de anfgrte specifikationer. Denne garanti har
ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere
har i medfer af kgbeloven.
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Vejledning om spiralindbinding

Abn den hurtige startvejledning foran p& maskinen, og brug den som opslagsvaerk.
De enkelte trin vedrgrer illustrationerne i starten af denne vejledning.

1. Indstilling af spiralen

Loft daekslet og stansehandtaget til lodret position.
Placer hele dokumentet, s det hviler pa dakslet.

Kontroller, hvilken spiralsterrelse (mm) der er behov for, ved
hjeelp af vejledningen om papirtykkelse.

Mél spiralen ved hjeelp af vejledningen om spiralstrrelse.

Drej spiralveelgeren (pa siden af maskinen), indtil nummeret
passer til spiralens storrelse (6 - 25+ mm).

Maskinen forhindrer nu automatisk spiralen i at abne for
meget, ligesom den tilpasser margendybden.

2. Sortering af papir
Brug dokumentseparatoren, nar du handterer store
dokumenter.
Skub separatoren ind i dokumentet.

Laft separatoren opad for at fa vist den fgrste papirstak, der
er Klar til nem stansning.

3. Indstilling af papirstorrelsen
Kontroller altid, at stansehéndtaget er i lodret position, far
papiret centreres p& manuelle maskiner.

Seet den forste papirstak i stanse&bningen.

Centrer papiret ved hjelp af skiven, som er placeret pa
maskinens forside.

Indstilling af maskinen til A5-format:

Indstil maskinen ved at skubbe kontakten pd maskinens
forside fra A4 til AS.

4. Stansning af papir

Ved manuel stansning: Sznk det loftede handtag, indtil
papiret stanses, og understgt maskinen, nar handtaget loftes til
lodret position.

Ved elektrisk stansning (kun 230E): Tryk pa
“stanseknappen”, der er placeret p& maskinens hgjre panel.

Bemaerk: Den rode lysdiode teender, hvis maskinen
overbelastes, sa stanseperioden ikke kan faerdiggeres. Tryk pa
“stanseknappen” for at annullere den rede lysdiode. Kontakt
Hjeelpelinjen, hvis dette ikke virker.

5. Spiralindbinding
Placer plastspiralen med den dbne side opad pa
metalteenderne.

Drej spiralens abningsknap (som er placeret pa siden af
maskinen) for at &bne spiralen.
Stans de enkelte papirstakke, og set dem derefter pa den @
abne spiral, indtil hele dokumentet er isat.
Drej spiralens &bningsknap tilbage, og lgft det indbundne
dokument fra metalteenderne for at lukke spiralen.
Indbindingstips:
o St forst bagomslaget pa den abne spiral, og sat derefter de
indvendige ark og foromslaget pé.

 Hyis du vil redigere dokumentet, kan du indsatte eller fierne
ark ved at placere dokumentet (med spiralens dbne side
opad) pd metalteenderne og felge vejledningen i trin 5 igen.

 Du kan finde yderligere rad og tips pé vores websted:
www.gbceurope.com



®

Vejledning om wireindbinding

Til brug sammen med GBC 21 loop wire-elementer.

1. Indstilling af wiren

Laft deekslet og stansehandtaget til lodret position.
Placer hele dokumentet, s& det hviler p& deekslet.

Kontroller, hvilken wirestarrelse (mm) der er behov for, ved
hjeelp af vejledningen om papirtykkelse.

Mél wiren ved hjeelp af vejledningen om wirestarrelse.

2. Sortering af papir
Brug dokumentseparatoren, nar du handterer store
dokumenter.
Skub separatoren ind i dokumentet.

Loft separatoren opad for at fa vist den fgrste papirstak, der
er Klar til nem stansning.

3. Indstilling af papirstorrelsen

Seet den farste papirstak i stanseébningen.
Centrer papiret ved hjelp af skiven, som er placeret pa
maskinens forside.

Indstilling af maskinen til A5-format:

Skub kontakten, der er placeret ved maskinens forside, fra
A4 il A5,

4. Stansning af papir

Ved manuel stansning: Sznk det Ipftede handtag, indtil
papiret stanses, og understgt maskinen, nar handtaget loftes til
lodret position.

Ved elektrisk stansning (kun 230E): Tryk pa
“stanseknappen”, der er placeret pa maskinens hgjre panel.

Bemaerk: Den rgde lysdiode taender, hvis maskinen
overbelastes, sé& stanseperioden ikke kan feerdiggeres. Tryk pa
“stanseknappen” for at annullere den rgde lysdiode. Kontakt
Hjeelpelinjen, hvis dette ikke virker.

5. Wireindbinding

Abn heengselldget pa maskinens forside, sa
wireindbindingsrillen vises.

Placer wiren (med den dbne side opad) pa wireholderen.

Seet de enkelte papirstakke pa wiren, og gentag dette, indtil
dokumentet er komplet.

Understgt dokumentet og wiren, nar disse fiernes fra
wireholderen.

Set dokumentet i wirens lukkeanordning (wire&bningen skal
vende nedad).

Understgt dokumentet, og treek ned i héndtaget pé siden af
maskinen for at lukke anordningen.

Brug vejledningen om wirelukning (som er placeret i wirens
lukkeanordning) for at sikre, at wiren lukkes korrekt.

Indbindingstips:
Sadan skjules wireryggen:

o St forst de indvendige ark pa spiralen, og gentag dette,
indtil alle ark er sat pa. @

o St PVC-foromslaget pa wireelementet.
o St bagomslaget pa wireelementet til sidst.

o Det bedste resultat opnés ved at lukke wiren lidt, kontrollere
den, og derefter lukke wiren lidt mere, indtil du er tilfreds
med wirelukningen.

 Hvis wiren ikke lukker korrekt, skal du kontrollere, om
maskinen er indstillet til den rigtige wirestorrelse.

 Du kan finde yderligere rad og tips pa vores websted:
www.ghceurope.com
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Tekniset tiedot

Osien ja ohjainten sijainti

@ Asiakirjojen erottaja

@ Silppusiilio (laitteen sivussa)
© Langan sulkijakahva

@ Kamman avaushampaat

© Paperin kohdistuksen valitsin
@ Lankasidontakanava

@ Sihkokayttoinen rei’ityspainike (vain malli
230E)

© Kamman avausnuppi

© Kammanvalitsin

@ A4/A5-kytkin

@ Virtakytkin (vain malli 230E)
@ Lavistysreika

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E
Toimintatila Manuaalinen Sahkokéyttdinen
Sidonnan enimmaiskoko A4 A4
Reién koko 14,28 mm 14,28 mm
Lavistysreikien maara 21 21
Marginaalin syvyys Vaihdettava Vaihdettava
Paperin rei’ittdminen (80 gsm) Enintédén 30 Eninté&n 30
Muovifolioiden rei’ittiminen (0,2 mm) Enintéén 4 Enintéén 4
Kamman enimmaishalkaisija 51 mm 51 mm
Langan enimmaishalkaisija 14 mm 14 mm
Sidontakapasiteetti 450/125 sivua 450/125 sivua
Nettopaino 12,2 kg 18,8 kg
MitatLx S x K 525x450x200 mm 525x450x200 mm
Jannite n/a 230V 50 Hz vaihtovirta
Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkdlle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jalkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdméan oppaan ennen kuin ryhdytte
kéyttdmaan laitetta ensimmaistd kertaa.

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

e Tarkasta ennen rei'ittdmisen aloittamista paperin
enimmaismaarét laitteen etuosassa olevasta
rei’ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen vélttdmiseksi.

e PVC/PP-kansia rei'itettédessa suosittelemme, ettd laitat
kannen kahden paperiarkin valin.

o ALA rel'itd metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimia.

e Tyhjennd silppusdilio saanndllisin valiajoin.

e Varmista, ettd laitetta kdytetddn tasaisella, vakaalla pinnalla.

o Al4 koskaan nosta laitetta rei'ityskahvasta. Kaytd aina koneen
sivuilla olevia kddensijoja.

¢ VARO laittamasta sormia langansidontakanavaan.

e Sidontalaite ei saa altistua lampdtila-/kosteusolosuhteille,

jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu ympériston
[ampdtila n. 40 °C.

® Rei’ityskahva (vain malli 230)

CE Mallit 230E ovat standardin EN60950 ja CE mukaisia.
Tekniset tiedot voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Turvaohjeet - 230E A

o ALA peitd ilma- ja tuuletusaukkoja.
o ALA kéyté sidontalaitetta, jos sédhkdjohto on vioittunut.

o ALA aseta sihkdjohtoa sellaiseen paikkaan, missé se on
tielld. Varmista, ettei se pdase kosketuksiin kuumien pintojen,
kuten johtojen tai ldmpdopattereiden, kanssa. Tarkasta, ettei
johto j&a litistyksiin tai puristuksiin.

o ALA kéyté jatkojohtoa, paitsi jos se ole ehdottoman
tarpeellista, ja varmista talldin sen oikea virtaluokitus (10 A
tai suurempi).

o ALA pida sidontalaitetta kytkettynd virtalahteeseen, kun
laitetta ei kdytetd.

o ALA upota sidontalaitetta veteen tai muihin nesteisiin. Tasta
on seurauksena SAHKOISKU.

o ALA yrita purkaa sidontalaitetta. Ota yhteys patevéén
huoltohenkilgon.



Purkaminen ja asettaminen

e |aite on kdyttovalmis pakkauslaatikosta otettaessa. Séilyta
laatikko, silld voit tarvita sitd, jos kone pitéd ldhettdd huoltoon.

 Rei'itysmekanismissa on suojaava kerros voiteluainetta, joka
tarttuu paperiin. Puhdista se pois rei’ittdmalla testipaperia
ennen varsinaista rei’ittdmista.

Purkaminen ja asettaminen - 230E

e Kytke sidontalaite virtaldhteeseen oheisella virtajohdolla.
o Kytke laite padlle (ON) virtakytkimestd, joka sijaitsee koneen
takaosassa, pistorasian vieressé.

e Qdota, kun sidontalaite kéy I&pi automaattisen
tarkastustoimenpiteen ja kumpikin valo syttyy.

o Kun tarkastus on tehty, vihred valo pysyy paalla.
e Sidontalaite on nyt valmis kéytettavéksi.

VAROITUS: Laite TAYTYY maadoittaa.
Jos olet epavarma tasti, ota yhteys patevaan
sahkdasentajaan.

Takuu

Laitteella on normaalikdytdssd kahden vuoden takuu
ostopdivastd lukien sen toiminnan osalta. Tdnd takuuaikana
ACCO Brands Europe harkintansa mukaan joko korjaa

tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata
virheellisestd tai asiattomasta kdytostd aiheutuneita vikoja.
Joudut esittdmaén ostotodistuksen. Jos laitetta korjaa tai

Rekisterdi tuote Internetissd osoitteessa www.accoeurope.com

®

Huoltovaihtoehdot

 Jos haluat laajentaa takuusi valmistajan takuuaikaa
pitemmaéksi, ota yhteyttd ACCO Brands Europe
véhittdismyyntilikkeeseen tietojen saamiseksi vaintoghdoista.

i<

Turvakolo on asennettu kdytettavéksi tunnettuja tuotemerkkeja
edustavien turvakytkimien (kuten Kensington Microsaver)
yhteydessé.

Turvatoimet

Huolto

Varmista, ettd silppuséilio tynjennetadn sdanndllisesti. Kone ei
muuten ehka tunnista ylikuormitusta.

Mallit MultiBind 230E:
Kun silppusailié on taynna, laitteeseen syttyy keltainen valo.
Jatka sitomista sdilion tyhjentdmisen jalkeen.

o Taman koneen kayttdsuositus on 5 toimintaa minuutissa.
Toiminnan enimméisjakso on 30 min, jota on seurattava 30
min ja&hdytys.

o Tahan koneeseen on asennettu ylikuumentumisenesto.
Adritilanteissa moottori voi ylikuumentua, jolloin turvatoiminto
aktivoituu. Tdma ominaisuus estad rei’ittdmistoiminnon
kéyttdmisen, kunnes laite on viilentynyt riittAvasti.

e Ylikuumentumisenesto nollautuu automaattisesti noin 15
minuutin kuluttua. Kone toimii sen jdlkeen samalla tavalla
kuin ylikuormittumisen jdlkeen. (Katso vaihetta 4 alla.)

muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkild,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, ettd tuotteemme
toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tdma takuu ei vaikuta
lakisaéteisiin oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa ja joiden
alaisuudessa tavaroiden myynti tapahtuu.
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Kampasidontaohjeet

Avaa koneen etuosassa oleva pikaopas.

Vaiheissa viitataan oppaan alkuosassa olevaan kuvitettuun taitelehteen.

1. Kamman asettaminen

Nosta kansi ja rei’ityskahva ylaasentoon.
Aseta asiakirja kokonaan kannen pédlle.

Tarkasta vaadittava kampakoko (mm) paperin
paksuusoppaasta.

Mittaa kampa kampakoko-oppaan avulla.

Kadnnd kammanvalitsinta (laitteen sivulla), kunnes numero
vastaa kamman kokoa (6-25+ mm).

Laite estda nyt automaattisesti kampaa avautumasta liikaa
ja saataa marginaalin syvyyden.

2. Paperin lajitteleminen

Kun késittelet suuria asiakirjoja, kdyté asiakirjojen erottajaa.

Ty6nné erottaja asiakirjan sisaan.

Kun nostat erottajan ylés, ensimméinen paperipino on
@ valmis vaivatonta rei'ittdmista varten.

3. Paperin koon asettaminen
Varmista aina manuaalisissa koneissa, etté rei’ityskahva on
yldasennossa ennen paperin kohdistamista.
Lataa ensimmainen paperipino lavistysreikaan.
Kohdista paperi koneen etuosassa olevan valitsimen avulla.
Laitteen sddtaminen A5-koolle:

Vaihda asetus A4:std Ab:een koneen etuosassa olevalla
katkaisijalla.
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4. Paperin rei’ittidminen

Manuaalinen rei’ittdminen: Paina nostettua kahvaa,
kunnes paperi on rei'itetty. Tue konetta nostaessasi kahvan
yldasentoon.

Sahkokayttdinen rei’ittdminen (in mallit 230E): Paina
koneen oikeassa paneelissa olevaa rei’ityspainiketta.

Huomaa: Jos kone on ylikuormitettu eikd pysty suorittamaan
rei’itystd, punainen valo syttyy palamaan. Sammuta punainen
valo painamalla rei’ityspainiketta. Jos valo ei sammu, ota yhteys
huoltopalveluun.

5. Kampasidonta

Aseta muovikampa avoin puoli yldspain metallisten
hampaiden péalle.

Avaa kampa kaantdmalla kamman avausnuppia (koneen
sivulla).

Ref'itd ja lataa uusi paperipino kerrallaan avatulle kammalle, @
kunnes koko asiakirja on ladattu.

Sulje kampa kaantdmalla kamman avausnuppia
vastakkaiseen suuntaan ja nosta sidottu asiakirja pois
metallihampailta.

Sidontavihjeita:

e | ataa takakansi avoimen kamman paélle ensin ja sen jalkeen
sisésivut ja etukansi.

¢ Jos haluat muokata asiakirjaa, voit lisété tai poistaa sivuja
asettamalla asiakirjan (kamman avoin puoli ylospain)
metallihampaille ja suorittamalla vaiheessa 5 annetut ohjeet
uudelleen.

o | oydét lisda vihjeitd ja vinkkeja Web-sivustoltamme
osoitteesta: www.gbceurope.com
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Lankasidontaohjeet

Kaytetdan GBC 21 -silmukkalankaelementtien kanssa.

1. Langan asettaminen

Nosta kansi ja rei’ityskahva ylaasentoon.
Aseta asiakirja kokonaan kannen paélle.

Tarkasta vaadittava lankakoko (mm) paperin
paksuusoppaasta.

Mittaa lanka lankakoko-oppaan avulla.

2. Paperin lajitteleminen

Kun Késittelet suuria asiakirjoja, kdytd asiakirjojen erottajaa.
Ty6nné erottaja asiakirjan sisdan.

Kun nostat erottajan ylos, ensimméinen paperipino on
valmis vaivatonta rei’ittdmista varten.

3. Paperin koon asettaminen

Lataa ensimmdinen paperipino lavistysreikaan.
Kohdista paperi koneen etuosassa olevan valitsimen avulla.
Laitteen sddtaminen A5-koolle:

Kytke koneen etuosassa oleva katkaisin asennosta A4
asentoon A5.

4. Paperin rei’ittdminen

Manuaalinen rei’ittdminen: Paina nostettua kahvaa,
kunnes paperi on rei’itetty. Tue konetta nostaessasi kahvan
yldasentoon.

Sédhkdkayttdinen rei’ittdminen (in mallit 230E): Paina
koneen oikeassa paneelissa olevaa rei’ityspainiketta.

Huomaa: Jos kone on ylikuormitettu eikd pysty suorittamaan
rei'itystd, punainen valo syttyy palamaan. Sammuta punainen
valo painamalla rei’ityspainiketta. Jos valo ei sammu, ota yhteys
huoltopalveluun.

5. Lankasidonta
Avaa koneen etuosassa oleva saranoitu suojus
lankasidontakanavan saamiseksi esille.
Aseta lanka (avoin puoli ylospéin) lankatuelle.

Syotd paperipino kerrallaan langalle, kunnes asiakirja on
valmis.

Tue asiakirjaa ja lankaa, kun poistat niita lankatuelta.

Ty6nné asiakirja langan sulkijaleukoihin (langan avoin puoli
alaspain).

Tue asiakirjaa ja sulje leuat painamalla laitteen sivulla
olevaa kahvaa.

Varmista langan oikea sulkeutuminen sulkijaleuoissa olevan
langan sulkuoppaan avulla.

Sidontavihjeita:
Langan seldn piilottaminen:

e | ataa sisasivut langalle ensin ja lisdd muut sivut, kunnes
kaikki sivut on ladattu.

o Lataa muovinen etukansi lankaglementille. @
o Aseta takakansi lankaelementille viimeiseksi.

e On parasta sulkea lankaa ensin hieman, sitten tarkastaa
ja sulkea lankaa hieman enemmén, kunnes lanka on
sulkeutunut oikein.

e Ellei lanka sulkeudu kunnolla, tarkasta, etté laite on asetettu
oikealle lankakoolle.

o | oyddt lisda vihjeitd ja vinkkeja Web-sivustoltamme
osoitteesta: www.gbceurope.com
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Spesifikasjoner Plassering av deler og
GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E kontroller
Driftsmodus manual elekirisk © Dokumentskiller
Maks. innbindi torrel . P .
aks. innbindingsstarrelse M Ad @ Papiraviallsskuff (pa siden av maskinen)
Hullavstand US hullavstand 9/6"/14.28mm  US hullavstand 9/6"/14.28mm © Tradiukkehandtak
Antall stanseslisser 21 21 ..
Margbredde variabelt variabelt o Splr_alapnmg-stenner
Papir til stansing (80 g) maks. 30 maks. 30 © Papirsentreringsvelger
Stansing av plastfolier (0,2 mm) maks. 4 maks. 4 O Spiralinnbindingskanal
Maks. spiraldiameter 51mm 51mm @ Elektrisk stanseknapp (kun for 230E)
Maks. stalspiraldiameter 14mm 14mm @ Spiralapningsknapp
Innbindingskapasitet 450/125 papirak 450/125 papirak © Spiralvelger
Nettovekt 12.2kg 18.8kg @ A4/A5-bryter
Dimensjoner bxdxh 525x450x200mm 525x450x200mm (1] Pf\-/AV-bryter (kun for 230E)
Spenning n/a 230V 50Hz AC ® Stanseslisse
® Stansehéndtak (kun for 230)
Merknad 230E er godkjente i samsvar med EN60950 og CE

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart mal

er & lage innbindingsmaskiner av hpy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. For du bruker maskinen for fgrste
gang, ber du bruke noen minutter pa & lese giennom denne
veiledningen.

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN 0G PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

e For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pa din maskin fer du
setter i gang med stansingen.

o N&r du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

o Sorg for IKKE & stanse metalldeler, s& som heftestifter eller
binderser.

e Tom avfallsskuffen med jevne mellomrom.

o Sgrg for at maskinen brukes pa et flatt og stabilt underlag.

o Maskinen mé aldri lgftes etter stansehandtaket. Bruk alltid
handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

e For & unnga fare for personskader, STIKK IKKE fingrene inn i
spiralinnbindingskanalen.

¢ Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-
/fuktighetsforhold som kan fere til kondensasjon. Maksimum
romtemperatur 40 °C
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standarder
Rett til tekniske endringer uten forutgéende varsel
forbeholdes

Sikkerhetsinstruksjoner - 230E A

o IKKE BLOKKER luftinntakene og -uttakene.
 |KKE BRUK innbindingsmaskinen med en defekt stramkabel.

o |KKE SETT strgmkabelen pa et sted der man kan snuble over
eller trekke i den. Serg for at den ikke kommer i kontakt med
varme overflater, s& som rer eller radiatorer. Vaer sikker pa at
kabelen ikke presses sammen eller klemmes.

 |KKE BRUK skjgteledning, med mindre dette er absolutt
nedvendig, og i sa tilfelle kun med egnet stromytelse (10A
eller mer).

o |KKE LA innbindingsmaskinen veere tilkoblet til nettet nar den
ikke er i bruk.

 [KKE DYPP innbindingsmaskinen i vann eller andre veesker.
Dette fgrer til ELEKTRISK STQT.

o |KKE PRV & demontere innbindingsmaskinen. Ta alltid
kontakt med en dertil kvalifisert person.



Utpakking og oppstilling

o Maskinen er klar til bruk nar den er pakket ut av emballasjen.
Oppbevar emballasjen i tilfelle du skal returnere maskinen
for reparasjon.

o Stansemekanismen er beskyttet med et smaremiddellag som
forurenser papiret. For du begynner med innbindingen, fiern
dette laget ved & stanse kladdepapir helt til det er rent.

Utpakking og oppstilling - 230E

 Koble innbindingsmaskinen til stremmen med den
medleverte stramkabelen.

o Sett PA ved & bruke PA-/AV-bryteren bak pa
innbindingsmaskinen like ved strgminntaket.

e \/ent mens innbindingsmaskinen gjennomfgrer en automatisk
kontrollprosess, begge LED’ene lyser.

 Nar prosessen er avsluttet, forblir den grenne LED’en pé.

o N3 er innbindingsmaskinen Klar til bruk.

ADVARSEL: Denne maskinen MA jordes.
Om du er i tvil, kontakt en kvalifisert elektriker.

Garanti

Denne maskinen har to &rs garanti fra kjgpsdato ved normal
bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe
etter eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte
enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstar p& grunn

av feil bruk eller bruk til uegnede formal, dekkes ikke av
garantien. Kjgpsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke

Registrer produktet online pA www.accoeurope.com

Vedlikeholdsmuligheter

o Dersom du gnsker & utvide garantidekningen utover
produsentens nevnte garantitid, vennligst ta kontakt med din
lokale ACCO Brands Europe forhandler.

Sikkerhet |

Maskinen er utstyrt med et sikkerhetsspor til bruk for
sikkerhetsremmer av kjente merker, f.eks. Kensington
Microsaver.

Vedlikehold

Vennligst sgrg for at papiravfallsskuffen tammes regelmessig.
Dette kan forhindre at maskinen overbelastes.

MultiBind 230E:
Nar papiravfallsskuffen er full, tennes en gul LED. Tem skuffens
innhold for & fortsette med innbindingen.

Problemlgsning

* Denne maskinen har en anbefalt driftssyklus pa 5 omganger
pr. minutt, ved maksimalt 30 minutter paslatt tilstand / 30 @
minutter avslatt tilstand.

e Denne maskinen er utstyrt med et varmeoverlastvern.
Ved ekstreme forhold kan motoren bli for varm slik at
overlastvernet aktiveres. Denne funksjonen avbryter
maskinens stansesyklus helt til motoren er tilstrekkelig
nedkjolet.

 Varmeoverlastbryteren foretar en automatisk tilbakestilling
etter ca. 15 minutter. Maskinen kommer til & kjore som
om den hadde veert utsatt for overbelastning (se skritt 4
nedenfor).

er autorisert av ACCO Brands Europe, foretar reparasjoner eller
modifikasjoner pd maskinen, gjeres garantien ugyldig. Det er
vart mal & serge for at vére produkter er i overensstemmelse
med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker
ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold til nasjonal
lovgivning for salg av varer.
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Veiledning for spiralinnbindingen

Som referanse, vennligst apne hurtiganvisningen som finnes foran pa maskinen.
Hvert skritt stemmer overens med illustrasjonene i begynnelsen av denne manualen.

1. Innstille spiralen

Loft dekselet og sett stansehandtak i loddrett posisjon.
Plassér hele dokumentet slik at det hviler pa dekselet.

Kontrollér den ngdvendige spiralstarrelsen (mm) ved &
bruke malen for papirtykkelsen.

Mél spiralen ved & bruke malen for spiralstgrrelsen.

Vri spiralvelgeren (pa maskinens side) helt til nummeret
stemmer overens med spiralstarrelsen (6 - 25+ mm).

Maskinen forhindrer automatisk at spiralen &pner seg for
mye og justerer margbredden.

2. Papirsortering

For & héndtere store dokumenter, bruk dokumentskilleren.

Skyv skilleren inn i dokumentet.

Loft skilleren oppover for & eksponere den frste
@ papirstabelen som er Klar for lettvint stansing.

3. Innstille papirstorrelsen

Ved bruk av manuelle maskiner, sgrg alltid for at
stansehandtaket er i vertikal posisjon far du sentrerer
papiret.

Sett den forste papirstabelen inn i stanseslissen.

Sentrér papiret ved & bruke velgeren som finnes foran pé
maskinen.

Justere din maskin for A5:

Justér maskinen ved & skyve bryteren som finnes foran pé

maskinen fra A4 til A5.
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4. Stanse papiret

For manuell stansing: Senk handtaket ned helt til papiret
er stanset, og stett maskinen nar du lgfter handtaket i
vertikalposisjon.

For elektrisk stansing (Kun 230E): trykk “stanseknappen”
p& maskinens hgyre panel.

Bemerk: Dersom maskinen overbelastes, eller ikke utfgrer en
hel stansesyklus, lyser den rade LED. Trykk “stanseknappen”
for & slukke den rede LED. Dersom dette ikke fungerer, ring
servicenummeret.

5. Spiralinnbinding

Sett plastspiralens apne side opp pa metalltennene.
For & &pne spiralen, vri spiraldpningsknappen (pa siden av
maskinen).
Stans papiret, og sett deretter hver papirstabel oppé den
&pne spiralen helt til hele dokumentet er pa plass. @
For & lukke spiralen, vri spiralépningsknappen tilbake, og
loft det innbundne dokumentet fra metalltennene.
Innbindingsrad:
o Sett forst bakomslaget pa spiralen, fulgt av de innvendige
arkene, og deretter frontomslaget.

o For & redigere ditt dokument kan flere sider inkluderes eller
fiernes. Til dette mé du sette dokumentet (med spiralens
apne side oppover) oppa metalltennene, og felge de 5
anvisningene pa nytt.

o For flere tips, vennligst besgk vér Internettside:
www.gbceurope.com
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Veiledning for innbinding med stalspiral
Ved bruk av GBC 21 stélspiralenheter.

1. Innstille stalspiralen

Laft dekselet og sett stansehéndtak i loddrett posisjon.
Plassér hele dokumentet slik at det hviler pa dekselet.

Kontrollér den ngdvendige stélspiralstgrrelsen (mm) ved &
bruke malen for papirtykkelsen.

Mél stalspiralen ved & bruke malen for stélspiralsterrelsen.

2. Papirsortering

For & handtere store dokumenter, bruk dokumentskilleren.
Skyv skilleren inn i dokumentet.

Laft skilleren oppover for & eksponere den farste
papirstabelen som er Klar for lettvint stansing.

3. Innstille papirstorrelsen

Sett den farste papirstabelen inn i stanseslissen.

Sentrér papiret ved & bruke velgeren som finnes foran pé
maskinen.

Justere din maskin for A5:
Skyv bryteren som finnes foran p& maskinen fra A4 til A5.

4. Stanse papiret

For manuell stansing: Senk handtaket ned helt til papiret
er stanset, og stett maskinen ndr du lgfter handtaket i vertikal
posisjon.

For elektrisk stansing (Kun 230E): trykk “stanseknappen”
pa maskinens heyre panel.

Bemerk: Dersom maskinen overbelastes, eller ikke utferer en
hel stansesyklus, lyser den rgde LED. Trykk “stanseknappen”
for & slukke den rgde LED. Dersom dette ikke fungerer, ring
servicenummeret.

5. Innbinding med stalspiralen
Apne det hengslete dekselet i maskinfronten for & avdekke
spiralinnbindingskanalen.

Sett stalspiralelementet med den dpne siden oppover pa
tradstpttedelen.

Sett hver papirstabel oppé spiraltraden, og gjenta helt til
dokumentet er komplett.

Stett dokumentet og spiraltraden nér du fierner dem fra
tradstettedelen.

Sett dokumentet pa tradlukkeklemmene (tradépningsside
nedover).

Statt dokumentet, og trekk handtaket pa maskinens side
nedover for & lukke klemmene.

Bruk malen for tradlukkingen (finnes i tradlukkeklemmene)
for & sikre at spiralen lukker korrekt.

Innbindingsrad:
For & giemme tradryggen:

o Sett forst de innvendige arkene pa spiraltraden farst og @
gjenta til alle er pa plass.

o Sett forsidens plastomslag pé stélspiralelementet.
o Sist setter du bakomslaget pa stalspiralelementet.

o Det er best & lukke spiraltraden litt, kontrollere om dette
passer, 0g lukke spiraltrdden enda litt helt til du er forngyd
med stalspirallukkingen.

 Dersom spiraltraden ikke lukker korrekt, kontrollér at
maskinen er innstilt i henhold til den riktige tradsterrelsen.

o For flere tips, vennligst besgk vér Internettside:
www.gbceurope.com
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Specifikationer

Placering av delar
och kontroller

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E
Funktionssatt manuell elekirisk © Dokumentseparator
Max. bindningsitorlek Ad A @ Bricka for pappersklipp (pa maskinens sida)
Lutningsgrad, hal Amerikansk lutningsgrad 9/6"/14,28mm | Amerikansk luiningsgrad 9/6"/14,28mm P )
Antal hilurtag Py o1 (3] Tradﬁtang_mngﬁhandtag
Marginaldjup justerbart justerbart O Kamdppningstander
Stanspapper (80 g) max. 30 max. 30 @ Papperscentreringsratt
Stans-plastfolie (0,2 mm) max. 4 max. 4 @ Tradbindningskanal
Max. kamdiameter 51mm 51mm @ Knapp for elektrisk stansning (endast 230E)
Max. traddiameter 14mm 14mm © Kamioppningsknapp
Bindningskapacitet 450/125 ark 450/125 ark © Kamviljare
Nettovikt 12,2kg 18,8kg @ A4/A5-reglage
Matt BxDxH 525x450x200mm 525x450x200mm (1] Strombrytare (endast 230E)
Spanning n/a 230V 50Hz AC

Speciell marka

Tack for att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hig kvalitet till Gverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmérkta
resultat varje gang. Innan du anvénder maskinen for forsta
géangen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Sakerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

e FOr att undvika att Overbelasta maskinen, bor du fore varje
stansning kontrollera att du inte 6verskrider den maximala
kapaciteten som stér pd maskinens framsida.

e Vid stansning av PVC-pdrmar rekommenderar vi att pdrmarna
stansas med ett papper pa vardera sida.

o Stansa INTE metallforemal som héftklamrar eller gem.
o Tom brickan for pappersklipp regelbundet.
o Se till att maskinen anvands pa en plan och stabil yta.

e |yft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvénd alltid
handtagen som sitter pd maskinens sidor.

o For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

e Bindningsmaskinen ska inte utsattas for sddana temperatur-
/fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max. omgivande
temperatur ~ 40° C
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@ Stansoppning
® Stanshandtag (endast 230)
€ 230E &r godkanda enligt EN60950 och CE-standarderna

De tekniska specifikationerna kan &ndras utan féregaende
meddelande

Sakerhetsinstuktioner - 230E A

 Tédck INTE fér ventilationshalen.

e Anvénd INTE bindningsmaskinen om strémsladden (som &r
ansluten till végguttaget) ar skadad.

o Placera INTE strémsladden sé att nagon kan snubbla pa den
eller raka dra i den. Se till att den inte kommer i kontakt med
heta ytor som exempelvis ror eller virmeelement. Se till att
sladden inte kldms.

o Anvdnd INTE skarvsladd om det inte &r absolut nddvandigt
och anvénd i sé fall en skarvsladd med lamplig markstrom
(10 A eller mer).

o | &t INTE bindningsmaskinen vara ansluten till vagguttaget
nér den inte anvénds.

o Sank INTE ner bindningsmaskinen i vatten eller andra vétskor.
Om man gor det finns risk fér ELSTOTAR.

© Forsok INTE ta isér bindningsmaskinen. Kontakta alltid en
behdrig person for reparationsarbete.



®

Packa upp och goéra i ordning

 Din maskin &r klar att anvanda nér den har tagits ut ur
emballaget. Spara emballaget ifall du méste returnera
maskinen for reparationer.

e Stansmekanismen &r tackt med en skyddsfilm eller ett
smorjmedel som kan lamna mérken pa pappret. Du
slipper detta problem genom att stansa i skréppapper tills
stansningen blir ren innan du pabdrjar bindningen.

Packa upp och goéra i ordning
- 230E

e Anslut bindningsmaskinen till vgguttaget med den
medfoljande stromsladden.

o Sitt pa bindningsmaskinen med hjélp av strombrytaren (ON/
OFF) p& maskinens baksida vid ingdngen fér stromsladden.

e \/anta medan bindningsmaskinen gar igenom en automatisk
kontroll. Bada lysdioderna ténds.

o Nér kontrollen &r Klar fortsatter den gréna lysdioden att lysa.
e Bindningsmaskinen &r klar att anvanda.
A VARNING: Denna apparat MASTE jordas.

Om du ar osiker, kontakta en behdrig
elektriker.

Garanti

Denna produkt har tva ars garanti fran inkdpsdatum vid

normal anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller
ersatter ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande en defekt
maskin utan extra kostnad. Garantin géller inte for fel som
uppstatt pa grund av felaktig anvandning eller anvéndning av
utrustningen till uppgifter den inte dr avsedd for. Kvitto med

Registrera produkten online p www.accoeurope.com

Underhallsalternativ

o VVar vénlig kontakta din ACCO Brands Europe-aterforséljare
for alternativ om du 6nskar forldnga din garanti utdver den av
tillverkaren angivna garantiperioden.

Sakerhet |

Denna bindare ar férsedd med en s k “Kensington-slot” dvs ett
I&shal anpassat for vajerlas, som t ex originallaset MicroSaver
frén Kensington.

Underhall

Se till att brickan for pappersklipp téms regelbundet. Det
forhindrar att maskinen bli dverbelastad.

MultiBind 230E:
Nér brickan for pappersklipp ar full tdnds en gul lysdiod. Tém
brickans innehall for att kunna fortsatta bindningen.

Felsokning

* Denna maskin har en rekommenderad arbetscykel pa 5
moment per minut, upp till ett maximum p& 30 minuter.

e Maskinen &r utrustad med ett skydd mot
overbelastningsvarme. Under extrema forhallanden kan
motorn bli dverhettad vilket aktiverar skyddet. Detta skydd
hindrar maskinen fran att stansa till dess att den har svalnat
tillrdckligt.

o Brytaren for dverbelastningsvarme éterstalls automatiskt efter
ungefdr 15 minuter. Maskinen &r da i samma lage som om
den hade dverbelastats (se steg 4 nedan).

inkopsdatum méste uppvisas. Om reparationer eller &ndringar
utforts av personer som inte ar auktoriserade av ACCO Brands
Europe géller inte garantin. Var malsattning &r att se till att

vara produkter uppfyller angivna specifikationer. Denna garanti
paverkar inte de rattigheter du har som konsument enligt lagen.
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Instruktioner for kambindning

(Oppna snabbstartsguiden som sitter pA maskinens framsida fér information.
Varje steg gar att félja i illustrationerna i bérjan av denna manual.

1. Stilla in kammen

Lyft locket och stanshandtaget till upprétt ldge.
Placera hela dokumentet sd att det vilar pa locket.

Kontrollera vilken kamstorlek (mm) som behévs med hjélp
av guiden for papperstjocklek.

Méat kammen med hjélp av guiden for kamstorlek.

Vrid kamvéljaren (som sitter p4 maskinens sida) till dess att
siffran stdmmer dverens med kamstorleken (6—25+ mm).

Maskinen justerar nu automatiskt marginaldjupet och
forhindrar att kammen 6ppnas for ldngt.

2. Sortera papper
For att hantera stora dokument kan dokumentseparatorn
anvéndas.
Tryck in separatorn i dokumentet.

@ Lyft separatorn uppat for att lyfta upp den férsta
pappersbunten som &r Klar fér stansning.

3. Stalla in pappersstoriek
P& manuella maskiner ska man alltid se till att
stanshandtaget ar i upprétt I1&ge innan pappret centreras.
Sétt i den forsta pappersbunten i stanséppningen.

Centrera pappret med ratten som sitter langst fram pé
maskinen.

Justera maskinen for A5:

Justera maskinen genom att fora reglaget som sitter p&
maskinens framsida fran A4 till A5.
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4. Stansa pappret

For manuell stansning: Tryck ner det uppféllda handtaget
tills pappret stansas och hall fast maskinen nér du lyfter
handtaget till upprétt I&ge igen.

For elektrisk stansning (Endast 230E): Tryck pa
stansknappen som sitter pd maskinens hogra panel.

Obs: Om maskinen &r 6verbelastad och inte kan fullfdlja
stanscykeln tands den roda lysdioden. Tryck pa stansknappen
for att slacka den roda lysdioden. Kontakta kundtjanst om detta
inte fungerar.

5. Kambindning

Placera plastkammen med den dppna sidan uppéat pa
metalltdnderna.

For att Gppna kammen, vrid pad kamdppningsknappen (som
sitter p& maskinens sida).

Stansa och 14gg sedan i alla pappersbuntarna i den
oppnade kammen tills hela dokumentet ligger pa plats.
For att stinga kammen, vrid tillbaka kamdppningsknappen
och lyft det bundna dokumentet fran metalltdnderna.

Tips vid bindning:

e | &gg i baksidan forst i den 6ppna kammen, foljt av
mittensidorna och framsidan.

e Om du vill &ndra i dokumentet kan du 1&gga till eller ta bort
sidor genom att placera dokumentet p& metalltinderna (med
kammens dppningssida uppat) och folja instruktionerna i steg
5igen.

o For ytterligare tips och information, besék véar webbplats:
www.gbceurope.com
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Instruktioner for tradbindning

For anvandning med slingtradselement GBC 21.

1. Stilla in traden

Lyft locket och stanshandtaget till upprétt lage.
Placera hela dokumentet sa att det vilar pa locket.

Kontrollera tradstorleken (mm) som behdvs med hjalp av
guiden for papperstjocklek.

Mét traden med hjalp av guiden for trédstorlek.

2. Sortera papper
For att hantera stora dokument kan dokumentseparatorn
anvandas.
Tryck in separatorn i dokumentet.

Lyft separatorn uppét for att lyfta upp den forsta
pappershunten som &r klar for stansning.

3. Stilla in pappersstoriek

Sétt i den forsta pappersbunten i stansppningen.
Centrera pappret med ratten som sitter ldngst fram pé
maskinen.

Justera maskinen for A5:

Justera maskinen genom att fora reglaget som sitter pa
maskinens framsida fran A4 till A5.

4. Stansa pappret

For manuell stansning: Tryck ner det uppfallda handtaget
tills pappret stansas och hall fast maskinen nér du lyfter
handtaget till upprétt lage igen.

For elektrisk stansning (Endast 230E): Tryck pa
stansknappen som sitter pd maskinens hogra panel.

Obs: Om maskinen dr 6verbelastad och inte kan fullfélja
stanscykeln tands den roda lysdioden. Tryck pa stansknappen
for att sldcka den roda lysdioden. Kontakta kundtjénst om detta
inte fungerar.

5. Tradbindning
(Oppna det nedfillbara skyddet p& maskinens framsida fér
att komma at tradbindningskanalen.
Placera traden (med Oppna sidan upp) pa tradstodet.

L&gg alla pappershuntarna pa traden tills dokumentet &r
komplett.

Stod dokumentet och trdden nar du tar bort dokumentet
fran tradstodet.

For in dokumentet i tradstdngningsbackarna (med tradens
Oppning nedat).

Hall i dokumentet och dra ner handtaget pa maskinens sida
for att stnga backarna.

Anvénd tradstangningsguiden (som sitter pa
tradstangningshackarna) for att fa korrekt stangning av
traden.

Tips vid bindning:
Fér att gdmma tradens rygg.

e | 4gg forst de invandiga arken pa den éppna traden och @
upprepa tills alla ark har lagts pa plats.

e | 4gg frontbladet i PVC pa tradelementet.
o | 4gg sist baksidan pa tradelementet.

o Det ar bést att forst sténga tréden lite grann, sedan
kontrollera resultatet och dérefter sténga traden lite till tills du
ar nojd med trédstangningen.

o Om traden inte stangs ordentligt, kontrollera att maskinen har
stéllts in pa korrekt tradstorlek.

o [or ytterligare tips och information, besok var webbplats:
www.gbceurope.com
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Specyfikacje Potozenie czesci i
GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E regulatoréw
Tryb pracy reczny elektryczny o Separator dokumentu
format oprawi ow A4 A4 A ’
- ?rma CE - . @ Pojemnik na scinki (z boku urzadzenia)
Odstep pomigdzy dziurkami US Pitch 9/6”/14.28mm  US Pitch 9/6”/ 14.28mm Déwiania d iskani bietow drut h
Liczba dziurek o o1 © D:zwignia do zaciskania grzbietow drutowyc

Giebokos¢ marginesu zmienna

zmienna

@ Zeby mechanizmu otwierania grzebienia
@ Pokretto do wysrodkowywania papieru

Dziurkowany papier (80 g/m?) max. 30 max. 30

Dziurkowane folie plastikowe PCV (0,2 mm) max. 4 max. 4 O Kanat oprawy drutowej

Maksymalna rednica grzebienia (mm)  51mm 51mm @ Przycisk dziurkowania elektrycznego (tylko
Maksymalna $rednica grzbietu drutowego =~ 14mm 14mm model 230E)

Maks. objetosé oprawianych dokumentéw ~ 450/125 kartek 450/125 Kartek © Pokretto otwierania grzebienia

Waga netto 12,2kg 18,8kg © Wybierak grzebienia

Wymiary [Szer. x Gigb. x Wys.] 525x450x200mm 525x450x200mm @ Przetacznik formatéw A4/A5

Napigcie n/a 230V 50Hz AC @ Wiacznik (tylko model 230E)

Uwaga specjalna

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajacych wiele zaawansowanych
funkciji, umozliwiajacych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatéw. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH
0SOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO
ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGI, JAK |

NA SAMYM URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY

O ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

* Aby nie dopuscic¢ do przeciazenia urzadzenia, przed
rozpoczeciem dziurkowania nalezy zapoznaé sig z
informacjami o maksymalnej dopuszczalnej liczbie
dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z przodu bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub
polipropylenu zaleca sig obtozy¢ dziurkowang oktadke z
obydwu stron kilkoma arkuszami papieru.

* NIE dziurkowac metalowych przedmiotdw, takich jak zszywki
lub spinacze do papieru.

* Regularnie oproznia¢ pojemnik na $cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowaé na ptaskiej, stabilnej
powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignig do dziurkowania.
Zawsze korzysta¢ w tym celu z uchwytéw znajdujacych sie z
boku bindownicy.

+ Aby nie dopuscié do ryzyka obrazer fizycznych, NIE NALEZY
wktada¢ palcow do kanatu oprawy drutowej.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/
wilgotnosci, ktére mogtyby powodowaé wystepowanie
kondensacji. Maksymalna temperatura otoczenia ok. 40IC

@ Szczelina dziurkowania
® Dzwignia dziurkowania (tylko model 230)
CE Model 230E spetniaj wymagania norm EN60950 i CE.

Dane techniczne moga ulec modyfikacji bez
powiadomienia.

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa - 230E

A

* NIE blokowa¢ wlotowych i wylotowych otworéw
wentylacyjnych.

* NIE uzywac bindownicy, jesli przewdd zasilajacy (kabel
sieciowy) jest uszkodzony.

* NIE umieszcza¢ przewodu zasilajgcego w miejscu, w ktorym
kto$ mogtby sie o niego potkna¢ lub pociagnaé. Upewnic¢
sig, ze przewdd nie ma kontaktu z goracymi powierzchniami,
takimi jak rury lub kaloryfery. Przewdd nie moze by¢
przycisniety ani przygnieciony.

* NIE uzywaé przedtuzacza, chyba ze jest on absolutnie
konieczny. W takim przypadku nalezy zastosowac
wytacznie przedtuzacz o odpowiednich parametrach pradu
znamionowego (10 A lub wyzszy).

* NIE pozostawia¢ bindownicy podtgczonej do Zrédta zasilania
elektrycznego, jesli nie jest aktualnie uzywana.

* NIE zanurza¢ bindownicy w wodzie ani w innych cieczach.
Niezastosowanie sig do tego zalecenia doprowadzitoby do
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM.

* NIE podejmowac préb demontazu bindownicy. Zawsze
skonsultowac sie z wykwalifikowanym specjalista.
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Rozpakowanie i instalacja

* Urzadzenie jest gotowe do uzycia po wyjeciu z pudetka.
Zachowaé oryginalne opakowanie na wypadek koniecznosci
zwrdcenia urzadzenia do naprawy.

* Mechanizm dziurkujgcy jest pokryty warstwg ochronng smaru,
ktory pozostawi $lady na papierze. Przed przystapieniem do
bindowania oczyscié¢ mechanizm, dziurkujac niepotrzebne
kartki papieru, az nie bedzie pozostawiat zadnych sladow.

Rozpakowanie i instalacja - 230E

* Podtaczy¢ bindownice do zrédta zasilania za pomoca
dostarczonego przewodu zasilajgcego.

* Wigczy¢ bindownice za pomoca wiacznika znajdujacego sie z
tytu bindownicy przy gniezdzie zasilania.

* Odczekad, az bindownica wykona automatyczng procedure
kontrolng, podczas ktdrej zaswieca sie obydwie diody LED.

* Po zakorczeniu procedury kontrolnej bedzie sie $wieci¢
zielona dioda LED.

* Bindownica jest gotowa do pracy.

OSTRZEZENIE: Niniejsze urzadzenie WYMAGA
uziemienia. W razie jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowa¢ sie z wykwalifikowanym
elektrykiem.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancija eksploatacyjna.
Okres gwarancyjny liczy sig od daty zakupu. W okresie
gwarancyjnym producent (ACCO Brands Europe)
zobowigzuje sie za darmo naprawi¢ lub wymienic¢

uszkodzone urzgdzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem bindownicy
lub wykorzystywaniem jej do celdw, do ktdrych nie jest
przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancji nalezy przedstawi¢

Opcje konserwacji

o Jesli cheiatbys rozszerzy¢ zakres gwarancji poza okres
gwarancji okre$lony przez producenta, prosimy o
skontaktowanie sig z miejscowym dealerem firmy ACCO
Brands Europe w celu oméwienia mozliwych opcji serwisowych.

Zabezpieczenie przed kradzieza g

Bindownica jest wyposazona w szczeling zabezpieczajaca
przeznaczong do stosowania z wiodacymi markami linek
zabezpieczajacych przed kradziezg, np. Kensington Microsaver.

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki. W ten sposéb
mozna zapobiec przetadowaniu bindownicy.

MultiBind 230E:

Gdy pojemnik na $cinki sie zapetni, zaswieci sig zotta dioda
LED. Oprézni¢ zawarto$¢ pojemnika, aby kontynuowac
bindowanie.

Wykrywanie i rozwigzywanie

problemow technicznych @

* Zaleca sie eksploatacje urzadzenia w cyklu roboczym 5
operacji na minute, przez maksymalnie 30 minut pracy / 30
minut przerwy.

* Bindownica jest wyposazona w funkcje zabezpieczenia przed
przecigzeniem termicznym. W skrajnej sytuacii silnik moze
sie przegrza¢, powodujac uaktywnienie zabezpieczenia.
Zabezpieczenie uniemozliwi dziurkowanie kartek przez
urzadzenie do chwili, az dostatecznie ostygnie.

* Zabezpieczenie przed przecigzeniem termicznym
automatycznie wyzeruje sie po okoto 15 minutach. Nastepnie
urzgdzenie bedzie pracowac tak, jakby byto przecigzone
(patrz pkt. 4 ponizej).

dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacji urzadzenia
przez osoby nie upowaznione do tego przez firmg ACCO
Brands Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
aby nasze produkty dziataty zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza
gwarancja nie narusza praw konsumentow wynikajacych

z przepiséw obowigzujgcych w danym kraju i dotyczacych
warunkow sprzedazy towardw.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com
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Instrukcje - oprawa grzebieniowa

Otworzy¢ do wgladu skrocong instrukcie obstugi znajdujaca sie z przodu urzadzenia.
Kazdy punkt zawiera odniesienie do ilustracji znajdujgcych sig na poczatku niniejszej instrukcji.

1. Dobdr grzebienia

Unie$ dzwignie dziurkowania w potozenie pionowee.
Umiescic caty dokument, tak aby spoczat na pokrywie.
Okredli¢ rozmiar wymaganego grzebienia (mm) przy uzyciu
wskaznika grubosci papieru.

Zmierzy¢ grzebien za pomoca wskaznika rozmiaru
grzebienia.

Obracac wybierak grzebienia (znajdujacy sie z boku
bindownicy), az wskazywana liczba bedzie odpowiada¢
wybranemu rozmiarowi grzebienia (6 - 25+ mm).

Po wykonaniu tych czynno$ci urzadzenie automatycznie
uniemozliwi nadmierne otwarcie grzebienia przez
uzytkownika | dostosuje gteboko$¢ marginesu.

2. Sortowanie papieru
W celu oprawienia duzych dokumentow nalezy skorzystac z
separatora dokumentu.
Wsuna¢ separator do dokumentu.

Unies¢ separator ku gérze, aby odstoni¢ pierwszy plik
papieru gotowy do wygodnego dziurkowania.

3. Ustawienie rozmiaru papieru

W recznych bindownicach nalezy zawsze przesunac¢
dzwignie do dziurkowania w potozenie pionowe przed
wysrodkowaniem papieru.

Zatadowac pierwszy plik papieru do szczeliny dziurkowania.

Wysrodkowac papier przy uzyciu pokretta znajdujacego sie
z przodu bindownicy.

Regulacja bindownicy dla formatu A5:

Ustawi¢ bindownice, przesuwajac przetacznik znajdujacy sie
z przodu bindownicy z formatu A4 na A>5.

4. Dziurkowanie papieru

Dziurkowanie reczne: Opusci¢ uniesiong dzwignie, az do
przedziurkowania papieru, a nastgpnie przytrzymac bindownice
przy podnoszeniu dzwigni do potozenia pionowego.

Dziurkowanie elektryczne (tylko modele 230E): Nacisna¢
przycisk dziurkowania znajdujacy sie na prawym panelu
bindownicy.

Uwaga: Jesli bindownica jest przecigzona i nie zakoriczy cyklu
dziurkowania, zaswieci sie czerwona dioda LED. Nacisngé
‘przycisk dziurkowania’, aby anulowac $wiecenie czerwonej.

5. Oprawa grzebieniowa

Umiescic grzebien plastikowy otwarta strong ku gorze na
metalowych zgbach.

Aby otworzy¢ grzebien, obroci¢ pokretto otwierania
grzebienia (znajdujace sie z boku bindownicy).

Przedziurkowaé, a nastepnie zatadowaé kazdy plik @
papieru na otwarty grzebien, az zostanie zatadowany caty
dokument.

Aby zacisng¢ grzebien, nalezy przekrecic wstecz pokretto
otwierania grzebienia i unies¢ oprawiony dokument z
metalowych zebdw.

Wskazowki dotyczace bindowania:

* Na otwarty grzebien nalezy najpierw zatadowacé tylng oktadke,
a nastepnie strony wewnetrzne i przednig okfadke.

* Aby edytowaé zawartos¢ dokumentu, mozna dodac lub
usuna¢ dodatkowe strony, umieszczajac dokument (z
grzebieniem zwréconym otwartg strong ku gérze) na
metalowych zebach i ponownie wykonujac instrukcje opisane
w pkt. 5.

* Dodatkowe wskazowki i porady mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej: www.gbceurope.com



®

Instrukcje - oprawa drutowa

Do stosowania ze spiralnymi wktadami drutowymi GBC 21.

1. Dobdr grzbietu drutowego
Unies¢ pokrywe i dzwignie do dziurkowania w potozenie
pionowe.
Umiescic caty dokument, tak aby spoczat na pokrywie.

Okresli¢ rozmiar wymaganego grzbietu drutowego (mm)
przy uzyciu wskaznika grubosci papieru.

Zmierzy¢ grzbiet drutowy za pomocg wskaznika rozmiaru
grzbietu drutowego.

2. Sortowanie papieru
W celu oprawienia duzych dokumentéw nalezy skorzystac z
separatora dokumentu.
Wsuna¢ separator do dokumentu.

Unies¢ separator ku gorze, aby odstoni¢ pierwszy plik
papieru gotowy do wygodnego dziurkowania.

3. Ustawienie rozmiaru papieru

Zatadowac pierwszy plik papieru do szczeliny dziurkowania.
Wysrodkowac papier przy uzyciu pokretta znajdujacego sie
z przodu bindownicy.

Regulacja bindownicy dla formatu A5:
Przesuna¢ przetacznik znajdujacy sie z przodu bindownicy z
formatu A4 na A5.

4. Dziurkowanie papieru

Dziurkowanie reczne: Opusci¢ uniesiong dzwignie, az do
przedziurkowania papieru, a nastepnie przytrzymac bindownice
przy podnoszeniu dzwigni do pofozenia pionowego.

Dziurkowanie elektryczne (tylko modele 230E): Nacisna¢
przycisk dziurkowania znajdujacy sie na prawym panelu
bindownicy.

Uwaga: Jesli bindownica jest przeciazona i nie zakoriczy cyklu
dziurkowania, zaswieci sie czerwona dioda LED. Nacisngé
‘przycisk dziurkowania’, aby anulowac $wiecenie czerwonej.

5. Oprawa drutowa
Otworzy¢ pokrywe zawiasowa z przodu bindownicy, aby
odstoni¢ kanat oprawy drutowej.

Umiesci¢ grzbiet drutowy (otwartg strong zwrécong ku
gorze) w zespole przytrzymywania grzbietu drutowego.

Umiesci¢ wszystkie pliki papieru na grzbiecie drutowym, az
do wprowadzenia catego dokumentu.

Przytrzyma¢ dokument i grzbiet drutowy przy zdejmowaniu z
zespotu przytrzymywania grzbietu drutowego.

Wsuna¢ dokument w szczeki zaciskajace grzbiet drutowy
(otwarcie grzbietu drutowego skierowane ku dotowi).

Przytrzyma¢ dokument i przesuna¢ w dot dzwignie z boku
bindownicy, aby zacisnaé¢ szczeki.

Skorzystac¢ ze wskaznika zaciskania grzbietu drutowego
(znajdujacego sie w szczekach zaciskajacych grzbiet
drutowy), aby zapewni¢ prawidtowe zacisnigcie grzbietu
drutowego.

Wskazowki dotyczace bindowania:
Ukrycie linii potaczenia grzbietu drutowego: @

* Zatadowac najpierw na grzbiet drutowy wewnetrzne kartki, az
do zatadowania wszystkich stron.

* Zatadowac przednig oktadke PCV na element drutowy.
* Na koniec zatadowac tylng oktadke na element drutowy.

* Najlepiej lekko zacisna¢ grzbiet drutowy, sprawdzic, a
nastepnie zacisna¢ grzbiet drutowy nieco silniej, az do
uzyskania zadowalajacego zacisnigcia.

* Jesli grzbiet drutowy nie zostanie prawidotwo zacisnizty,
sprawdzil, czy bindownica zostataustawiona na watsciwy
rozmiar grzbietu drutowego.

* Dodatkowe wskazéwki i porady mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej: www.gbceurope.com
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Specifikace Umisténi soucasti a

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E ovladacich prvki
Provozni rezim ruéni elektricky © Oddélovat dokumentu
Maximalni Sifka vazby A4 A4

Rozte¢ otvori
Pocet dérovacich otvort
Sitka okraje

US Pitch 9/6”/ 14.28mm
21
nastavitelna

US Pitch 9/6”/ 14.28mm
21
nastavitelna

@ Zasobnik na papirové odfezky (umistény na
boku pristroje)

© Paka pro uzavirani hibetu
O Zuby pro rozevirani hibetu

Dérovani papiru (80 gsm) max. 30 max. 30 . Y e s .

Dérovani plastovych PVC f6lii (0,2 mm) max. 4 max. 4 © Kolecko na vys’h:ed'enj papiru

Maximalni primér hibetu 51mm 51mm O Prostor pro drétény hrbet

Max. primér dréténého hibetu 14mm 14mm @ Tladitko elektrického dérovani (pouze 230E)
Kapacita vazby 450/125 list( 450/125 listd © Knoflik pro rozevirani hibetu

Cista hmotnost 12.2kg 18.8kg © Volig sitky hibetu

Rozméry SxHxV 525x450x200mm 525x450x200mm (@ Piepinaé formatu A4/A5

Napajeci napéti

n/a

stfidave, 230 V 50Hz

@ Spinaé On/Off (pouze 230E)

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, ze jste si vybrali vazacku znacky GBC.

Za pfistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky,
jejichz uzite¢né vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné
vybornych vysledké. Nez vazacku poprvé pouZijete,
prectéte si laskavé peclivé tuto pfirucku.

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA. V.
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

* Pred pouzitim krouzkového vazace zjistéte maximalni
kapacitu dérovani. Tato informace je uvedena na predni
strané pfistroje. Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

* Pi dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

« NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi predméty,
napfiklad se svorkami nebo sponkami.

¢ Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odfezky.

* Pred pouzitim vaza¢ postavte na pevnou a rovnou
podlozku.

« Pristroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vzdy
pouze za boéni dchyty.

* Nevystavuijte se nebezpeéi zranéni a NIKDY nevkladejte
prsty do prostoru pro vazaci hibet.

* Vaza¢ nesmi byt vystaven teplotdm nebo vihkostem, které
by mohly zpusobit kondenzaci. Maximalni teplota okoli je
~40°C

@ Dérovaci otvor
® Dérovaci paka (pouze 230)

CE Pristroje 230E splfiuji normu EN60950 a normy CE.
Technické tdaje mohou byt zménény bez upozornéni.

Diilezité bezpecénostni pokyny
- 230E

 NEZAKRYVEJTE vzduchové otvory.

« NIKDY NEPOUZIVEJTE pfistroj s poskozenym napajecim
kabelem.

* Pfistroj zapojuijte tak, aby NEMOHLO dojit k zakopnuti o
kabel nebo jeho vytrZzeni ze zasuvky. Napajeci kabel vedte
mimo dosah horkych pfedmét, napfiklad potrubi topeni
nebo radiator(i. Dbejte, aby nedos$lo k jeho skiipnuti.

« Pokud mozno NEPOUZIVEJTE prodluzovaci napajeci
kabel. Je-li to nezbytné nutné, pouzijte kabel s povolenym
proudovym zatizenim 10 A a vice.

* Pokud vaza¢ nepouzivate, ODPOJTE JEJ od zdroje
elektrického proudu.

* Pistroj NIKDY neponofujte do vody ani jinych
kapalin. Vystavili byste se tim NEBEZPECI URAZU
ELEKTRICKYM PROUDEM.

* Pfistroj NIKDY nerozebirejte. Pfipadné opravy vzdy
konzultujte s kvalifikovanym technikem.

A



Priprava krouzkového vazace

* Krouzkovy vaza¢ je po vyjmuti z obalu pfipraven k pouziti.
Pro pfipadnou reklamaci ¢i opravu si ponechte plivodni
obal.

* Dérovaci mechanismus je oSetfen ochrannym filmem
zktery papir Spini. Pfed prvnim pouzitim pfistroje prodérujte
nékolik listt odpadniho papiru, dokud nepfestane $pinit.

Priprava krouzkového vazace
- 230E

* Napajeci kabel pfistroje pfipojte k elektrickému napajeni.
¢ Spina¢em ON/OFF na zadni strané vedle zastréky
elektrického napajeni zapnéte pristroj (ON).
* Vyckejte, nez piistroj provede automatickou kontrolu - sviti
obé LED diody.
* Po dokonceni kontroly zlstane svitit zelena LED dioda.
* Krouzkovy vazag je pfipraven k pouZziti.
DULEZITE UPOZORNENI: Toto elektrické
zafizeni MUSI byt uzemnéno. Mate-li
pochybnosti, obratte se na kvalifikovaného
elektrikare.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi béZzném pouziti 2-leta
zéruka ode dne nakupu. B&hem zarucni doby firma ACCO
Brands Europe podle své vlastni uvahy vadny piistroj
bezplatné opravi nebo vyméni. Na zavady zplisobené
zneuzitim a pouzitim pro nevhodné Ucely se zaruka
nevztahuje. VV kazdém piipadé je nutno predloZit nakupni
listek. Opravy a zmény pfistroje, provedené osobou, jeZ

Prodlouzeni zaruc¢ni lhaty

o Pfejete-li si prodlouZit zaruéni Ihitu po dobé stanovené
vyrobcem, obratte se laskavé na svou mistni prodejnu
znatky ACCO Brands Europe a poradte se o dalSich
moznostech.

Zabezpeéeni |

Pristroj je vybaven se slotem pro fyzické zajisténi
piislu$nymi zafizenimi prednich vyrobcd, napfiklad
Kensington Microsaver.

Udrzba
Pravidelné vyprazdrujte zasuvku na papirové odfezky.
Prepinéna zasuvka by mohla zplisobit petizeni pfistroje.
MultiBind 230E:

Je-li z&sobnik na papirové odfezky piny, rozsviti se LED
dioda. Vyprazdnéte jej. Poté mizete pokracovat v dérovani.

Odstranovani zavad

* Doporuceny pracovni cyklus pfistroje je 5 operaci za
minutu po dobu maximalné 30 minut s 30 minutovymi @
prestavkami.

* Stroj je vybaven tepelnou pojistkou proti nadmémému
zatizeni. Za mimofadnych okolnosti mize dojit k prehrati
motoru a v takovém pfipadé se aktivuje tento ochranny
prvek. Dokud se teplota nesnizi na bezpeénou hodnotu,
pfistroj blokuje funkci dérovani.

* Tepelna pojistka se automaticky vypne pfiblizné po 15
minutach. Poté Ize pfistroj nadale pouzivat obvyklym
zpUsobem (viz niZe, krok 4).

k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands Europe,
platnost zaruky zru$i. Snazime se zajistit, aby nade vyrobky
fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi udaji. Touto
zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava vztahuijici se na
prodej zbozi, ktera spotfebiteltim piislusi podle pfislusnych
statnich zakond.

Tento vyrobek si miZete zaregistrovat online na www.accoeurope.com
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Pouziti vazaciho hrbetu

Prohlédnéte si struény navod k pouziti umistény na pfedni strané pfistroje.
Jednotlivé kroky odpovidaji ilustracim na pfedni strané této uzivatelské pfirucky.

1. Priprava vazaciho hrbetu

Zvednéte kryt a dérovaci paku do svislé polohy.
PoloZte dokument tak, aby se opiral o kryt.

Podle 8itky dokumentu vyberte vhodnou velikost hibetu
(mm).

Pfilozte hfbet k nakresu a zkontrolujte, zda jste vybrali
spravnou velikost.

Voli¢em Sifky hfbetu (po strané pfistroje) nastavte
odpovidajici rozmér (6-25+ mm).

Pfistroj automaticky nastavi Sifku okraje a takové
rozevieni hibetu, aby nedoslo k jeho poskozeni.

2. Priprava dokumentu

Vétsi dokumenty rozdélte oddélovacem.
Oddélova¢ zasurite do dokumentu.

Posunite jej nahoru a oddélte prvni ¢ast dokumentu,
kterou nyni mZete dérovat.

3. Nastaveni velikosti papiru
U pristroju s ruénim dérovanim rovnejte papir vzdy s
dérovaci pakou ve svislé poloze.
Do dérovaciho otvoru vlozte prvni ¢&st dokumentu.

Kole¢kem na predni strané pfistroje posunte papir na
stfed.

Nastaveni pfistroje na format A5:

Pfepina¢ na pfedni strané pfistroje pfesunte z polohy A4
do polohy A5.

4. Dérovani papiru
Ruéni dérovani: Stlacenim rukojeti prodérujte papiry. Pfi
zdvihani rukojeti do horni polohy pfistroj pridrzte.
Elektrické dérovani (ze 230E): Stisknéte dérovaci tlacitko
umisténé na pravé strané piistroje.
Upozornéni: Pokud dojde k pfetizeni pfistroje a papir se
nepodafi prodérovat, rozsviti se LED dioda. Cervenou diodu

zhasnéte opétovnym stisknutim dérovaciho tlacitka. Pokud
to nepomdize, obratte se na servisni linku.

5. Vazba plastovym hibetem

Plastovy hibet polozte na kovovy hfeben otevfenou
stranou nahoru.

Otoéte koleCkem na pravé strané pfistroje a rozeviete
hibet.
Postupné prodérujte vSechny ¢asti dokumentu a nasunte
je na rozevieny hibet. @
Vratte kolecko na pravé strané pistroje do plivodni
polohy a vyjméte svazany dokument. Hrbet se uzavre.

Tipy pro vazbu:

* Na hibet nejprve nasadte zadni desky, potom samotny

dokument a nakonec predni desky.

* Potfebujete-li do svazaného dokumentu pfidat listy,
poloZte jej na kovovy hieben (otevienou stranou hibetu
nahoru) a postupujte podle vy$e uvedenych péti kroku.

* DalSi rady a tipy najdete na nasich internetovych
strankach: www.gbceurope.com
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Pouziti draténé vazby
PouZziti draténého hfbetu GBC s 21 oky.

1. Pfiprava vazaciho hrbetu

Zvednéte kryt a dérovaci paku do svislé polohy.
PoloZte dokument tak, aby se opiral o kryt.

Podle $itky dokumentu vyberte vhodnou velikost hfbetu
(mm).

PfiloZte hibet k nakresu a zkontrolujte, zda jste vybrali
spravnou velikost.

2. Pfiprava dokumentu

Vétsi dokumenty rozdélte oddélovacem.
Oddélovac zasurte do dokumentu.

Posunite jej nahoru a oddélte prvni ¢ast dokumentu,
kterou nyni miZete dérovat.

3. Nastaveni velikosti papiru

Do dérovaciho otvoru vlozte prvni ¢ast dokumentu.

Koleckem na predni strané pfistroje posunte papir na
stred.

Nastaveni pfistroje na format A5:

Pfepina¢ na predni strané pfistroje presunte z polohy A4
do polohy A5.

4. Dérovani papiru

Rucni dérovani: Stlacenim rukojeti prodérujte papiry. Pfi
zdvihani rukojeti do horni polohy pfistroj pfidrzte.
Elektrické dérovani (ze 230E): Stisknéte dérovaci tladitko
umisténé na praveé strané piistroje.

Upozornéni: Pokud dojde k petizeni pfistroje a papir se
nepodafi prodérovat, rozsviti se LED dioda. Cervenou diodu
zhasnéte opétovnym stisknutim dérovaciho tlacitka. Pokud
to nepomuize, obratte se na servisni linku.

5. Draténa vazba
Viyklopte kryt prostoru pro dratény hibet na predni strané
pfistroje.
Dratény hibet nasad'te na drzék otevienou stranou
nahoru.

Cely dokument po jednotlivych éastech nasadte na
rozevfeny hrbet.

Pfi vyjimani pfidrzujte dokument a hibet u sebe.

Dokument zasunte do uzaviracich éelisti (hfbet
rozevfenou stranou dol).

Pridrzte dokument a stlaenim paky na levé strané
pfistroje uzaviete hbet.

Pfi uzavirani draténého hrbetu pouzijte vodici hranu (v
prostoru uzaviracich ¢elisti).

Tipy pro vazbu:
Skryti spoje draténého hfbetu:

* Nejprve na hibet nasad'te postupné vSechny listy
dokumentu.

* Poté nasadte pfedni desky z PVC.
* Nakonec nasadte zadni desky.

* Nejprve dratény hrbet stisknéte pouze slabé, zkontrolujte
vazbu a poté jej stisknéte znovu, dokud nejste s vazbou
spokojeni.

* Pokud se dratény hrbet spravné neuzavfe, zkontrolujte,
zda byla nastavena spravna velikost hfbetu.

* DalSi rady a tipy najdete na nasich internetovych
strankach: www.gbceurope.com

63



64

Technikai paraméterek

Alkatrészek és

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E kezel6gombok
Uzemméd kezi elektromos el he|yezkedése
Max. kotési méret A4 A4
Lyukméret US Pitch 9/6”/14.28mm  US Pitch 9/6/14.28mm @ Dokumentumszétvélaszté
Lyukak szdma 21 21 @ Hulladéktarté (a késziilék oldalan)
Margémélység valtozé valtozé © Gyiiriizard kar
Lyukaszthaté papir (80 gsm) max. 30 max. 30 O Fésiinyito fogak
Lyukaszthaté PVC-félia (0,2 mm) max. 4 max. 4 @ Papirbeallito tarcsa
Max. fésiidtmerd 51mm Stmm @ Gyiirdis iratfiiz6 csatorna.
Max. gyiirdatmér 14mm 14mm @ “Lyukasztas” gomb (csak 230E esetén)
Kotési kapacitas 450/125 lap 450/125 lap PSR
Netto suly 12.2kg 18.8kg o Fe,sEnY"o go’mb
Méretek SzxMélys.xMag. 525x450x200mm 525x450x200mm © Fésiivalaszté )
Fesziiltség na 230V 50Hz AC © A4/AS kapcsol6

Speciadlis észrevesz

K6szdnjuk, hogy GBC flizégépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan j6 mindségu fliz6gépet gyartsunk elfogadhatd aron,
amely szamos fejlett jellemzdvel rendelkezik, ami az On
szamara biztositja mindenkor kivalé eredmények elérését.
Miel6tt hasznélatba veszi a gépet, forditson néhany percet
arra, hogy elolvassa ezt az Gtmutatot.

Fontos biztonsagi eldirasok A

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA.
EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN

A TERMEKEN, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ
UZENETEKET.

¢ A gép tulterhelésének a megelézésére lyukasztas
elétt olvassa el a gép ellilsd részén 1évé lyukasztasi
tajékoztatot.

* PVC/PP-boritdk perforalasa esetén javasoljuk, hogy
a boritdt az egyik oldalon valamilyen papirral egytt
lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratt(izét vagy
kapcsot.

* A hulladéktartét tiritse rendszeresen.

* A gépet lizemeltesse stabil vizszintes fellleten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan lévé fogantyukat hasznélja.

* Sérillés elkerilése érdekében NE dugja ujjait a gydrlis
iratflizé csatornaba.

* Ne tegye ki az iratfliz6t olyan hémérsékletnek /
paratartalomnak, amely kondenzéciét okozhat. Maximum
kérnyezeti hémérséklet ~ 40I C

@ (ON/OFF) halézati kapcsold (csak 230E
esetén)

@ Lyukaszté nyilas.
® Lyukaszté kar (csak 230 esetén)

CE A 230E megfelel az EN 60950 és a CE szabvanyoknak
A miszaki adatok értesités nélkiil médosulhatnak

Fontos biztonsagi elGirasok
- 230E

* NE zérja el a levegd bemeneti és kimeneti csatornait.

* Ne hasznalja sérilt tapkabellel (haldzati kabellel) az
iratkotot.

* NE vezesse olyan helyen a tapkabelt, ahol raléphetnek
vagy kiranthatjék. A kabel nem érintkezhet forrd helyekkel,
példaul csévezetékekkel, radiatorral. Ugyeljen arra, hogy a
kabel ne csavarodjon vagy csipédjon be.

* Ha elkeriilhetd, NE haszndljon hosszabbitét, ha mégis
szilkséges, hasznaljon megfelelé aramerdsségt (10 A
vagy nagyobb).

* Hasznalaton kivil NE hagyja az iratf(iz6t halézatba dugva.

* NE mértsa az iratf(iz6t vizbe vagy mas folyadékba.
Ellenkezé esetben ARAMUTES érheti.

o NE szerelje szét az iratf(izét. Mindig forduljon
szakemberhez.

A



Kicsomagolas és felallitas

+ A gép a dobozbol valé kivételkor hasznélatra kész. Orizze
meg a csomagolast arra az esetre, ha vissza kell kiildenie
a gépet javitasra.

* A lyukasztd berendezést kenéanyag bevonata védi, amely
nyomot hagy a papiron. Iratf(izés elétt tavolitsa el ugy,
hogy feleslegessé valt papirral végez lyukasztast.

Kicsomagolas és felallitas - 230E

* Csatlakoztassa az iratf(izét a halozatra a mellékelt
tapkabel segitségével.

* Kapcsolja be (ON) a halézati kapcsoldval (ON/OFF),
amely az iratfliz hatuljan talalhato.

* Varjon, amig az iratf(iz6 elvégzi az automatikus
ellendrzést, mikozben mindkét LED vilagit.

* Ha a gép készen all, a z6ld LED bekapcsolva marad.
* Ekkor az iratf(izét hasznalatba veheti.

FIGYELMEZTETES:A késziiléket foldelni KELL.
Ha kétsége tamad, forduljon villanyszerel6hoz.

Garancia

Atermék mUkddéséért normal hasznalat esetén a vasarlas
datumat kovetd két éven keresztll vallalunk jotallast.

A jotallasi id6szak alatt a ACCO Brands Europe - sajat
belatasa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli

a hibas gépet. A jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszer(i hasznalat miatt fellépé hibakra. A
jotallas igénybe vételéhez kérjiik bemutatni a vasarlas
datumat igazolé dokumentumot. A ACCO Brands Europe

Karbantartasi opcidk

* Ha szeretné kiterjeszteni a garanciat a gyarto altal
megallapitott idén tul, kérjen tanacsot a helyi ACCO
Brands Europe markakereskedéto.

Biztonsag |

Vezetd gyarto cégek biztonsagi kabeleihez (pl. Kensington
Microsaver) alkalmas biztonsagi nyilas all rendelkezésre.

Karbantartas

Gondoskodjon a hulladéktartd rendszeres (ritésérdl. Ezzel
megelézheti a gép tllterhelését.

MultiBind 230E:
Ha megtelik a hulladéktartd, sarga LED gyullad ki. Az
iratfiizés folytatasahoz tritse ki a tartot.

Hibaelharitas

* A gép ajanlott igénybevétele percenként 5 lyukasztas,
legfeljebb 30 perces hasznalat utan 30 perces
kikapcsolassal.
* A gép a tilmelegedéssel jaro tulterhelés ellen védve van. @
Kilénleges korilmények kozétt a gép tilmelegedhet,
ami mukddésbe hozza a védelmi rendszert. Ez
megakadalyozza, hogy a gép lyukasszon, amig kelléen le
nem hilt.

* A tilmelegedéssel jaro tulterhelés kapcsoldja mintegy
15 perc elteltével automatikusan kikapcsol. Ekkor a gép
akként mlikodik, mintha tulterhelték volna (lasd az alabbi
4. 1épést).

altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy
atalakitas érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesz(ink
annak érdekében, hogy termékeink a specifikacioban
leirtaknak megfeleld teljesitményt nyujtsak. Jelen jétallas
nem befolyasolja azokat a térvényes jogokat, amelyekkel
lgyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyadé nemzeti
jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhat6: www.accoeurope.com
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Spiralos iratflizési utasitasok

Kérjuk, tanulmanyozza at a gép ellilsd részén lévo rovid ismertetét.
Az egyes lépések ennek a konyvnek az elején |évé kihajtds lapon 1évd abraknak felelnek meg.

1. A miianyag spiral beallitasa
Emelje fel a fedelet és a lyukaszto kart fiiggdleges
helyzetbe.

Helyezze a teljes iratot a fedélre.

Ellendrizze a szlikséges fési méretét (mm) a
papirvastagsag Utmutatdja alapjan.

Mérje meg a fésUt a féstiméret utmutatdja alapjan.
Forgassa el a féstvalasztét (a gép oldalan talalhato),

amig a fést mérete meg nem felel az adott fést
méretének (6 - 25+ mm).

A gép ekkor automatikusan megakadalyozza a fést
kinyilasat és beéllitia a margd mélységét.

2. Papirrendezés
Terjedelmes dokumentumoknal hasznalja a
dokumentumszétvalasztot.
Tolja be a szétvalasztét az iratha.

Emelje fel a szétvalasztot, igy a konny( lyukasztashoz
elkilénul az elsd papiradag.

3. Papirméret beallitasa

Kézi mikodtetésli gépeken a papir kdzépre helyezése
elétt a lyukasztokart mindig fuggéleges helyzetbe kell
allitani.
Helyezze az els6 papiradagot a lyukasztd nyilasba.
A gép elején 1évé tarcsa segitségével helyezze kdzépre
a papirt.

A gép beallitasa A5 mérethez:

A gép elején 1évé kapcsold eltoldsaval allitsa &t a gépet
Ad-r6l A5-re.

4. Papirlyukasztas

Kézi lyukasztashoz: A kar leengedésével lyukassza at a
papirt, majd tartsa meg a gépet, mikdzben a kart felemeli.

Elektromos lyukasztashoz (csak a 230E eseté): Nyomja
meg a gép jobb oldali paneljén 1évé ‘lyukasztas’ gombot.

Megjegyzés: Ha a gép tul van terhelve vagy nem hajtja
végre a lyukasztasi miveletet, a piros LED vilagit. A
piros LED kikapcsoldsahoz nyomja meg a ‘lyukasztas’
gombot. Ha ezzel nem oldddik meg a helyzet, forduljon a
szervizszolgalathoz.

5. Féslis iratflizés

Helyezze a mianyag fésit a fém fogakra nyitott felével

felfelé.

A fésl kinyitasahoz nyomja meg a fésiinyitd gombot (a

gép oldalan tallhato). @

Végezze el a lyukasztast, majd az egyes papiradagokat
helyezze a kinyitott fés(ire, amig a teljes irat ra nem kertil.
A fésli zarasahoz tekerje vissza a féstinyité gombot és
emelie le a bekététt iratot a fém fogakrol.

Otletek az iratfiizéshez:

* El6szor a hatso boritdt helyezze a felnyitott fés(re, ezutan
kdvetkeznek a belso oldalak, majd az eliils6 borito.

* Az irat szerkesztése esetén tovabbi lapokkal egészitheti
ki vagy csokkentheti az eredeti iratot, ha az iratot (a fési
nyitasi oldalaval felfelé) a fém fogakra helyezi és ujbdl
végrehajtja az 5. pont lépéseit.

* Tovabbi dtletekért és tanacsokért latogasson el
honlapunkra: www.gbceurope.com



Gyiliriis iratflizési utasitasok

GBC 21-es gyUrielemekkel vald hasznalatra.

rr sy

1. Helyezze be a gydrtit
Emelje fel a fedelet és a lyukaszto kart fiiggdleges
helyzetbe.
Helyezze a teljes iratot a fedélre.

Ellendrizze a sziikséges gyuri méretét (mm) a
papirvastagsag Utmutatdja alapjan.

Mérje meg a gy(r(t a gydriméret Utmutatdja alapjan.

2. Papirrendezés
Terjedelmes dokumentumoknal hasznalja a
dokumentumszétvalasztot.
Tolja be a szétvalasztét az iratha.

Emelje fel a szétvalasztét, igy a konny( lyukasztashoz
elkilénul az elsd papiradag.

3. Papirméret beallitasa

Helyezze az els6 papiradagot a lyukasztd nyilasba.
A gép elején 1évd tarcsa segitségével helyezze kdzépre
a papirt.

A gép bedllitasa A5 mérethez:
A gép elején 1évd kapcsold eltolasaval allitsa at a gépet
A4-r6l A5-re.

4. Papirlyukasztas

Kézi lyukasztashoz: A kar leengedésével lyukassza at a
papirt, majd tartsa meg a gépet, mikdzben a kart felemeli.

Elektromos lyukasztashoz (csak a 230E eseté): Nyomja
meg a gép jobb oldali paneljén 1évé ‘lyukasztas’ gombot.

Megjegyzés: Ha a gép tul van terhelve vagy nem hajtja
végre a lyukasztasi miveletet, a piros LED vilagit. A
piros LED kikapcsolasahoz nyomja meg a ‘lyukasztas’
gombot. Ha ezzel nem oldddik meg a helyzet, forduljon a
szervizszolgalathoz.

rr s

5. Gyilirds iratflizés
A gép elején 1évé pantos fedél felnyitdsaval lathatova
valik a gy(r(s iratf(iz6 csatorna.
Helyezze a gy(r(t (nyitott felével felfelé) a gydr(itartora.

Az egyes papiradagokat helyezze a gy(rire, amig a
teljes irat ra nem keril.

Az iratot és a gyur(it a gyGritartordl vald levétel kzben
fogja 6ssze.

Tegye az iratot a gy(rlizar6 pofak kdzé (a gytrlnyilassal
lefelé).

Fogja meg az iratot és a pofak bezarasahoz huzza le a
gép oldalan lévé kart.

A (gyUr(izaré pofakban lévé) gydr(izard vezetd
segitségével elésegitheti a gylrd megfeleld zarasat.
Otletek az iratfiizéshez:
A fémspiral gerincének elrejtéséhez:
* El6szor a belsé lapokat helyezze a gy(r(re, mig az
Osszessel nem végez. @
* Tegye az eliilsé PVC-boritét a gydrtelemre.
* Végezetiil tegye a hatsd boritot a gylrielemre.

* A legjobb megoldas, ha kissé zarja a gy(rtit, ellendrzi,
aztéan kicsit szorosabbra zarja, megint ellendrzi, mindaddig
ismételve a miveletet, amig meg nem elégszik az
eredménnyel.

* Ha a fémspiral nem zarédik megfeleléen, ellendrizze, hogy
a gép a helyes gyurliméretre van-e bedllitva.

* Tovabbi dtletekért és tanacsokért latogasson el
honlapunkra: www.gbceurope.com
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TexHU4YeCHUEe XapaKTEPUCTUKH

PacnonoxeHue getanem

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E U opraHoB ynpasJieHUA
Petum pabotbl Ppy4HOM C 3/1EKTPONPUBOAOM @ PasgenuTens gokymenTa
Matc. pasiep nepervera m A A © NoaaoH ana o0b6peskos 6ymaru (¢ 6oKOBOW
LLlar pacnonoeHua OTBepCTHH CLUA War 9/6”/14.28 mm  CLLA LLlar 9/6”/ 14.28 mm CTOPOHbI MaLLMHbI)
smepcm;: 0 118308 AR 1P 2 2 © PyHoATKa AN 3aKPbIBAHWA NPOBOJIOKM
Pa3amep noneit M3MEHAEMbIN U3MEHAEMbIV @ 3y6ubl ANA OTHPLIBaHNA CKOGbI
Mpo6usanme otBepcTHil B Gymare (80 r/cm KB.) Mmaxc. 30 makc. 30 © LUkana pna ueHTpUpoBaHUA Gymaru
Mp OTBEPCTHiA B pHOM maxc. 4 MaKc. 4 @ HaHan ans cKkpennieHns NPOBOJIOKOH
ke w3 MEX (0,2 uw) @ HHonka npo6KBaHMA OTBEPCTUI (TONIBKO
Makc. guameTp rpe6Heo6pasHoii CKoGbI 51 Mm 51 mMm AnA mopeneit 230E)
!n:ex':::n::bublﬁ [AMaMeTp NPOBONIOYHOTrO 14 vm 14 Mm e Py4Ka OTKpbIBaHHA CKOBbI
Pa3amep nepeneTaemoro AOKyMeHTa 450/ 125 nucTbl 450 /125 nucTel © Pyuka HacTpoiiku pasmepa CKoGbI
Bec HeTTo 12.2Hr 18.8 Hr @ Nepernioyarens A4/AS
Paamepbi LU x ' x B 525 x 450 X 200 MM 525 x 450 x 200 MM @ Neperntoyatens On/Off (Tonbko ans
Hanprienue n/a 230 B nepem. Toka, 50 'y mopeneii 230E)

CneuuanbHblii HablOgeHUe

Braropapum 3a BbI60p nepenneTHoi MawmHbl GBC. Mbl cTpemumcs
MPOM3BOAUTb KAYECTBEHHbIE EPENETHbIE MaLLMHbI MO JOCTYMHOM
LieHe. MalLMHbI UMEIOT MHOKECTBO COBPEMEHHbIX DYHKLMH,
0becneyvBaIoLLYX BEMKONENHbIA P3ynbTaT MY Kam[oM
ucnonb3oBawu. lepez nepebIM UCN0b30BaHWEM Balueil MaLmHbl,
MPOCKM NOCBATUTb HECKONLKO MUHYT YTEHHID STOM MHCTPYKLMM.

MpaBuna TexHnku 6esonacHoctn A\

BALUA BE30NACHOCTb W BE30MACHOCTb AIPYTUX MIOAEN

BAM{HbI 2111 HOMMAHMM ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOW

MHCTPYHLIMM M HA YCTPOMCTBE COJEPHATCA BAHBIE

YHA3AHWA NO TEXHWKE BE30MACHOCTH. BHUMATE/ILHO

MPOYUTAWTE 3TN YKA3AHKA.

* [ TOr0, 4TOBbI HE NeperpyaTb MallnHy, nepes Npob1BaH1eM
0TBEPCTHi O3HAKOMBTECH C MH(OPMALMEN O NepdOPaLMOHHbIX
BO3MOMHOCTAX MaLLIMHbI. 372 MHOOPMALMA COREPHHTCA Ha NepeaHen
NaHen MaLlHbl.

* [pv npobuBKe 0BA0NKEK 13 NOMMBUHIIXNOPHAR / NOAMIPONNEHa
PEKOMEHAYETCA BCTABAATL 0BNOKKY, KOTOPYH0 HEOBXOAMMO NPOBHTS,
BMECTE C /MCTamy bymaru, NPUAOKEHHbIMI C 06e1MX CTOPOH 0BOMKA.

* HE ponyckalite, 4T06bl Npu NpOGHBaHIMA OTBEPCTMI MPHCYTCTBOBAMM
MeTa/IMYECKE NPEAMETbI, TaKMe KaK CKOBKY AW CKpenKku ana
Bywmar.

* PerynspHo OnopoMHAATE NOAA0H AR OTXOAOB.

* YBeguTech, 4T0 BO BPEMA paBoTbl MaLMHa yCTaHOBAEHa Ha MIOCKOI
HEMO/BMIKHOM NOBEPXHOCTH.

* HvKorAa He MoAHMMaiTe MawnHy 3a PYKOATKY ANA NPoBMBaHNA
0TBEPCTHH. [ 3TOV Lieam UCTI0b3YWTE Py4KY Ha GOKOBOH CTOPOHE
MaLLMHbI.

» [1nA TOr0, 4T0BbI M3BeNaTL HeCHacTHbIX cy4aes, HE gonyckaiiTe
nonaiaHA NasbLies B KaHan A CKPENNEHNA NPOBOOKON.

* MawwmHy Ans CKpennerna 610KOB 3anpelaeTes yCTaHaBMBaTb
B MOMELLEHNAX, F€ B CBA3M C OCOBEHHOCTAMM TEMNEepaTypHo-
BNAIKHOCTHOO PEXMMa BO3MOKHO 06pa3oBaHve KoHAeHcaTa.
MaKcumansHo gonycTvMan Temneparypa oKkpymaroluei cpeapl: ~40°C.

@ Nas gna npobusaHnsa oTBEPCTHI

(® PyxosTKa s npo61BaHNsA OTBEPCTHI
(TonbKoO AnA mopeneii 230)

CE Mogenn 230E cepTudMLMpOBaHbI Ha COOTBETCTBUE
EN60950 1 ctanpaptam CE
TexHW4EeCKH1e XapaKkTePUCTMKN MOTYT BbiTb
M3MEHeHbI Ge3 yBEAOMAEHMA

MpaBuna TexHUKU 6e30NacHOCTH

- 230E A

+ HE nepexpblBaiiTe BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTHS 418 BXOZA U
BbIX0/1a BO3/yXa.

* HE aKcnayatupyiiTe MawwmHy AnA CKpenaerna 610KoB B Cyyae
MOBPEM/AEHNA LUHYPa NTaHKA (CETEBOrO abens).

* HE gonycKaiTe nonagaHsa LHypa NUTaHUA B TaKWe MECTa,
T/i€ OH 6yAET HATAHYT W MOMKET NPOU3ONTH ET0 OTCOBAMHEHME.
Y6eauTech B TOM, YTO LUHYP NUTaHWS HE KAaCAETCA HarpeTbiX
MOBEPXHOCTEM, TAKNUX KaK TPyObl MM paauaTopbl OTOMAEHNS.
Y6eauTech B TOM, 4TO Kabeslb He nepear.

* HE npuMeHsAiTe YAMHUTENbHBIV LUIHYP, ECAM B 3TOM HET KpalHe#
HeoBXOAMMOCTH, @ B C/ly4ae ero MCToNb30BaHNA YOeAUTECH B
TOM, YTO OH PACCYMTaH Ha COOTBETCTBYHLLMA HOMUHABHBIA TOK
(He meHee 10 A).

* Ecnm MaLumHa ans cKpennexna 610KoB He ucnonbayetes, HE
OCTaB/IANTE 86 NOAK/IKHEHHOM K CETH MUTaHMA.

* HE fonycKaliTe norpyeHna MallnHbl f18 CKpenneHua 61008
B BOAY WM B APYr1e KIUAKOCTU. TO MOIKET NPUBECTM K
MOPAKEHNIO SNEKTPUYECKM TOKOM.

* He fenaiite nonbIToK pa3obpatb MalMHy 418 CKpennesus
6nokoB. Bceraa o6palLaiTech K KBaMdULMpOBaHHOMY
crieumanucty.



PacnakoBKa u Hanagka

* [locne 13BNEYEHUA 13 KOPOOKY BaLlia MaLLMHA rOTOBA K
aKcnyaTauuu. CoXxpaHUTe yNaKoBKY MalUMHbI Ha TOT CAy4ai,
€C/IM BaM NpuAeTCA BO3BpaLlaTb ee 418 PEMOHTA.

* Ha MexaHn3m npobyBaHu1A OTBEPCTHI HAHECEH 3aLLTHBIY CNOW
CMa304HOr0 MaTepuana, KoTopbIi MOET 0CTaBUTb Cefibl Ha
BalLen Gymare. [1R 04MCTHM MeXaHn3Ma, CHavana npobuBalite
0TBEPCTHA B IMCTaX HEKOHAWLMOHHON Bymary, noka oHa He
CTaHeT YCTOM, 3aTeM NpUCTynaiTe K paboTe.

PacnakoBKa 1 HanapgHKa - 230E

* MopK04MTE MaLLMHY JNA CKPEMNEHNA 6NI0KOB K CETU
3NIEKTPOCHABHEHHS NPY MOMOLLM NOCTABAAEMOr0 B KOMM/IGKTE
3/IEKTPUYECKOTO LLHYPa.

* BrAlowmTe MaLLMHY AR CKPEneHnA GN0KOB, NepeMeCcTHB B
nonomenne ON nepexnioyaten ON/OFF, pacnonomeHHbli
Ha 3a/iHeil CTOPOHE MalLMHbI BO3/e PO3ETKH BBOAA
ANIEKTPONUTAHNS.

* [logoxanTe, NOKa MalwmMHa AnA CKpenaeHu1a 6/10KOB He BbINOAHUT
ABTOMATH4ECKYO q)yHKLI,VIOHaJ'IbHyK) NPOBEPKY; NPK 3TOM
3aropAarca o6a CBeToanoAa.

+ 10 3aBepILEHUM NPOBEPKY BYAET MPOAO/IKATH FOPETh TONLKO
3e/eHbli CBETOAMOA.

* MawwHa ans CKpenneH1a 6/10K0B roTOBA K pa60Te.

NPEAYNPEMAEHUE: Jta mawuHa ABnaetca
aneKTpu4eckum ycTpoiicTeoM U [IOJTHKHA 6biTb
3a3emneHa. B cnyyae BO3HUKHOBEHMA BONPOCOB
NPOKOHCYNLTUPYATECH C KBAIM(ULMPOBAHHBIM
3/IEKTPUKOM.

FapaHTHiiHbIe 06A3aTeNbCcTBa

["apaHTHA Ha fiaHHoe W3ienne COCTaBNAET 2 rofa C MOMeHTa
€ro MPOAMM NPK YCAOBUN NPaBUALHON aKenayaTauwn. Bo
BPEMA rapaHTuiHoro nepuopa komnanua ACCO Brands Europe
MPOBOAVT N0 CBOEMY YCMOTPEHMIO BECTNATHBIA PEMOHT MM
3aMeHy BbILLEALIMX 13 CTPOA MaLWH. [laHHaA rapaHTuA He
PacnpoCTPaHAETCA Ha NONOMKM, BbI3BaHHbIE HENPaB/bHOM
3KCMAyaTaLyeit MaLLMHbI UK ee UCTIONb30BaHWEM ANA APYIvX

BapuaHTbl TeXx06CcNyH1UBaHUA

o Ecv Bbl nomenaeTe NPOAMTH rapaHTHio Ha 60/1ee AAUTENbHbIA
CPOK, MpoCHM 06paLLaThes K MECTHOMY aucTpubbioTopy ACCO
Brands Europe KacaTenbHO AMEIOLLMXCA BapUaHTOoB.

3awmTa oT Kpamm |

3awuTHbI Na3 npeaycMOTPEH Ans Hanbonee NonynApHbIX MapoK
3aWMTHbIX TPOCMKOB, TakKUX Hanpumep, Kak Kensington Microsaver.

TexHu4yecKoe o6CcnyHUBaHUe

PerynApHo onopoHaiTe noaAoH ¢ 0bpeskamm Gymaru. 310
NO3BO/MT U3BEHATH NEeperpy3KM BaLei MallMHb.

MultiBind 230E:

Korga noggoH Ans 06pe3koB Gymary GyAeT NOMOH, 3aropuTea
HENTbIM CBETOAMOAHBIN MHAMKATOP. [NA TOro, YTOGkI MPOZOMHHTL
NpoBKBaHIE OTBEPCTHIA, ONOPOKHMTE NOAAOH.

Mouck n yCTpaHeHue

HeMCI'IpaBHOCTEﬁ

* PeKoMeHZ0BaHHas AN1A 3TOM MalLMHbI MaKC1MasbHas Harpyaka
cocTaBnAeT 5 paboynx LMKIOB B MUHYTY, Npy aTom noce 30
MUHYT paBoTbI MaLLIMHY HEOBGXOAMMO BbIKIOYMTb Ha 30 MAHYT.

* 9Ta MalwmHa cHaBeHa YCTPOMCTBOM 3aLLMTbI OT TEN0BOM
neperpysKku. B KpUTUYECKMX CUTYaLMAX MOKET MPOU30MTH
MEPErpeB A/IEKTPOABHraTeNs, YTO NMPUBELET K cpabaTbiBaHMio
NpeZoXPaHUTENIBHOO YCTPOliCTBa. ITO yCTPOMCTBO OyAET
MPENATCTBOBATb NPOBUBAHMIO MALLMHOM OTBEPCTHM £O TEX Nop,
1IOKa OHa HE OCTbIHET B AOCTATOYHO CTENEHM.

* BuIKni04aTeb TEN0BoM Neperpy3sku aBTOMAaTHYECKH
B0O3BPALLAETCA B UCXOAHOE NOMOKEHME NpUMEPHO Yepes 15
MUHYT. [ocne 3Toro MaluMHa NPOA0/KAaET paboTy TaK e, KaK
1ocne Nepe3arpyaki (CM. NyHKT 4 Hue).

Leneit. MpeZocTaBNeH e OTMETHY O AaTe NPOLAMY 0BA3ATENBHO.
MpoBeaeHve PeMOHTa HeaBTOPU30BAHHbIM MEPCOHA/IOM
MPeKpaLLaeT AeiCTBIE rapaHTUiiHbIX 06A3aTeNbCT. Mbl
CTPEMMMCS 0BECTIEYMTD BBICOKME SKCTUTyaTALMOHHbIE CBOMCTBA
W3Le/MA COTNIaCHO NPEAOCTaBAEHHOM crieunduKaLyu. JaHHole
rapaHTHitHble 06A3aTeNbCTBA HE BAMAIOT HA NpaBa NoTpeGuTenei,
YCTaHOB/IEHHbIE MECTHBIMMU 3aKOHOAATENBHbIMU OpraHamH.

MHopmaLma 0 AaHHOM M3LE MM HAXORUTCS Ha CaiiTe WWW.accoeurope.com
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YKa3aHu1A Nno U3roToBJIEHUIO NepenJsieTa ¢ rpebHeo6pa3HON CKOGOM

OTKpOItTe KpaTKOE PYKOBOACTBO, KOTOPOE HAXOAMTCA Ha NEpe/HeN NaHe M MallkHbI.
KarKgbli NYHKT CONPOBOMAAETCA UAKCTPALMAMM B HaYase 3TOr0 PYKOBOACTBA.

1. YcTaHOBKa rpe6Heob6pa3Hoi
CHOOGbI
TpUBEAMTE KPBILLKY 1 PYKOATKY AN1A NPOGUBAHNA OTBEPCTHIA B
BEPTUKa/IbHOE NON0KEHNe.
MomecTuTe BECh [IOKYMEHT TaK, 4T0GbI OH NIEaN Ha KpbILLKe.

YTOYHHTE C NOMOLLbIO U3MEPUTENIBHON IMHENKN HEOBXOAUMbIA
pasmep rpe6HeoGpasHoi CKOGbI (MM), UCXOAA U3 TOMLLMHbI
Bymarm.

3amepbTe rpebHeobpasHyio CKOBY C MOMOLLbIO MHENKM AR
onpegeneHns pasmepa rpedHeo6pasHoi cKoGbI.

loBEpHHTE PyyKY HACTPOIKM pasmepa rpeGHe0bpasHoi CKobbI
(pacnonomeHHyto Ha MaLLKHe COOKY) TaK, YToGbl HOMEp CoBNan
C pa3MepoM BalLei rpebHeobpasHon CKobbl (6 — 25+ Mu).
Mocne aToro MalLMHa GyAeT aBTOMATUYECKN NPEeAOTBPaLLATb
4pe3mepHoe PacKpbITHE BaLLEi rpebHE0BPa3HON CKOBbI 1
perynMpoBaTb pasmep nose.

2. CopTupoBKa 6ymaru

[ina paboTbl ¢ 6OMBLUMMM OKYMEHTaMM 1CTIONb3YiATe
pasfenmuTesb AOKYMEHTA.

BcrabTe pasaenuTenb B OKYMEHT.

TogHUMITE pa3fennTeNb, YTOBbI OTAENTB NEPBYI0 CTOMKY
Bymaru, roToBYt0 A5 NPOGUBAHNSA OTBEPCTHIA.

3. YcTtaHOBKa paamepa 6ymaru

Ha py4HbIX MaLumMHax, Npexzae Yem OTLEeHTp1poBaTh bymary,
BCErpa NpoBepAnTe, HaXOAUTCA I PYKOATKA A4 NPOBHBaHNA
OTBEPCTHIA B BEPTUKAILHOM MOMOKEHNH.
lMomecTuTe B a3 A4 NPo6MBAHIA OTBEPCTHIA NEPBYIO CTOMKY
Bymaru.
OTLeHTpUpYiATe Gymary ¢ NOMOLLpIO WKa/bI, KOTOPaA
HaXOANTCA Ha NEPEAHEN NaHe M MaLMHbI.

Hacrpolika MawuHbl Ha popmar A5:
Hactpolite mawwmHy, CBMHYB NepexioyaTeNb Ha nepeaHen
naHenn mallnHbl ¢ A4 Ha A5.

4. NMpobuBaHue oTBEpCTUI B Bymare

MpoGuBaH1e 0TBEPCTUI BPYYHYto: OnycKaiTe NogHATYHO
PYKOATHY, NOKa B Bymare He 6yAyT NpO6UTLI OTBEPCTHA, U
MPUAEPIMBaliTE MaLLMHY [0 BO3BPATa PYKOATKM B BEPTHUKA/bHOE
MONOKEHME.

Mpo61BaHKe OTBEPCTHI C NOMOLLbIO 3NEKTPONPUBOAA
(Tonbko Ana mopenen 230E): HammuTe KHOMKY «npobuBatie
OTBEPCTUI», PACTIONOKEHHYIO Ha NPABOI NaHE/M MaLLMHbI.

Mpnmeyanme: B cnyyae neperpysi MaLMHbI 1 HEBOMOKHOCTH
BbINOJHEHNA LKA NPOGUBKM OTBEPCTHH, 3aropaeTca KpacHbIn
CBETOAMOAHbI MHANKATOP. [I1A TOro, YTOBLI NOraciTb KPaCHIiA
CBETOAMOAHbIN MHAMKATOP, HAXMHTE KHOMKY «MpobrBaxne
0TBEPCTUiA». EC/IM 3TO He nomoraeT peLunTb npodnemy,
06paTUTECH B CAIYIHOY MOAREPHKA.

5. MepenneT ¢ rpebHeo6pa3HOM
CKob6oM

MomecTuTe nnacTMaccoByto rpe6HeoBpasHyto CKoBy Ha
MeTaMYECKMe 3y6Libl OTKPLITON CTOPOHOM BBEPX.

[ina Toro, 4ToBbl OTKPLITL rPeBHE0BPa3HYI0 CKOBY, NOBEPHUTE
PYYKY OTKPbIBaHMA rPeGHE0B6Pa3HOi CKOGbI (DACTIONOKEHHYHO
Ha MaLLKHe COOKY).

MpoBeiiTe 0TBEPCTHS, M 3aTEM MO O4EPEAM KNAZUTE CTOMKN
Bymarv Ha OTKpbITYI0 rpebHe0BbpasHylo CKoby, NoKa He OyaeT
3arpyMeH BECb JOKYMEHT.

[ina Toro, 4ToBbl 3aKPbITL rPe6HE06PasHyto CKOBY, NoBEPHUTE
PYYKy OTKPbIBaHUA rpe6He0dpasHoil CKoBbI B 0GpaTHOM
HanpaBnEeHUM, U CHUIMUTE NepenneTeHHbIN OKYMEHT C
METa/IMYECKNX 3y6L0B.

CoBeTbl N0 U3rOTOBNIEHMIO nepenneta:

* CHayana NonoMuTe Ha OTKPbITYI0 rPeBHE0BPa3HyHo COBY
3a/1HI00 0B/IOMKKY, 3aTEM MOMOKUTE BHYTPEHHHE JIUCTbI, & 3aTEM
NEPELHION OBNOMKY.

¢ [InA 7010, 4T06bI OTPEAAKTUPOBATD AOKYMEHT, K HEMY MOMKHO
AOGHBMTb, WM U3BN1IEYb 13 HETO HEKOTOPOE KOIM4eCTBO INCTOB
- 1A 3TOT0 JOKYMEHT CAIEAYET MONOKUTH (OTKPLITON CTOPOHOM
rpe6He06pa3Hoi CKOOLI BBEPX) HA METaIMYECKME 3YBLbl, U
MOBTOPHO BbINOAHNUTb MYHKT 5 UHCTPYKLMM.

* [lonoAHUTENbHYI0 MHAOPMALMI0 ¥ PEKOMEHAALMM Bbl MOIKETE
HaliTV Ha Hallem cawTe B MiHTepHeTe: www.gbceurope.com
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YHa3aHuA No U3roToBJIEHUIO MPOBOJIOYHOrO Nnepensera

[inA ncnonb3oBaHmA ¢ KObLEBLIMW NPOBOOYHbIMK 3nemeHTamu GBC 21.

1. YcTaHOBKa NpOBOJIOYHbIX
3J/1eMeHTOB
MpuBEANTE KPbILLKY W PYKOATKY 1A NPOBUBAHNA OTBEPCTUH B
BEPTUKa/IbHOE NONI0KEHNe.
[MomecTnTe Becb LOKYMEHT TaK, YTOBbI OH IEMaN Ha KPbILLKE.

YTOUHHTE C NOMOLLbIO HANPABAAOLLEN IMHENKN HEOOXOANMbIN
pasmep NPOBO/IOKY (MM), UCXOAA M3 TOALLMHBI Bymary.

3amepbTe MPOBO/OYHbI SNEMEHT C MOMOLLBHO U3MEPHTE/IBHON
JMHEIKY N9 ONpefeneHs pasmepa NPOBOJIOKU.

2. CopTupoBKa 6ymaru

[inA paboTbl ¢ 6OMBLUMMM OKYMEHTaMM UCTIONb3YiATe
pasfenmuTesb fOKYMEHTA.

BcrabTe pasgenuTens B OKYMEHT.

ToAHUMUTE pasfenuTeb, YToGbl OTAEAUTL NEPBYIO CTOMKY
Bymaru, roToBYt0 A5 NPOGUBAHNS OTBEPCTHIA.

3. YcTtaHOBKa pa3mepa 6ymaru

lomecTiTe B Na3 AnA Npo6KBaHMA OTBEPCTUIA NEPBYIO CTOMKY
Bymarm.

OTueHTpHpyitTe Bymary ¢ NOMOLLpIO WKA/bI, KOTOPaA
HaXOZMTCA Ha NEPEAHEN NaHe M MaLkHbI.

Hactpolika MawuHbl Ha popmar A5:

Hactpoiite MalL1Hy, CABMHYB NepeKioyaTe b Ha nepesHen
naHeu MalLmHbl ¢ A4 Ha AS5.

4. NMpobuBaHWe oTBEpPCTUI B Bymare

MpobuBanue otBepCTHi BPy4HYI0: OnycKaiiTe NOAHATYIO
PYKOATHY, NoKa B Gymare He GyayT NPOGUTbI OTBEPCTHA, U
NPUAEPHMBalTE MaLLMHY 0 BO3BPATA PYKOATKM B BEPTUKABHOE
MIOJIOMEHME.

Mpo6uBaHKe OTBEPCTHIA C MOMOLLbHO 3NEKTPONPUBOAA
(TonbKo ana mopeneit 230E): HarmuTe KHOMKY «npobuBanie
OTBEPCTUW», PACTIONOKEHHYIO HA NPABOIA NAHEM MaLLMH.

Mpumeyanue: B cyyae neperpysku MawnHb! 1 HEBOMOKHOCTH
BbIMO/HEHMA LiKNa NPOGUBKYM OTBEPCTHI, 3aropaeTca KpacHbIi
CBETOAMOAHBIM MHANKATOP. [InA TOro, YTOGbI NOracTh KpaCHbIM
CBETOAMOAHBIA MHANKATOP, HAXMMUTE KHOMKY «Mpo61BaHHe
OTBEPCTUV». EC/IM 3TO HE NOMOraeT peLwnThb Npodnemy,
06paTuTECh B CATYHOY NOAAEPHKM.

5. U3rotoBsieHHe NPOBOJIOYHOrO
nepenJsieta

OTKpOIATe LIAPHUPHO 3aKPENAIEHHYIO KPBILLKY Ha NepeaHed
MaHe/M MaLLMHb! — NOf KPbILUKOM HAXOAMTCA KaHan Ana
CKPEN/IgHs MPOBO/OKOM.

MoNOMHTE NPOBONOYHbI 3NEMEHT (OTKPbITOM CTOPOHOM BBEPX)
Ha onopy.

Har1ablBaitTe CTOMKM GyMaru o 04epeam Ha NpoBOSONHbI
3/IEMEHT, 10 TeX NIOp, MOKA OKYMEHT He 6yAeT MOHOCTbIO
Y/IOMEH.

MonAepuBaiTe JOKYMEHT W NPOBONOYHbIA 31EMEHT, YTOObI
OHM He COCKO/Ib3HY/M C OMOpbl.

BcTasbTe JOKYMEHT B 3aKUMbl 19 3aKPbIBAHNA NPOBO/IOKM
(OTKPBLITOM CTOPOHON MPOBONIOYHOTO ANEMEHTA BHHS).

Mp1aepHvBas ZOKYMEHT, NOTAHUTE BHU3 PYKOATHY Ha 6OKOBOW
MaHe M MaLLWHbl, YTOBb! 3aKPbITb 3AMHUMBI.

{ns Toro, 4T06bI 06ECNEYUTH NPaBUbHOE 3aKPbIBAHHE
MPOBO/IOYHOrO 3N1EMEHTA, UCMONb3YITE HANMPABAAIOLLYIO AR
3aKPbIBaHMA MPOBOIOYHOTO 3/1EMEHTA PACTIONOMEHHYHO B
3aMMMaX A8 3aKPbIBAHMA NPOBO/IOYHOTO NEMEHTA.

CoBeTbI 110 U3roTOB/IEHMIO NEpenyieTa:
1A TOro, 4T0GbI CKPBITH rPEGEHD MPOBONIOKM:

* CHaya/na nonomuTe Ha npOBOJ’IOHHbIVI 9/IEMEHT BHYTPEHHKE
JIUCTbI, NOBTOPAA 3Ty onepauuto Lo TeX Nop, NoKa He 6yAyT
3arpymeHol BCe ICTbI.

* [loN0KNTE Ha MPOBOMOYHIV 3EMEHT NEPEAHION 0BNOMKY 13
MBX Ha NpOBO/0YHbIV 37EMEHT.

* B n0C/1eHI0I0 04ePesib NONOMHHTE Ha MPOBONOYHBIN 31EMEHT
3a}HI0I0 OBNOKKY.

o Ecrv I'IpOBOJ'IOLiHbIIZ 9/IEMEHT He 3aKpblBaeTCA KaK Haao,
y6ep,MTer B TOM, 4TO MalliMHa HaCTpoeHa Ha COOTBeTCTByIOLLLI/Il’I
pasmep NPOBO/IOYHOr0 3/1EMEHTa.

o [1nA TOro, 4T06bI NPEAOTBPATUTL YPE3MEPHOE 3aKPbIBaHHE
MPOBO/IOYHOrO 3NEMEHTA, UCNO/b3YITE HAaNPaBAAIOLLYI0 ANA
3aKPbIBaHNA NPOBOIOYHOrO 37IEMEHTa (PACMONOKEHHYHO B
3amnUMax A1 3aKPbIBaHNA NMPOBOIOYHOTO ANEMEHTA).

o [IoNONHUTENbHYI0 MHOOPMALMIO Y PEKOMEHZALWM Bbl MOHETE
HalTV Ha Haluem caifTe B MHTepHeTe: www.ghceurope.com
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6000, Fax: 0870 421 5576
WWW.acco.co. uk/service

@® ACCO France
Service Aprés-Vente
Tel: 0820 872 356, Fax: 03 80 68 60 49

® ACCO Deutschland
Armnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel: +49 7181/887-420, Fax: +49 7181/887-498

@® ACCO Iberia SL
@® Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 91 669 9391, Fax: 91 672 07 11

@ ACCO Brands Italia Srl
Via Pietro Nenni 13, Settimo Torinese (TO)
Tel: +39.011 896 11 11, Fax: +39 011 896 11 13
assistenzaitalia@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@3 ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-21132, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@D ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 030-6346060, Fax: 030-6346070
info@accobenelux.nl, www.accobenelux.nl

(® ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
@ Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10
@S service.nordic@acco.com
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€ XERTEC a.s.

@® U Tovéren, 770/1b, 102 00, Praha 10, Ceska Republika
Tel: +420 271 741 800, Fax: +420 271 743 143
www.xertec.cz

SERWIS ACCO
05-300 Mirisk Mazowiecki, Ul. Grobelnego 4, Polska
Tel: +48 25 758 11 90, Fax: +48 25 758 11 90

@ ACCO Hungaria Kft
Budapest, Ocsai (it 4., 1239, Hungéria
Tel: +36 1 283 1645, Fax: +36 0 283 0928

MpepcTaBUTENLCTBO KOMNAHNUN
«AKKO Joitunanp T'MBX 1 KO. KIM»
Poccus 105005, Mocksa, [leH1coBCKuiA nep., A.26
Ten: (495) 933-51-63, Dakc: (495) 933-51-64

Monurpaduueckue CUICTEMB
03110 Kues, YkpauHa, IMp.YepsoHo3opaHuii, 51,
oguc 216 naboparopHoro Kopnyca HM CIl
Ten: (+38) 044 495-1293, daxc: (+38) 044 248-4923

ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: +61 2 9700 0180, Fax: +61 2 9700 0195
sales.au@acco.com

@ AcCO Osterreich
Sallmann Btirotechnik GmbH, Schumacherstr.13, 5020 Salzburg
Tel: 0662 4345 160, Fax: 0662 4345 164
bachinger@sallmann.at

@ ACCO Schweiz
ABC Biirotechnik AG, Winkelbiel 4, 6043 Adligenswil
Tel: 041 375 6060, Fax: 041 375 6061
bl@abc-buerotechnik.ch

ACCO-Rexel Ltd
Clonshaugh Business & Technology Park, Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel: 01 816 4300, Fax: 01 816 4302
information-ie@acco.com, www.accorexel.ie

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@ghcasia.com.sg

GBC-Japan K.K.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@ghc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ

ACCO_ United Kingdom

BRANDS WWWw.accoeurope.com



